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A AYVAZ

GIRi$

Enerjinin en efkili bicimde kullaniimasi son yillarda cok daha fazla
6nem kazanmistir. En cok enerji intiyaci duyulan gida, ilag, tekstil,
kagit, saglik, gibi cok farkll ve genis yelpazeli endUstride Uretim
hatlarnda buhar  kullaniimaktadir. Buhar bircok nedenden
dolayi en efektif enerii tasiyic akiskandir.

Buharin kullanildigr proseslerden biri olan birim Uretim harcanan
enerji verimliligi “kondenstop" olarak adlandirdigimiz cihazlara
baglidir. Bu cihazlarin prosese uygun secilmemesi durumunda,
verimsiz calismanin sonucu olarak yUksek maliyetler olusacaktir.
Eneriji tasarrufuna yénelik en dnemli husus, sistemde olusabilecek
buhar kacaklarini énlemektir. Kondenstoplardan yUksek verim
almak icin de dogru segim yapmak gerekir. Bunun icin de dnce-
likle kondenstoplarin calisma prensiplerini iyi bilmek ve bu prensi-
pler gdz 6ninde bulundurularak, sistemin dikkatle analiz edilmesi
(fiziksel ve kimyasal durum ve degiskenler) gerekmektedir.

Diger mekanik sistemlerde oldugu gibi buhar kapanlarinda
da zaman zaman c¢alisma sartlanna bagh olarak problemler
olusabilir. Kondenstobun optimum verimle calisabilmesi, mali-
yeti dogrudan ilgilendiren bir konudur. Kagak olmasi durumun-
da kondenstobun tutmasi gerektigi buhari, kondens geri dénUs
hattina, atik enerji olarak vermesiyle cok ciddi enerji kayiplari ve
dolayisiyla ciddi enerji maliyetleri olusacaktir.

Ayvaz olarak uzun vyillardan beri yerli olarak Hadimkoy
fabrikamizdaimalatiniyapmakta oldugumuz Orin gruplarnmizdan
biri olan ve ilk Uretime basladigimiz ginden bu yana sirekli
yenilenen ve gelistirilen kondenstop, hava kapani ve sivi kapani,
UrOn gruplanmizi bu kitapta ayrnintili olarak belirtmeye calistik.

Bu kitabin, buhar ekiomanlarinin verimliligini fazlasiyla etkiley-
en buhar kapanlarnin; dogru secgimi, boyutlandirimasi ve
montaji ile ilgili siz degerli mUsterilerimize yardimci olabilecegini
dUsUnUyoruz. Kitap icerigi bakim onarim mUduUrlerine enerji yo-
neticilerine, mUhendislere, tUm bakim personeline destek ola-
bilmeyi amaclayarak olusturulmustur. Ayrnica bu bilgiler Ayvaz
personeli tarafindan firmanizda anlatim ve uygulama olarak da
sunulabilir.

KONDENSTOP VE CESITLERI

Kondenstop ve Cesitleri

Kondenstop

Kazanda Uretilen buhar, proses cihazlarna borular yardimi ile
tasinir ve cihazda kullanilir. Buhar boruda ilerlerken bir miktar
sicaklik, 1sinim yoluyla dis ortfama gegecektir. Ayni zamanda
borular da isitmak icin de bir miktar 1si harcayacaktir. Bu durum-
da bir miktar buhar yogusarak borunun alt noktalarinda kondens
olusturacaktir. Bu kondensi, olusabilecek verimsizlik ve problem-
lerden dolayi ve de buharin isisini sogutmamasi icin, borulardan
veya cihazlardan (esanjor, serpantin, proses makine vb.) otoma-
tik olarak tahliye edecek bir cihaza intiyac duyulmaktadir. Bu se-
beple Uretilmis olan cihaza kondenstop denir.

Kondenstobun Gorevi;

Buhar hatlarindaki veya buhar kullanilan cihazlardaki kondensin
buharla karnsarak 1si transferini azaltmasini engellemek ve mak-
simum s tfransferini saglamak igin; kondensi buhar hattindan
tahliye edip, buhan sistemde tutmaktr. Buhar kapanlari, pren-
sip olarak buhar kullanilan ekipmanlarin cikislarina ve belilenen
araliklar ile buhar nakil ana ve ara hatlara montaj yapiliriar.

Buhar, kullanildigi cihazda genellikle gizli isisini birakir ve hatta
olusan yayinim st kayiplar nedeniyle kondens haline dénUsur.
Olusan kondensin sistemden tahliye edilememesi durumunda ise
koc¢ darbesi ve yUksek miktarda kavitasyon olusur. Bununla birlik-
te bu kondens, sistemde kullanilan buharin da kalitesini dUsOrdr.

ideal bir kondenstop bagl oldugu sistemde birikmis kondensin
yani sira mutlaka hava ve yogusmamis gaziarn da tahliye etme
ozelligine sahip olmalidir. Tim sartlara uygun bir “Universal kon-
denstop” tipi yoktur. Farkll prensiplerle calisan her konden- sto-
bun bazi avantaj ve dezavantajlan vardir. Genel olarak her bu-
har sistemi icin ideal bir ¢c6zUm oldugu gibi alternatif bir ¢6zim
de vardir. Buideal ¢6zUm, sistemde kullanilan buharin sicakligina,
basincina, miktarna ve dis etkenlere baglidir. Bu ne- denlerle
kondenstoplarn dogru secimi ve uygulanmasi dnemlidir.

Samandirall Kondenstop

Termodinamik Kondenstop

Termostatik Kondenstop



KONDENSTOP VE CESITLERI

Buhar kapanlarinin G¢ ana gérevi vardir.

1- Olusan kondensi tahliye etmek
2- Buhar cihazda tutarak, kacmasini dnlemek
3- Hava ve yogusmamis gazlar tahliye etmek

Kondenstoplarin Sinflandiriimasi

Kondenstobun gérevi bashgl altinda da bahsetmis oldugumuz
tOm sartlara uygun buhar kapani modeli yoktur. Bu sebeple her
bir farkl uygulama yeri icin, en uygun buhar kapaninin secilmesi
gerekmektedir. Durum ve sartlara bakilarak buhar kapanlarn G¢
ana baslk altinda incelenir.

1. Mekanik
2. Termostatik
3. Termodinamik

1) Mekanik Kondenstoplar

Mekanik buhar kapanlarinin en bUyUk avantaj, buhar ve kon-
densin yogunluk farkina gére ¢alisarak sUrekli tahliye yapmalar
ve kesinlikle tahliye srasinda buhar sizdirmamalandir. Kondens
seviyesine bagl olarak samandira yuUkselir, vanayr acar ve
tahliye gergeklesir. Yalniz buhar olmasi durumunda samandira
kalkamaz ve vana kapal kalr. mekanik kondenstoplar ayrica
termostatik eleman vasitasiyla hava ve yogusmayan gaziar
tahliye ederler.

2) Termostatik Kondenstoplar

Termostatik kondenstoplar, buhar ve kondensin sicaklik farkina
goére calisirlar. Buhar yogustukca olusan kondens buhar
sicakligindadir ve bu kondens kapan igerisinde sicakligini kay-
betmeye baslar, sicaklik, buhar sicakiginin altinda bir degere
dUstGgUnde kapan kondensi tahliye etmekicin vanayr acacaktir.

3) Termodinamik Kondenstoplar

Termodinamik kondenstoplar, buhar ve kondensin dinamik
basing farkina (termodinamik &zelliklerine) gére calisirlar. Disk
Uzerindeki odadaki buhar dUstk basing alani olusturur ve diskin
oturma yUzeyine dogru hareket etmesini ve kapatmasini saglar.
Disk Uzerindeki buhar yogustugu zamanda disk yUzeyden kur-
tulur ve kondens tahliye olur. Kesintili calisan ve sicak kondensi
tahliye eden kondenstoplardir.

Samandirali-Termostatik

Mekanik Kovali (Ters veya Dik)

Serbest Samandirali

Genlesmeli

Denge Basincli

Termostatik
Bi-metalik

K&roklo
Disk
Buhar Ceketli
Tahrikli (Orifis ve Piston)

Termodinamik

@C¢

Kondenstop Tip ve Cesitleri
1- Mekanik Kondenstoplar

1.1 Samandirah kondenstoplar
Calisma Prensibi;

Sistem soguk iken ge-
len hava, acikk olan ter-
mostatik hava  tahliye
grubundan tahliye edilir.
Kondens, kondenstobun
icerisine geldigi ve dol-
maya basladigi  zaman
yogunluk farkindan dolayi
samandira yUkselerek
bosaltma vana sistemi
acllir ve kondens tahliye
edilir. Kondens sicakliginin
yUkselmesiile hava tahliye elemani kapanir, ancak samandiranin
yukarida olmasi nedeni ile kondens bosalmaya devam eder.

Buhar geldiginde samandira asagiya dogru hareket eder ve
bosaltma vana sistemi kapanir. Vana sistemi, Uzerinde devamli
olarak su kalacak sekilde dizayn edildiginden, su sizdirmazlhidi
saglanmistir. Bu nedenle buhar kacagi s6z konusu dedildir.

Termostatik hava tahliyeli samandirall kondenstoplar degisken
basing ve yUklere kendisini ayarlayabilir. Calisma prensibinden
de anlasilacagr gibi, samandirall kondenstoplarin, esanjérlerde,
evaporatoérlerde ve siticilarda  yUksek verimle etkin  olarak
kullanilirlar.

Samandirall kondenstoplarin avantajlan:

a) Otomatik sistemler: Otomatik sistemler icin en ideal kondens-
foptur.

b) Cok diisik basing farklaninda kullanim: Cok dUsUk basing farki
olan sistemlere uyumu ve sUrekli ve yUksek miktarlarda tahliye
kapasitesi ile Unitenin intiyacina cevap verilebilir.

c) Basing farkina gére orifis: Uretimimiz dahilindeki Gc¢ farkl tip
orifis (14, 10 ve 4.5 ) sistem sartlanna gdére en uygun segim imkani
saglar.

d) Filtre kullanimi: Ayvaz sk-55 modelinde ve BT-16 kovall kon-
denstop ta dahili filtre oldugundan ilave filtre kullanmaya gerek
yoktur.

e) Gozetleme cami: Govde Uzerinde gdzetleme cami oldugundan
buhar kapani icerisindeki durum takip edilebilir.

Samandirali kondenstoplarin dezavantajlari:

a) Kog darbesi: Ani yUklemelerde veya sistemde olusmus hava
birikimlerinin sok basinclar olusturmasi durumunda samandira
mekanizmasi zarar gérerek kondenstobun ¢alisma sekli bozula-
bilir.

b) Hava ventili ve kizgin buhar: Kizgin buhar hatlannda
samandirall kondenstop icinde mevcut termostatik hava kap-
sUI0 kizgin buhardan zarar goérebilir.

c) Filtre kullanimi: TUm kondenstoplarda filtre kullanimi, konden-
stobun saglikli calismasi acisindan énemlidir.
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1.2 Ters Kovali Kondenstoplar

Calisma prensibi;

ik asamada kova alttadr
ve tahliye nozulu tam aciktir.
ik kondens olusmaya baslar
ve gbdvdenin icini doldurur.
Bu durumda kova tamamen
asaglya batmis durumdadir.
Buhar geldiginde kovanin
altindan kondenstoba
girer, yUkselir ve kovayi
yUzdUrerek Ustte toplanr.
Kova yuUkselir ve kapanana
kadar kaldrag vasitas ile
supap, site dogru kaldirr.
Hava ve CO, kovadaki de-
likten sUrekli gecer ve Ustte
toplanir. Kovadaki delikte
gecen ve Ustte toplanan
buhar zamanla isinim yolu sonucu yogusur. Kaldirma kuvveti
azalacagindan kova hizla batmaya baslar. Kova batarken
supabin bagdl bulundugu kaldiraci da asaglya dogru ceker.
Yani supap sitten uzaklagsir. Kondensten dnce birken hava
tahliye edilir. Orifis agiktir ve kondens tahliye edilir. Buhar kovayi
kaldirana kadar tahliye devam eder ve ¢evrim tekrarlanir.

Avantajlar;

a) Kuvvetli yapi

b) Ko¢ darbelerine dayanikli

c) Korozyona dayaniklilik

d) Danhili filtre ile kirlilikten etkilenmeme

Dezavantdijlar;

a) Havayi yavas tahliye eder.
b) DUsUk yUklerde buhar kacagina miUsaade eder.
c) Kizgin buhar hatlarinda kullaniimasi tavsiye ediimez.

2- Termostatik kondenstoplar
2-1 Termostatik kapsilli kondenstoplar
Calisma prensibi;

Ana eleman her iki ucuna plaka
kaynatiimis ve icerisinden vakum
yapilarak havasi alinmis ve alkol
esaslh &zel sivi ile doldurulmus
(termostatik eleman) korUkten
olusmustur. Alkol karisimi suyun
kaynama noktasinin  belirli  bir
derece alfinda (genellikle 10°C)
kaynayacak sekilde dikkatle
secilmelidir.

Buhar verildiginde hava kapao-
na dogru ifilir. Kérik soguk ve
bUzU0ImUs durumda ve supap sitten uzaktadir. Hava orifisten
gecerek atilir ve kondenstop isinmaya baslar.

Yavas yavas kondensin isisi artmaya ve koérigu de isitmaya
baslar kondens sicakligi buhar sicakligina yaklasir ve kérik ice-
risindeki karnsim kaynamaya baslar. KérUk genlesir ve supap sitin
Uzerine oturur ve buhar tutulmus olur.

Korigun etrafi sicak kondens ile kaplidir. Kondenstop kapall ko-
numda oldugundan ekipmandan gelen kondens kondensto-
ba giris kismindaki borularda birkmeye baslar. Zamanla kérik
etrafindaki kondens sogur ve kansimin kaynamasi durur. Kérik
icindeki buhar basinci dUser. KérGgu c¢evreleyen kondensin
basinci (buhar basincrile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar
kondens orifi sten atimaya baslar. Bu islemler tekrarlanarak de-
vam eder. Kondens bosalmaya basladiginda akisin geri gel-
mesini dnlemek igin sistem icerisinde bilyall cekvalf mevcuttur.
Termostatik element basingtan etkilenmeyen kapsUl icinde mu-
hafaza edilir.

Termostatik kondenstoplarin avantajlarn:

a) Maksimum verim: Calisma prensibine bagli olarak, buharin sa-
hip oldugu gizli Isidan en fazla yararlanabilen kondenstoplardir.

b) Bakim kolayligi: Herhangi bir ariza durumunda kondenstopu
degistirmek ve / veya sdkmek yerine (ki bu hem gdvdenin ziyan
olmasi hem de boru hattinda yapilacak kesme - kaynatma vb.
islemlerin ek is ve isci maliyeti getirir) sadece 4 adet somunun
acllarak kapak icinde mevcut membran kapsilin dedistirilmesi
yeterli olacaktir.

c) Baglant sekli kolayhgi: Termostatik kondenstoplarda, ter-
modinamik kondenstoplarda oldugu gibi kondenstopu boru
hattinda x-eksenine paralel olacak sekilde baglama zorunlulugu
yoktur. Termostatik kondenstoplar akis dogrultusunda yere dik (y
ekseninde), bas asadi x-eksenine belli bir acida veya yan yana
baglanabilirler ve bu baglanti sekillerinin hepsinde de konden-
stop %100 verimle calisir

d) Hava ve yogusmayan gazlarin tahliyesi: Bir kondenstobun
en onemli gdrevlerinden biri de sistemde biriken havayr ve
yogusmayan gazlan atmaktir. Termostatik kapsilli kondens-
toplar otomatik hava ventili gibi calisarak kog¢ darbesi etkisini
de &zel dizayniile engeller.

e) Tahliye miktarnnin arttinimasi: Kondens tahliye miktarinin
artinimasi gévde dizayn degisikligi ile mUmkondur. Bir gévdede
birden fazla kapsul kullanilarak tahliye kapasitesi 2 veya 3 katina
cikartilabilir. Kapsul ézelliginden de anlasilacagdr gibi tahliye ka-
pasiteleri cap degisikligine oldugu kadar kapsilin fipine ve
sayisina da baghdir.

Termostatik kondenstoplarin dezavantajlan:

Kizgin buharda kullanilamazlar.Kizgin buharda sicaklik doymus
basincina gére ¢ok yUksek oldugu icin membran kapsul icinde-
ki doymus buhar egrisini fakip edecek sekilde ayarlanmis sivi,
basinca gére cok yUksek bir sicaklik ile karsilastigr icin kilitlenme
yapar. Dolayisiyla kizgin buhar hatlarinda kullanilamazlar.

Termostatik Kapsul

Termostatik Kapsil Ozellikleri, Tipleri ve Kullanim Alanlar:

Termostatik kapsul ve diger tUm i¢ aksam korozyona direngli
paslanmaz malzemeden imal edilmistir. Hasteloy membran
asitli ve klorlu bilesikleri iceren kondens ortamlarina dahi yUk-
sek direngc gostermektedir. Standart olarak Urettigimiz Uc
farkl kap- sUl dizayni mevcuttur.

Bunlar;

1- Yiksek sicaklik kapsili “h”: Kuru buhar kullanim zorunlulugu
olan proseslerde secilecek kapsUl tipidir. Bu tipte kapstl buhar
doyma sicakliginin 5°C altinda kapanir. Ozellikle tekstil sanayisinde
kurutma UtGlerinde, el ve pres Utllerinde ve lastik sanayisinde
kaliplarda kullanilir.
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2- Standart Sicaklik Kapsili “s”: Kondensin
bosaltimasi sirasinda, birikim olusmadan
tahliye olayini gergeklestirmek icin kullanilr.
ideal enerji tasarrufu saglanir. Buhar doy-
ma sicakhiginin 10° C altina inen kondens,
kapsulun agiimasiyla tahliye edilir.

3- Disiik sicaklik kapsili “I": Flas buhar
miktarnin azolmasigereken ve mevcutkon-
densin entalpisinden de yararlanimasinda
fayda olan uygulamalarda  kullanilarak
yUksek oranlarda eneriji tasarrufu saglanir.

Isitma amacl buhar tUketicilerinde, 6zel-
likle uzun takip hatlannda, aparey, ser-
pantin, mutfak cihazlan, ceketli isiticilar,

vb. yerlerde kullanilabilirler. Buhar doyma
sicakliginin 30° C allinda agllip tahliyeyi
gerceklestirirler.

Ayvaz kondenstoplarda aksi belirtiimedigi
sUrece “s” tipi buhar doyma sicakliginin
10°C alfinda tahliye yapan kapsUl tipi
kullaniimaktadir.

—_—n

2.2 Bi-Metalik Kondenstoplar

Bi-metalik kondenstoplarda asil eleman vana ve bi-metalin ken-
disidir. Bi-metal farkl genlesme katsayilarnna sahip iki ayn metal
plakadan olusan kompozit bir malzemedir. Bu tir kompozit bir
plaka sitildiginda ki metalin
genlesme sayilar  arasindaki
farktan dolayl konkav veya
konveks bir genlesme olusur. Di-
zayn esnasinda da bahsi gegen
bUkUlme ve olusan kuvvet vek-
tord gbéz o6nine alinir. DUsUk
genlesme katsayisi olan metal
yUzleri asaglya donuk sekilde
monte edililer ve genlesme
esnasinda vanayi yukar dogru
cekerler.

Calisma prensibi;

Bimetalik kondenstoplarda,

konik uclu mil vana ve farkll genlesme katsayilarina sahip iki
ayn plakadan olusan kompazit UrGnler ¢alismanin temelini
olusturmaktadir.

Akiskan soguk durumda iken bi-metal elemanlar dizdir ve
vana aglktr, yogusmayan gazlar ve soguk kondens tahliye
edilir. Sicak kondens geldiginde degisik sicakliklarda olan
bUkUlme miktar, cikintilann boylari ile orantili oldugundan, uzun
clkintilar ve daha sonra kisa olanlar sirasiyla bUkGlUrler. Vanayi
kademeli olarak yatagina dogru cekerler. Sicaklik arttikca bi-
metal plakalar genlesmeye devam eder, uygulanan kuvvet de
artar ve supabin site oturmasi saglanmis olur. Bdylece buhar
hapsedilmis olur. Soguk kondens olusu gerceklestigi zaman ayni
islemler tekrarlanir.

Bi-metalik kondenstoplarin avantajlan:

a- Ko¢ darbesi direnci: Su kocu ve korozif kondense karsi di-
rencleri cok yUksekfir.

b- Donmaya karsi direng: Donma olayindan etkilenmezler.
c- Yiksek verim: Kondens tahliyesi buhar sicakliginin altinda

gerceklestigi icin istenirse ayar vidasi ile yapilan ayarlama so-
nucu kondensin gizli Isisindan da yararlanilir.

d- YUksek sicaklik uygulamalari: YUksek sicaklik ve basinglarda
kizgin buhar buhar hatlarinda rahatlikla kullanilabilirler.

e- Hava tahliyesi: TUm termostatik kondenstoplarda hava ve
yogunlasmayan gazlarin tahliyesi momkondur.

f- Cekvalf gorevi: Bi-metalik plakalarn bagl oldugu vana, karsi
basincin herhangi bir sebepten artisi ile olusan ters akislarda
cekvalf gérevi gorerek sistemde karsi basincin artmasini dnler.

g- Baglanh sekli kolayhgi: Termostatik kondenstoplarda, ter-
modinamik kondenstoplarda oldugu gibi kondenstobu boru
hattinda x-eksenine paralel sekilde baglama zorunlulugu yok-
fur. Termostatik kondenstoplar akis dogrultusunda yere dik
(y-ekseninde), bas asadi, x-eksenine belli bir acida veya yan
olarak baglanabililer ve bu baglanti sekillerinin hepsinde de
kondenstop %100 verimle ¢alisir.

Bi-metalik kondenstoplarin dezavantajlan:

a- Tepki siresi uzunlugu: Kondensin buhar sicakligina yakin
olmasi gereken sistemlerde iyi nefice vermeyebilirler. CUnkU
gerek yUk degdisimleri gerekse sicaklik degisimlerine karsin belli
bir sUre icinde tepki gbstereceginden buharnn kullanildigr ekip-
manda sorun yaratabilirler.

b- Ayar zorlugu: Bi-metal plakalarn hareket ettirdigi vananin,
ayar vidasindan ayarinin yapilmasi zorlugu, bakim sonrasi ek
bir iscilik gerektirdigi gibi optimum ayar sadece uzman sahislar
tarafindan yapilabilmektedir.

3- Termodinamik Kondenstoplar

Disk tipi kondenstoplar;

Termodinamik kondenstoplar, buhar ve kondensin dinamik
basing farkina (termodinamik dzelliklerine) gore kesinfili calisan
ve sicak kondensi tahliye eden kondenstoplardir. Termodina-
mik kondenstoplar giris - cikis baglantilanndan olusan, gévde,
sit ve diskin olusturdugu boslugun, kapagr agcma - kapama
islemini gerceklestiren disk ve
fi lfreden olusurlar. Gévde ayni
merkezli iki yatak cemberine
sahiptir. ic cember girisi, dis
cember ise yuvayl cevreler.
Bu yatak ¢emberinin arasinda
clkis delikleri vardir. Yatak cem-
berlerinin yUzeyleri cok duyarl
olarak diUzgUn sekilde islenip
leblenmistir. Dolayisiyla disk her
iki yatak cemberinin Uzerine
aynl anda oturur ve kondens-
tobun kapall pozisyonda olmasi
icin giris — cikis arasinda vana gérevi yapar. Ust kapak ise dis-
kin yukar hareketini sinrlayan alt yatagin iz dosimuo seklinde
dUsUnUImUs bir yizeye sahiptir. Bu durumda diskin UstUnde her
zaman bir bosluk mevcuttur. Bu bosluk “kontrol haznesi” olarak
adlandinlir ve disk ile Ust yatak arasinda kondenstobun en
6nemli gorevini Ustlenir. Disk dis cember Uzerine oturdugunda
kontrol haznesini cikistan ayirir.
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Calisma sekli:

Termodinamik kondenstoplar tek hareketli par¢a olan disk, gov-
deye vidalanan kapaktan olusmustur. Buhar acildigr anda soguk
kondens ve hava dUsUk hizda kondenstoba dogru gelecek ve
diskin alt yUzeyine etki ederek, disk sitten ayiracaktir. Béylece
hava ve kondens karisimi birlikte sistemden tahliye olacaktir.
Buharn basinci arttik¢a, kondens sicaklig da artacaktir. Dis-
kin altindaki kanala giren kondens, basinci azalacak (Bernoulli
Denklemi geregi kesit azaldik¢a basing duser) ve flas buhar
olusacaktir. Kondens ve flas buharn hizlar artacaktir.

Kondens sicakliginin artmasi ile daha ¢ok flas buharin olustugu
anda diskin altindan gecen akisin hizi da artar ve disk site dogru
hareket eder. Diskin kenarlarindan Ust kisma flas buhar dolar. Bu
flas buhar diskin alt noktasina cok daha bUyUk yUzey alanina
etkimektedir. Olusan kuvvet (f: pxa kuvveti) diskin alt yUzeyin-
den etkiyen kuvvete gore ¢cok daha bUyUktUr. Disk site yerlesir
ve kapatma saglanmis olur. Disk UstUnde hapsediimis olan flas
buhar yogusup basincini, dolaysi ile disk Uzerindeki kuvvetini
azaltincaya kadar kapalilik devam eder. Flas buhar yogustugu
zaman, giris basinci disk Uzerindeki kuvveti yener ve diski yukar
dogru iterek olusmus olan kondensin rahatlikla tahliye olmasini
saglar.

Termodinamik kondenstoplarin avantajlan:

a- Ayar ihtiyaci yoktur: Bi-metalik kondenstoplar gibi ayar ge-
rektirmezler.

b- Gévde yapisi: Dizayn itibariyle ergonomik basit ve hafiftirler.
Hareketli tek eleman disktir. Koc darbesinden ve korozif kon-
densten etkilenmezler.

c- Yiksek basingta kullanim: YUksek basing ve kizgin buharda
kullanilabilirler.

Termodinamik kondenstoplarin dezavantajlan:

a- Kilittenme olasiligi: Kondenstobun ¢alismaya basladigi anda
boru hattinda birikmis fazla miktarda hava geldiginde disk ki-
litlenebilir. Bu da boru hattinda vuruntulara ve ko¢ darbelerine
neden olur.

b- Karsi basing: Sistemde karsi basing giris basincinin %80'ini
asarsa kondenstop da disk kapama veya acma yapamaz.
Ayrica sistem basinci 0.25 bar'in altina duserse yine ayni sekilde
disk calismaz.

c- Dis sartlarda izolasyon: Uzun &murlU ve verimli calisabilmesi
icin boru hattina yatay baglanma zorunlulugu bazi uygulama-
larda zorluklara neden olabilir.

Kondenstop segimi

A- Kondenstop Secimi Yaparken Dikkate Alinacak
Durumlar

Donmaya Karsi Dayanim: Ozellikle tesis disindaki kullanim
ortamlarinda kondenstop donmaya karsi mukavim olmaldir.
Kondensi biriktirerek tahliye eden kovall ve samandirali kon-
denstoplarda hatta olusan durumlar esnasinda, icinde kalan
kondensten dolayr meydana gelen donma olaylaryla, buhar
kapaninin gévdesinde ¢atlamalar meydana gelebilir.

Montaj $ekli Zorunluluklar: Montaj seklinde zorunluluk olan
kondenstoplar tesis sartlarina uyumsuzluk nedeniyle ek iscilik ve
(veya) yanlis montaj nedeniyle buhar kayiplarina ve (veya) ek

KONDENSTOP VE CESITLERI

maliyetlere sebep olurlar. Baglanti pozisyonu zorunlulugu olma-
yan termostatik kondenstoplar herhangi bir sorun teskil etme-
den bu tUr problemlerin ¢c6zUmU icin ideal secimdir.

Hava Tahliyesi: Cogunlukla buhar hatlannda  karsilasilan
hava birikintileri ekipmanlara ve buhar hattina cesitli zararlar
verebildigi gibi ciddi isi kayiplarn ve enerji maliyetlerine sebebi-
yet verecektir. Bu gibi durumlarnn ortadan kaldinlabilmesi igin
kullanilan kbuhar kapaninin hava tahliye 6zelliginin bulunmasi
cok édnemlidir.

Ko¢ Darbelerine Dayanim: Kondenstop, &zellikle buhar
hatlarnda biriken hava odaciklarninin olusturdugu ko¢ dar-
belerine karsi mukavim olmali ve bu gibi ani darbeler ile zarar
gormeyecek i¢c aksama sahip olmalidir.

Tahliye Kapasitesi: Secilecek olan kondenstop, buhar kullo-
nan ekipmanin veya takip hatlarinin buhar tUketim hacmine
gore olusan kondens miktarini tahliye edebilecek kapasitede
olmalidir. Aksi durumda sistemde birikecek kondens, ekipman
ve boru hattina zarar verir.

Karsi Basing: Sistemde karsi basing miktar giris basincinin %80 ve
UstUne cikfig durumlarda fermodinamik kondenstoplar calisma
prensiplerinden 6t0rU gerektigi gibi gérev yapamazlar. Bu gibi
problemlerin olusabilecegdi isletme sartlan igin en ideal konden-
stop fipi termostatik kondenstoplardir.

Korozyon Dayanimi: Genel olarak buhar sistemlerinde kullanilan
hemen her ekipmanda oldugu gibi, buhar basinci ve sicakligin
etfkisiyle sahip oldugu korozif ve kavitasyon etkisi nedeniyle
kondenstoplarn da ic aksami paslanmaz celikten olmalidir.

Kizgin Buhar: Buhar kapani yUksek basing ve yUksek sicakliga
dayanabilecek sekilde dizayna sahip olmalidir.ou durumlarda
bi-metalik kondenstoplar ideal secimdir.

Kondens Akisi: Kondens akisi, sGrekli kesikli ,cok bUyUlk hacim-
de, dUsUk akis durumlarina gére kondenstop tercih edilmelidir.

Buhar Basinci Degisimi: Buhar basinci sUrekli degdisiyor ise basing
ve sicaklik degisimlerinden etkilienmeyecek kondenstop tipi ter-
cih edilmelidir. Termostatik kondenstop en iyi tercihtir.

Bakim - Maliyet - Stok Kontroli: Kondenstop tercih edlilirken
bakim kolayligi, ik yatinm maliyet miktarn ve ayni model ¢esidinin
azhi@ina bagl olarak stok durum kolaylgi dikkate alinmaldir.
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Kondenstop Tiplerine Gore Karsilastirma

Kondenstop Tipi Avantajlar Dezavantajlar

- Kolay montaj imkani

- Yedek parca kolaylig

- TUm pozisyonlar icin montaj imkani
- Uzun dmur

- Giris basinicinin %80'ne kadar karsi basincta
calisabilme kapasitesi

- Kolay filtre temizligi

- Hava atabilme

- Su darbelerine karsi dayaniklilik

- Korozyona karsi mukavim

- Donmaya karsi direng

- Hafif ve kUcUk

- Dahili filireye

- Kolay degistirilebilen kapsul ve sit

Termostatik -Kizgin buharda kullanilmaz.

- Kzgin buharda kullanim olanagi
- Danili filtfreye sahip

- Su darbelerine karsi direng

- Korozyona karsi direnc

- Donmaya karsi direng

- DUsUk yedek parca ihtiyaci

- DUsUk maliyet ve bakim kolayligi
- Sabit orifis

- Kzgin buharda kullanim olanagi
- Dahili filtreye sahip olmasi

- Su darbelerine karsi direnc

- Korozyona karsi direnc

- Donmaya karsi direnc - Ayar ve bakim zorlugu olusabilir.
- DUsUk yedek parca ihtiyaci

- Geri akis 6nleme

- Enerji tasarrufu

- Ters basinc altinda calisabilme kabiliyeti
- Her pozisyon icin montaj imkani

- Sadece yatay montaj imkani vardir.

- Giris basincinin %80'ninden daha yUksek
basinclarda calisamaz.

- Kondens tahliyesi sirasinda buhar kacagi
olusabilir.

- Hava atma ozelligi yoktur.

Termodinamik

Bi-metalik

- Yatay ve dikey montaj imkani

- YUsek bosaltma kapasiteleri
Samandirali - Hava ve gaz atma &zelligi

- Degisik fark basin¢larina uygulanabilme
- Danili filtreye sahip

- Bakim zorlugu

- Harici filtre

- Su darbelerine karsi dUsUk direnc
- Donmaya karsi dUsUk direnc

- Bakim zorlugu

- Donmaya karsi zayif direnc

- Havayi yavas tahliye eder

- DUsUk yUklerde buhar kacagina musaade
eder.

- kizgin buhar hatlarinda kullaniimasi tavsiye
edilmez.

- Kuvvetli bir yapiya sahip

Ters kovall - Koc¢ darbelerine karsi dayanim




A AYVAZ,
KONDENSTOP ON SECIM TABLOSU

A: En lyi Secim

B: Kabul Edilebilir Alternatif Secim

SISTEMIN ADI

Ana buhar hatlar

Nelaglelglellfell
(Hava ve Gaz
Tahliyeli) (SK50-
SK51-SK55-SK60-
SK70)

Ters kovall

Kondesntop

(BT-16)

Termodinamik

Termostatik

TERMOSTATIK

Kondenstop
(TKK-2Y-2N, TKK-

21, TKK-41)

3 Kapsullu

Termostatik

(TKK-3)

Bi-metalik (TK-1)
HK-23 SUper
Kondens Atici

Yatay hatlar

Seperatdr alfi

Hat sonlarn

w (P> | ™

Hat bosaltma

Takip hatlan

> o o @ w

Kollektér (toplama-dagitim)

lo~]

Hacim isitma cihazlar

Isi esanjorleri

Plakall tanklar

Fuel-oil 6n isiticilar

Su isiticilar

Isitma bataryalarn

|| T | T

Panel ve levha isiticilar

Radyatér ve konvektor

Tavan isitma serpantinleri

Kurutma odalar

Sera isificilar

Hava apareyleri

Seker kurutucular

P @ @ ® (@ E > > > > > >

> > > (>|>>

||| |

|| W ||

Mutfak cihazlarn

Pisirme kazanlan (sabit)

Pisirme kazanlan (devirmeli)

Pisirme kazanlan ayakli

@ | > >

Buhar firini

Sicak tablalar

los)

>|> > | w| w

Hastane cihazlar ve finnlar

Otoklavlar

Sterilizatorler

> >

Basincli ocaklar

Proses cihazlar

Sabit kazanlar

Devirmeli kazanlar

Bira kazanlar

OJutuculer

Buharlastincilar

> > >|>|> [P w|w

Sicak tablalar (ceketli)

Damitma cihazlar

Depolama tanklari

Vulkanizasyon cihazlarn

@ | > >




KONDENSTOP ON SECIM TABLOSU

A: En lyi Secim
B: Kabul Edilebilir Alternatif Secim

TERMOSTATIK

SISTEMIN ADI

ve Gaz Tahliyeli)
(SK50-SK51-SK55-
SK60-SK70)
Ters kovall
Kondesntop
(BT-16)
Termodinamik
(TDK-45)
Termostatik
Kondenstop
(TKK-2Y-2N, TKK-
21, TKK-41)

3 Kapsullo
Termostatik
(TKK-3)
Bi-metalik (TK-1)
HK-23 SUper
Kondens Atici

Samandirall (Hava

Daldirma yagi kazanlari

Peynir kazanlan

Sekerleme kazanlan

Kurutma silindirleri

Kurutma serpantinleri (devamli)
Kurutma serpantinleri (izgarali)
Kurutma silindirleri

Cok odall (g6zI0) kurutma serpantinleri
Cok silindlirli kurutucular

Déner kurutucular

Kagit hamuru kurutuculan

Kumas ve kagit kurutma silindirleri
Camasirhane cihazlarn

Konfeksiyon presleri

Ut0 ve kalenderler

Solvent toplama Unitesi

Temburlu kurutucular

Tank ve depolar

Proses tanklan (Ustten cikigh)

Proses tanklan (alttan cikish)

Kisa serpantinli isistra tanki (hizl)

Yag ve asfalt tanklan

Boya ve cila tanklan

Evaparatorler

Kanstincr tanklar

Fuel-oil tanklan

Presler

Cok tablal presler (paralel) B B
Cok tablal presler (seri )
Lastik presleri B A
Vulkanize presler
Kaliplama presleri
Kontraplak presler
Yakit istma

Ana yakit tanki isiticilar A B
Hat isificilan A B

DUz hat isiticilan ve buhar ceketli
borular

TUrbinler A B B
Marina uygulamalarn A B B B
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A AYVAZ

KONDENSTOP SECIMI

B- Kondenstop Secimi icin Gerekli Bilgiler

Bir ekipmanda kullanilacak kondenstopun optimum verimle
calismasi icin asagida belirtilen noktalara dikkat edilerek secim
yapilmasi gerekmektedir. Bu faktorleri sdyle siralayabiliriz:

1- Kullanilacagr yer

2- Fark basinci

3- Kondens akis miktari (kg/h)

4- Imalatci irmanin kapasite grafigi

1- Kullanilacagi Yer

On secim tablosunda gérilecedi Uzere buhar hatti sisteminde
bulunan ekipmanlara gére secgilmesi uygun olan buhar kapani
fipleri belirtilmistir. Buhar kapaninin kullanilacagr cihaz bilgisi
alinarak, tablodan en uygun buhar kapani tipi belirlenir.

2- Fark Basinci

Akisin; kondenstop giris basinci ve cikis basinci arasindaki farktir.
Ornegin kondenstop giris basinci 8 bar ise ve kondens atmos-
fere aciliyor ise fark basinci: 8-0=8 bar'dir. Kondenstoptan sonra
boru hattinin her bir metre yUkselmesi 0,11 barg arka basinca
esittir. Yani eger az 6nceki érnekte kondens atmosfere degil de
kondens tankina dogru ve 5 metre yUkseldikten sonra devam
ediyor ise,

Arka basing: 0,11x5 : 0,55 bar'dr.
Bu durumda fark basinci : 8-0,55=7,45 bardir.

Kondensin farkl kondens hatlarininda baglandigr bir hat séz-
konusu ise toplam arka basing dikkate alinarak toplam fark
basincina gore kondenstop secimi yapilmalidir.

8 bar 0 bar
Atmosfer Basinci

»

0
Fark Basinci: 8-0= 8 bar &
0

5m=0,5bar
Fark Basinci: 8-0,5= 7,5 bar

(5m.)

8 bar

Fark Basinci

3- Kondens Akisg Miktari

Bu konuda makine imalatci firmanin verecedi bilgi en dogru
bilgi kabul edilir ki genellikle makine ile birlikte gdnderilen
kilavuzda ve makine etiket bilgilerine belirtiimistir. Eger bu bilgi-
ye ulasilamaz ise; proses bilgileri (buhar giris boru ¢api, akis hizi
vb) alinarak hesaplama yapilabilir. Ayrica 6zel bir proses dedil
ise "makine buhar tUketim miktarlan” tablolarda verilmistir.
Asagidaki sekildeki ydntemle kondens yUkU basitce tespit edi-
lir. Tespit edilen miktara flas buhar ve disar sacilan durumdan
dolayi %15 kondens ilave edilir.

Buhar

Proses
Cihazi

Manvel Kap

&
J Tarh

Gézeilerrée
Cami

Ornek Test Ekipmani

4- Kapasite Diyagramliari

Asagdida Ayvaz SK-51 ve SK-55 samandirall kondenstop model-
leri icin kapasite diyagramlarn mevcuttur.

SK-51 Tahliye Kapasiteleri

(1/27-3/4™1")
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Fark Basinci bar (x 100 = kPa)



SK-51 Tahliye Kapasiteleri
(11/4"-11/2" - DN 32-40)
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—> Fark Basinci
AP= Giris Basinci - Cikis Basinci

SK-51 igin 6rnek

Buhar kapaniicin, 6 barda calisan isitma esanjérinden kondens
yUkU de 180 kg/h verilmistir. Kondens 0,2 bar karsi basing altinda
fahliye edilecekfir.

6-0,2 =5,8 bar
180x3 = 540kg/h
Emniyet fakiori 3

Fark basinci

Kondens yUki

5,8 fark basincinda 540 kg/h bosaltma kapasitesine sahip
1"(DN25) capinda Uzerinde 10 yazan mavi egriye sahip (kon-
denstop kapasitesi: 700kg/h) kondenstop secilir. Burada 10
rakami kondenstop orifis numarasini gésterir. Diyagramda da
gorilecegi Uzere 1/2" veya 3/4" capindaki kondenstoplarin
bosalima kapasitesi cihaz kondens kapasitesinin - altinda
kalmaktadir.

SK-55 icin 6rnek

10 barda calisan buhar kapanindan ¢ikacak olan 1200 kg/h
kondens 3,5 bar da calisan kondens tankina bosalacaktir.

6,5 fark basincinda 2400 kg/h bosalima kapasitesine sahip
11/4" (DN32) capinda, Uzerinde 10 yazan mavi egriye sahip
(Kondenstop Kapasitesi: 3250 kg/h) kondenstop secilir. Burada
10 rakami kondenstop orifis numarasini gosterir.

C- Kondenstop Boyutlandirma Kriterleri

a) Tam olarak kapan giris basinc tespit edilir. Oncesinde cihaz
veya cihazlar var ise ana hat basincinin %15 dustgu alinir.

b) Karsi basing hesaplanir. Kondens hatfinin her bir metre yUk-
selmesi 0,11 bar karsi basing olusturmaktadir.

c) Fark basinci hesaplanir;
Fark Basinci= Kondenstop Giris Basinci — Karsi Basing

d) Kondens miktarn hesaplanir. Makine Uretici firma bilgilerinden
yararlanilr.

e) Kondens miktarina emniyet faktérb uygulanir.

@C¢
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Kondens miktari

Ana buhar hatlar ve isitma esanjoér veya benzeri ekipmanlarda
mevcut kapasitenin 2,5- 3 kati alinir. Diger ekipmanlarda 1,5 - 2
kati alinmasi yeterli olacaktir.

f) Kondens miktarina emniyet faktérl de uygulandiktan sonra
bulunan kondens miktarna bagh olarak imalatcr kapasite
diyagramindan ¢ap tayini yapilir.

Flas Buhar Enerjisi

Belirli bir basing altinda suyu i1sitmaya basladigimizda  su-
yun sicakligl ve buna bagl olarak entalpisi yUkselir. Bu artis o
basincta suyun kaynama, buharlasma sicakligina ka- dar
devam eder. O sicakliga eristikten sonra suyun tamami
buharlasincaya kadar sicaklik sabit kalr. Daha sonra da suyun
tamami buhar fazina eristiginde i1sisindan faydalanabilmek igin
buhar tutulur. Buhar ile temas halinde olan kondens suyu bu-
har ile ayni sicakliktadir. Kondenstop ile sistemden uzaklastirlan
kondens suyu, daha disuk basincl bir ortama geldiginde kon-
dens, o basingtaki doyma sicakligina kadar soguyacak ve
aradaki sicaklik ve 1s1 futumu farki nedeniyle kondens suyunun
bir boIUMU buharlasacaktir. Aciga ¢cikan eneriji, kondens suyu-
nun bir bélUMUNUN buharlasmasina neden olacaktir ki olusan
bu buhara flag buhar denir. Yani yUksek sicakliktaki kondens
yUksek basinctaki ortamdan, daha dUsUk basingtaki ortama
gectiginde olusan buhara “flag buhar” denir.

Flas buhar elde edilmesinde dikkat edilecek durumlar;

1- Minimum flas buhar elde etmek icin azami kondens
miktanna ihtiya¢ vardir. Kondenstoplarin kapasiteleri en uy-
gun sekilde secilmelidir. Kontrol vanalar olan sistemlerde, vana
kapandiginda basincin disecegdi dikkate alinmalidir.

2- Flas buharin kullanilacagr uygun bir kullanim alani olmali ve
tOketimi flas buhar miktarnna esit veya Uzerinde olmalidir.

3- Flag buharin kullaniimasi, yUksek basingtaki kondensin cikisina
yakin olmalidir. DUsUk basingtaki kondensin tasinmasi bUyUk
caplar gerektireceginden, yatinm maliyeti artar.

Asagidaki sekilde flas buharin toplanildigi flash buhar tanki ve
armatUrlerini gorebilirsiniz.

Asagidaki sekilde flas buharin toplanildigi flash buhar tanki ve
armatirlerini gorebilirsiniz.

Flas buhar hesabi:

Ch: Tahliye 6ncesi kondensin sahip oldugu isi miktar (kj/kg)
ClI: Tahliye sonrasi kondensin sahip oldugu isi miktan (kj/kg)
Lh: Kondensin buhar tahliye sicakigindaki gizli isisi (kj/kg)

Ch-Cix 100

(%) Flas buhar miktari= Lh

Sonug olarak; basing farki arttikca, olusan flas buhar miktan da
artacaktir. Ayrica kondenstop tipi de olusan flas buhar miktarina
etki eder. Mekanik kondenstoplar da doyma sicakligina yakin
sicaklikta tahliye yaparlar. Oysa termostatik prensiple calisan
kondenstoplar doyma sicakliginin atinda tahliye yaptiklan icin
olusan flas buhar miktar da daha az olmaktadir.
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Ornek 1: Ornek 2:
Asagidaki sistem icin flas buhar miktarini belirleyelim. Ayni sistemde kondens tahliyesi Ayvaz TKK 2N Termostatik
Kapsulli Kondenstop ile sirastyla 10 k, 30 k kapsUl kullanilarak
Doymus buhar tablosundan; yapllirsa;
8 bar, 170.5°C daki kondensin entalpisi = 720.94 kj/kg
1 bar, 100.0°C daki kondensin entalpisi = 419.00 ki/kg 10 k igin kondens suyu sicakhigi: 170.5 - 10 = 160.5°C
Olduguna gére aradaki entalpi farki 301.94 kj/kg dir. 30 k igin kondens suyu sicakhgi: 170.5 - 30= 149.5°C
1 bar basingta suyun buharlasma gizli isisi Ih =2.257 kj/kg
. Doymus buhar tablosundan; bu sicakliga karsilik gelen entalpiler
olduguna goére: fom = ch-cIx100 CII_: 100 _ % 13.3 olmaktadir. ise srastyla:
Sistemde 1000 kg kondens tUketildigi dUsunUlUrse flas buhar 10 k igin: 678.2 kj/kg
miktar 133 kg olarak bulunulabilir. 30 k icin: 593.3 ki/kg'drr.
Flas Buhar Esanjore

Manometre

Emniyet
Ventili

DN15

Seviye
Gostergesi

Kondens

x Kondens
DN50 Esanjore

Drenaj




1 bar basingta 100°C'deki suyun entalpisi 419.0 kj/kg olduguna
gore fark entalpileri sirasiyla:

10 k igin: 678.2-419.0 = 252.2 kj/kg
30 kigin: 593.3-419.0 = 174.3 kj/kg’dur.

1 bar basingta suyun buharlasma gizliisisi Ih=2257 kj/kg olduguna
gore flas buhar miktarlan da sirasiyla,

10 kigin fom (292.2 / 2257).100 = % 11.48
30 kigin fbm (174.3 / 2257).199 = % 7.72 olarak bulunmaktadir.

Yine sistemde 1000 kg buhar tUketiliyorsa:
10kigin: 114.8 kg
30 kigin : 77.2 kg flag buhar olusmaktadir.

Yukardaki érneklerden anlasilacagi Uzere termostatik konden-
stoplar kullanildiginda mekanik ve termodinamik kondensto-
plara gére daha az miktarlarda flas buhar olusumu séz konu-
sudur. Dolayisiyla termostatik kondenstoplar “enerji tasarrufu”
acisindan en verimli kondenstoplardir. Bu nedenledir ki 6zellikle
petrol rafinelerinde takip hatlarnda isitma amacl buhar tUke-
ten ekipmanlarda, tercih edilen kondenstoplardir.

Ayrica Ayvaz termostatik membran kapsGlin 3 cesit olmasi 5k,
10k, 30k farkl uygulamalar icin optimum secimin yapilabilmesi
ve verimin saglanabilmesi acisindan avantajlara sahip oldugu
gibi talebe ve isletme sartlarnina bagl olarak, ézellikle lastik Ureti-
minde kullaniimaktadir.

@C¢

KONDENSTOP SECIMI

Kondenstoplarin Tesisata Uygulama $§ekilleri
a- Kondenstopun bakiminin yapilabilmesi icin kesme vanalari,

b- Eger buhar kapani bUinyesinde yok ise, kondenstop dncesi
filire,

c- Geriye akisi dnlemek igin gekvalf,

d- Buhar kapani arizasinda veya kondenstop rejime girene ka-
dar kUgUk miktarda acik tutulan ve Uretim kaybinin istenmedigi
durumlarda mutlaka koyulan by-pass vanasi.

Opsiyon olan Urinler;

e- Kondenstop 6ncesi koyulan, kontrol gévdesi

f- Kondenstop sonrasina koyulan akis gézetleme cami

g- Kondenstop sonrasi koyulan kesme vanasinin Ayvaz KTV-10
kondenstop test vanasi olarak tercih ediimesi.

Manuel

Vana
(Kapali)

Buhar

Buhar

Kontrol

Govdesi
Manuel
Pislik

Vana

KONDENSTOP

By-Pass Hatti

Kondens
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A AYVAZ

KONDENSTOP SECIMI

1- Buhar kapani Uzerindeki ok isareti mutlaka akis yonU ile ayni 4- Termostatik kondenstoplar ve bimetalik kondenstoplar yatay
yoénde olmalidr. veya ters baglanmamalidir. kondenstoptan sonraki borulama
kondenstop ekseninden 3-5 cm dusuk olmasi faydalidir.
Akis Yonii Akis Yont

—_— —_—

S o B “F L
S ‘%‘ I 5 %_’ [ -
@ Yanhs @ Dogru @ Yanls @ Dogru

5- Kondenstoplar, tahliye ettikleri cihazdan daha dUsUk se-

2- Ters koval kondenstoplarda eger by-pass vanasi kullanilacak viyeye yerlestirimelidir. Olusan kondens yercekimi efkisi ile
ise mutlaka kondenstobun Uzerinde olmalidir. Diger kondenstop kondenstopa akacaktir. Daha yUksek seviyeye koyulmasi
fiplerinde de Ustlerinde olmasi tavsiye edilir. gereken zorunlu hallerde hat yUkselmeden dnce dirsekli kon-

dens cebi olusturulmaldir.
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Ters Kovali Kondenstop
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6- Termodinamik kondenstoplar her pozisyonda ¢alisabilirler.
Fakat en verimli galistigr pozisyon yatay montaj yapiimasidir.
E———E

3- Samandirali kondenstoplar yatay tesisata, yatay olarak

montaj yapiimalidir. Dikey montaj yapilabilen SK-51/61/70/55

modeli kondenstoplara giris mutlaka Ustten olmalidir.

Kondenstop asagiya veya yukariya dogru egik montqgj ) % | )

yapiimamalidir. Yani X ve Y ekseninden kacik olmamalidir.
@ Dogru
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KONDENSTOP SECIMI

7- Buhar kilitlemesi ve hava birikmesi olabilecegdinden dolayi,
kondenstop 6lgUsinden daha kigUk dlgUlerde giris boru ¢capl
asla kullaniimamalidir.
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8- Kondenstoptan kondens tahliyesi daha yiksek bir seviyeye
yaplldiginda, baglanti girisi mutlaka kondens dénUs hattinin
Uzerinden olmalidir. Kondenstop sonrasi boru ¢api kondens ve
flas buhar da dikkate alinarak yapiimalidr.
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@ Dogru @ Yanhs

9- Eger kondens dénUs hattina birden fazla buhar kapani
baglanacak ise kondens dénuUs boru ¢apl asagidaki sekilde he-

saplanarak tayin edilmelidir.

dw dz da
g dw I d4 ds S
d4= d|2+ d22 d5= 642+ ds2

10- Higbir durumda buhar kapanlan art arda seri olarak
baglanmamalidrr. ilk kondenstop normal calisirken ikinci kon-
denstopun olusturacagi karsi basingtan ciddi olarak etkilencek-
tir. Fakat kapasitenin yetmedigi durumlarda kondenstoplarin
paralel montaj yapilabilir.

@ Dogru t @ Yanls

@C¢

11- Kondensin pompa kullanilarak kondens tankina génderildigi
yerlerde, kondenstoptan cikan sicak kondens soguk kondens
ile karsilastiginda ko¢ darbesinden dolayr ciddi problem ler
olusacaktir. Bu durumda kondenstop sonrasi hat ana kondens
hattina baglanma noktasina en az 5 metre mesafe olmalidir.

f

@ Dogru @ Yanhs

12- Kondenstop dncesi koyulan Y tipi pislik tutucu Urdnler mut-
laka Y nin alt yUzOnUn asagiya ve yukarn dogru degil, saga veya
sola bakar durumda montaji yapimaldir. Asagiya bakar du-
rumda montaki yapllrr ise filirede kondens birikmesi olacak ve
kondenstop igcinde koc darbesi ne sebebiyet verecektir.

13- Ana buhar hatlarinda buhar nakil olurken olusan konden-
sin tahliyesi icin kondens cebi yapilmalidir. Kondens cebinin
alt noktasinda katr partikUller ve pislikler toplandidi icin kon-
denstop bu alt noktanin bir miktar Uzerinden alina hatta mon-
taj yapilmalidir. Asagidaki dlcUlendirme tUm buhar tesisati
kondens alim noktalari igin gecerlidir.

= -

Kondens Cebi Olgilendirmesi

Ana Buhar Hath Capi: D

Cep Capr: dl

Cep Derinligi: L

100 mm'ye kadar d1=D L=100 mm
125-200 mm arasi d1=100 mm L=150 mm
250 mm ve Usti d1=D/2 L=d




@ AYVAZ
KONDENSTOP SECIMI

14- Eger kondens su icine bosaltilacak ise mutlaka konden-
stop su icine dondUgu noktada kullanilacak bir te baglanti
ile kondenstopun karsi tarafina vakum kirici kullanilmaldir. Aksi
durumda durus aninda kondenstop sogudugunda vakum
olusacak ve devreye alma esnasinda sorun olusarak korozyo-
na sebebiyet verecektir.

Vakum Kirici
w

YonI|§ Dogru

KONDENSTOBUN MARUZ KALACAGI FiZiKSEL
DURUMLARA GORE UYGULAMA SEKILLERI

Kog¢ Darbesi

Kondensin toplanmasi mUsaade edilen bir boru hattinda bu-
har kondensi 6nUne alarak strUkleyecektir; kondens 6nUne
clkabilecek vana, filtre veya kondenstop ile karsilastiginda hizla
carparak zarar verecektir. Olusan kondensin buhar ile birlikte
sUrUklenmesine Kog Darbesi denir. Sistemde bulunan ekioman-
lara ciddi hasarlar verebilir. Bu sebepten dolay dncelikle boru
hattinda su brikintileri dnlenmeli eger dnlenemiyor ise mutlaka
drenaj edilmeli.

[ -

Olusan kondens buhar
yolunu kapatir.

| | it B

Kondens birikintisi buharla
birlikte suriklenir.

Hava Tahliyesi

Sistem verilen buhar bir sUre sonra sogumaya baslar ve kon-
dens haline dénUsur. Basing dUser ve vakum olusmaya baslar,
vakumla beraber flans contalanndan veya farklh baglanti
noktalarndan hava igeri girer, ayrica buharla birlikte sisteme
gelen hava da vardrr. Cihaz icindeki hava buhar tarafindan
ifilerek ekipman iginde sikisip kalarak kondenstobun kilitlenme-
sine sebep olacaktir. Bu sebepten dolayi olusan hava bir hava
atici vasitasiyla sistemden tahliye edilmesi gerekmektedir. Bu tir
durumlarda daha ¢ok hava ve gaz atici mekanizmaya sahip
olan kondenstoplar tercih edilmelidir.

Kondenstop

Buhar Kilitlemesi

Genellikle silindir kurutucularda meydana gelen buharin kon-
denstoba istenmeyen sekilde ulasmasi haline buhar kilittemesi
denir. Kurutma silindiri sabit hizia ddénerken silindir icerisine bu-
har bashigindan gelen buhar yogusmaktadir. Kondens boru
vasitaslyla kondenstoba ulasmaktadir, bazen buhar kondensin
icine nUfuz ederek boru icerine girer ve kondenstoba ulasarak
kondenstobun kapall kalmasina sebep olur. Bu buhar ¢cabuk
yogusamayacaktir, silindir icerisinde kondens olusamaya de-
vam edecek fakat kondenstop kapal oldugundan kondens
boruya itlemeyecektir. Bu sorun dahili buhar-kilitleme ¢6z0cU
vanal kondenstopla veya by-pass vanasi ¢ceyrek tur acilarak
¢6zUIUr. Buhar bu vanalardan kagmaya baslayinca akis tekrar
olusur, kondens tekrar borudan yUkselerek kondenstoba
ulasarak agik olan kondenstoptan tahliye olur.

BUHAR

Buhar-Kilitteme
C6z0GcU Vanalar

Silindir Kurutucu EE]

Grup Kapanlama

Birden fazla buharin beslendigi cihazlarda kondens hatlar tek
bir kondenstopa asla montaj edilmemelidir. Bu sekilde yanlis bir
montajda kondenstoba en yakin cihaz saglikl calisacak énceki
cihazlann icerinde kondens birikmesi olusacak ve cihazlarin
sicaklik kaybetmesine neden olur ve saglikli ¢alismayarak
verim kaybi olusturur. Bu yUzden Grup Kapanlama yanlis bir
uygulamadir. Dogru uygulama sekli her bir cihaz icin ayrn kon-
denstop montajinin yapilamasidir.

Grup Kapanlama Ayn Ayn Kapanlama

%ﬁ;%@%

Yunh; Dogru




ANA BUHAR HATLARINDAN KONDENS TAHLIYESI

Ana buhar hatlannda termodinamik fip kondenstoplar daha az
enerji kaybi ve daha ucuz olmalarnndan dolayi tercih edilen bir
kondenstop cesididir.

Olusan kondensi yer cekimi etkisiyle sGrUkleyebilmek icin buhar
tfasima hatlan egimli olmaldir, egim miktan yukandaki sekilde
gOsterilmistir.

Ana hatlann yUkseltildigi yerlerde alt dénUs noktalarina kon-
dens foplama cepleri yapilarak termodinamik kondenstop
yerlestirimelidir.

Kondens Toplama Cebi

Ana hatlardan cihazlara buhar c¢ekilecedi zaman borunun
altindan veya yan tarafindan hat alinmamalidir. CUnkU boru
altinda pislik ve kondens birikecektir. Hat borunun Uzerinden
alinarak kuru ve temiz buhar cihazlara génderiimelidir.

ol
@ Yanhg @ Yanhs @ Dogru

Buharn fasiyan boru icerisinde baglanfi noktalarindan; olusan
hava ve kondens hat sonuna dogru tasinacaktir. Eger hattin
sonunda olusan bu hava ve kondens tahliye ediimezse sikisma
meydana gelerek buhar akisinin gerceklesmesi zorlasacaktir. Bu
yUzden asagidaki sekildeki hat sonu uygulamasi yapilarak hava
ve kondens tahliye edilir.

Buhar t

|
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KONDENSTOP SECIMI

Ana buhar hatti eger isletme icinde ve izolasyonlu ise 50 me-
frede bir, eger isletme disinda (atmosfer ortaminda) ve izolas-
yonlu ise 30 metrede bir kondens alma grubu yerlestirimelidir.
Boru hattinda yukar ydnde yUkselme var ise yUkselmeden dnce
kondens grubu mutlaka yerlestiriimelidir. Hat Uzerinde 6zellik
arz eden Urin (basing dUsUricU, basing tutucu, oransal vana,
vb.) kullaniimis ise Urinden énce mutlaka kondens alma grubu
yerlestirimelidir.

Basing Dilsilriicil, Kontrol Vanasi vb.

Buhar Akisi

Ozel Uriinlerden Once
Kondens Alinir.

Dipte Kondens Artar

Hattin Son Noktasi

Buharin dagitildigi sistemlere kollektor denir. Kollektérde
buharn yogusmasi séz konusudur. Cogunlukla termodinamik
kondenstop kullanilarak kondens tahliye edilir. Kollektdr kon-
dens tahliye noktasina dogru bir miktar egimli olmasi tercih

R

Egim 1 Metrede 1 cm civari olmalidir.
—_—>

Termodinamik
Kondenstop

Eger kazandan sonra boru hattinda bir yUkselme s&z konusu ise
yUkselen kisimda ¢ap bUyUk tutularak hiz dosurilor ve konden-
sin asaglya dogru akmasi saglanir. Bu yUkselen kisimda kodens
alma gruplarinin 15 metrede bir yapilmasi uygun olacaktir.

- 30 m/s

L

30-50 mt.



A AYVAZ,
KONDENSTOP SECIMI

Kuru ve temiz buharn istendigi ana hat, bransman hat ci-
haz ve proseslerde buhar seperatdéri kullaniimalidir. Béylece
buharin icerisindeki yogusamaya hazrr su zerrecikleri kondens
olarak buhar seperatérinin altinda toplanacaktir. Kondenstop
vasitasiyla tahliye edilecektir.

== Buhar

Kuru ve Temiz
Buhar

GENEL OLARAK BiR BUHAR SISTEMINDE VERIM
DUSUKLUGUNUN NEDENLERI

A- DUsik Kaliteli Buhar: Sistemde kullanilan buhar, kuru, hava-
dan antilmis ve proses icin gerekli basingta olmalidir. Islak buhar,
kazanlarnn asin ytklenmesi ve buhar hatlarnnin k610 drene ed-
iimesinden kaynaklanabilir. Ayincilar, kondenstoplar ve drenaj
noktalar iyi belirenmediginde buharn tasidigi kondens birikim-
leri hattan kolayca alinabilir. Ayrnica hatlann son noktalarinda
yapllacak hava alma isleminin de verimlilige ciddi yararlarn
vardir. Bununla beraber boru secimi max. Basing, hiz ve debi
miktarn dikkate alinarak en uygun boru capi secilmelidir.

B- Uygun OIlmayan Kondenstop: Kondenstop uygulama
sartlarina bagl olarak optimum verim alinabilecek sekilde secil-
melidir. Bu secim igin gerekli tablo ve acgiklamalan yapmistik.
Bu hususlar géz 6nUnde bulundurulmadan yapilacak yanlis
secim ve uygulamalar neticesinde olusan enerji kayiplarn verim
dUsUklGgUne neden olur.

C- Kondenstopun Hatta Yanhs Baglanmasi: Kondenstoplar
hatlara Uzerlerindeki ok isareti dikkate alinarak akis yoninde
baglanmalidir. Aksi halde kondenstop kilitlenerek bircok prob-
leme sebep olur. Baglantilarda akis yonune dikkat edildigi
kadar 06zellikle termodinamik kondenstoplarda, kondensto-
pun x — eksenine baglanmasi, kesinlikle bas asagr veya yatay
baglanmamasi gerekmektedir. Samandirall fipler ise ¢cogu zo-
man ters kovali fiplerle kanstinlarak bas asagr baglanmakta, bu-
nun sonucunda kondenstop ya kilitlenmekte ya da surekli acik
kalarak direkt buhar kaybina neden olmaktadir.

D- Kog, Su Darbeleri ve Donma: Ozellikle samandirali tipler
hatta baglanirken bu kondenstoplardan 6nce kesinlikle filire
baglanmalidir. Ko¢c darbesi &zellikle samandirall kondenstop-
lara cok zarar verir. Donma olayi ise hem samandirall hem de
termodinamik tiplerin en bUyUk dusmanidir. Termostatik fipler
ise sicaklik farkiyla ¢calistigr icin donmaya maruz kalmaz, gévde
yapisi itibariyle de koc darbelerine en dayanikl kondenstoptur.

E- Hatlarda Mevcut Hava Birikimleri: Kullanilan buharin verimini
dUsUren en dnemli sebeplerden biridir. CUNkU verimi dUsirdugu
gibi ko¢ darbelerinin de olusmasina da sebep olur. Bu bakimdan
verim arttirma calsmalarnnda &zellikle bu problemin dncelikle
ortadan kaldinimasi gerekir. Bunun icin en iyi ¢6zUm ya sisteme
hava atfici baglamak ya da sistemde biriken havayr da fahliye
edebilen kondenstop kullanmaktir ki bunu yapan tek fip kon-
denstop fermostatik tiptir. Bu gibi problemlerde termodinamik
kondenstoplar, basing farkina gére calistiklar icin kilitlenebilirler.
Bu da beraberinde hatlarda vuruntu ve koc darbelerine sebeb
olabilir.
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F- Karsi Basing: Kondenstop giris basinci her zaman cikis
basincindan fazla olmalidir. Aksi halde kondenstoplar kilitlenir.
Ozellikle termodinamik tiplerin calismasi icin azami karsi basing,
giris basincinin % 80'ini asmamalidir.

Kondenstop Kacaklarinda Enerji Kayiplari

Buhar kapani araizasi sonucunda olusan canl buhar kacagdi
ciddi bir enerji kaybidir ve acilen midahale edilmesi gerekme-
ktedir.

Kacagin miktarn ile ilgili bir cok etken faktor sézkonusudur. Girig
ve cikis basinglar arasindaki fark, valfin bulundugu pozisyon,
kondenstop tipi ve bu tip bagl olarak orifis capi gibi etkenler ka-
cak miktarnini belirleyici faktérlerdir. Buhar kapani kullanicilarina
yardimcl olabilmek icin atmosfere tahliye yapan bir orifisten
gecen buhar miktarlan asagidaki tabloda verilmeye ¢alisiimigtir.

Orifis caplar tUm kondenstop tipleri dikkate alinarak ortalama
degerler belirfilmistir.

Konden- Orjolomc Buhar kaybi (kg/h)

stop cap | O™ COP! [ T gbar | 10bar | 14bar
DN 15 3 14 | 25 | 30 | 35
DN 20 5 30 | ¢ | 8 | 100
DN 25 7 70 | 130 | 170 | 210
DN 32 8 100 | 200 | 230 | 280
DN 40 10 150 | 250 | 300 | 370
DN 50 12 210 | 320 | 460 | 600

Tablodaki bu degerler teorik olarak veriimis olan degerlerdir. Bu
miktarlarnn direkt enerji kaybi olarak alinabilmesi icin kondensin
atmosfere atiliyor olmasi gereklidir. (Kondens tankina dénen
kondens ise kacan buharnn tamami enerji kaybidir diyemeyiz.)
Kacak buhar kondens tankina gidip buradaki kondensi kazo-
na beslemeden 6nce belli bir sicaklikta tutacagdi icin faydasi
dahi olacaktir. Bdyle durumlarda tablodaki kacak miktarlarnin
yarisinin alinmasi daha dogru olacakfir.

Kondenstop Test Yontemleri
1- Demir Cubuk ile Dinleme

Cubuk ucu kondenstoba temas ettirilir, diger ug ise personel
tarafindan kontrol edilir. Bu durumda baska seslerden etkilen-
meden, kondenstop sesli ac-kapa etkisi yapiyor ise, az miktar
fitresim duyulabilir.

SUrekli bosaltim yapan kondenstop ise veya termostatik pren-
siple calisiyor ise bu metot ile kacagr tespit etmek mUmkin
degildir.

2- Kondenstop Uzerine Su Piskirtmek

Kondenstop Uzerine dokulen soguk suyun buharlasmasi takip
edilerek kaginp kagirmadigina karar verilir. Bu ydntem yani suyun
buharlasma hizina bakilarak (tecrUbe ile orantill) kondenstobun
soguk olduguna, yani kilitli kaldigina veya sicak olduguna, bu-
har kacirdigina karar verilir. Fakat asla dogru bir ydntem kontrol
yoéntemi degildir.




KONDENSTOP SECIMI

3- Sicaklik Olgim

Kondenstop &ncesi ve sonrasinda sicaklik &lcUmU  yapillir.
Giris ve cikis sicaklik arasi fark varsa kondenstopun iyi ¢calishig
sOylenmektedir. Su bilinmelidir ki kondenstop sonrasi sicaklik
clkis basinci sicakligina esdeger bir sicaklik olacaktir. Bu yUzden
sicaklik dlcim yoéntemi buhar kapani kagak fesitinde yeterli
cevabl veremez.

3- Kondenstop Cikisini Atmosfere A¢gmak

Kondenstop sonrasi hat atmosfere acilarak gézle izZleme
yapllarak karar vermeye calisilir. Net bir kacak test yontemi-
dir. Fakat dikkat edilmesi gereken tek nokta tecrUbeli per-
sonelin kontrolG yapmasi ve kacak olan akisin flas buhar ile
kangstinimamadir.

[} Q

Normal (Kondens Normal (DUsUk

ve Flas Buhar) Kondens Bosaltimi)

L Q

Kacak (Kondens Kacak

Boyunca Buhar) (Buhar

(GUrGItoI0) Uflemesi)
(GUrolItolo)

¢ Q

Normal (Kabul

Edlleb'“r Normal (Strekli Akisl
ondens Yetersiz Kapasiteli

Bosaltimi) 0

(Samandra Y Kondenstop)
<o eeprestes ;—/
GUrdItolo)

4- Gozetleme Camilan

Kondenstop sonrasi montaji yapilan gdzetleme camli Orlnin
camindan kondens haraketi izlenerek canli buhar kagagi olup
olmadigr anlasimaya calisilir. DUsUk buhar kacaklarini anlamak
mUmkUn degildir. BUyUk oranda olan buhar kagaklan da tecri-
beli uzman personelin gézlemlemesi ile anlasilabilecegi dikkate
alinmaldrr.

5- Kondenstop kontrol govdesi (iletkenlik 6lgme yontemi)

Kondenstop oncesi montaji yapllan bu Urln kondensin
iletkeniligi ile buharn iletkenlik farkindan haraketle calisir. Bu-
har kacagi séz konusu oldugunda hazne tamamen buharla
dolacagi icin iletkenlik cubugu dlcUm yapamayarak kagak var
kirmizi ledi yakacaktir. Kondenstobun saglikli calismasi séz ko-
nusu ise yesil ledi yakacaktir.

- Ultrasonik Olgme

Cihaz prob, gostergeli ibre (yUkselticili), kulaklik ve hoparlérden
olusmaktadir. Prob mekanik titresimlerin sesini alir ve bu sesleri
35-45 Khz ultrasonik frekans araliginda sinyal Ureten yUkseltici ve
elektronik fi ltreye besleme yapar, bu sinyal 5-15 Khz daha dusuk
frekansa doénUstUrUlerek kulaklik ve gostergede izlenir.

Prob olcUlecek kondenstobun vanasina yakin bir noktaya
temas ettirilir. Kullanici gostergeyi takip ederek ve sesi dinle-
yerek orifi sten gecen akisi kontrol eder. Bu ydntem her konden-

OHSAS
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stop icin bir alarm ses seviyesi belilenemedigi sirece gUvenilir
degildir.

7- DR Trap Ayvaz Kondenstop Olgme Yéntemi

DR Trap ayni anda hem sicaklik dlcebilen, hemde ultrasonik
sesi algllayarak degerlendirebilen bir cihazdir. Kondenstobun
saglikll calisip calismadigini bu cihazla kontrol edebilmek igin
kondenstop fark basinci, kondenstop ¢apl, kondenstop tipini
bilmek ve cihaza girmek gerekmektedir. Bu &zellikler DR Trap
kontrol cihazimizin hafizasina énceden yUklenmistir. Dolayisi ile
hic fecrUbe gerektirmeden herkesin rahatlikla kullanabilecegdi
bir cihazdr.

Yapilan dlcUm sonucunu hafizasindaki bilgilerle kiyaslayarak so-
nucu ekranda goésterir (iyi, az kacak, orta kagak, bUyUk kacak,
bloke vb.).

Hafizasina kaydedilmis olan  6lcUm sonuclanni  bilgisayar
programina yuklenir ve raporlamaya hazir hale getirilir. Rapor-
lar icerisinde grafi kli olarak hangi kondenstobun ne durumda
oldugu, éncelikle bakim yapilmasi gerekenler, kacak miktarina
bagl olarak parasal olarak enerji kagak miktanni, hangi
boélgede daha ¢cok kagak kondenstop oldugu vb. birgok dnem-
li ve faydal rapor alinabilmektedir.

Kondenstop Bakimi

Kondenstoplar isletmedeki diger makine ve cihazlara nazaran
basit ve kullanimi cok daha kolay bir cihazdir. Adet olarak ciddi
bir maliyeti de yoktur. Fakat saglikl calismiyor ise asagidaki ciddi
problemler karsimiza ¢ikacaktir. Buhar kayiplarn sebebi ile enerji
sarfi yatini arttinr. Kog darbeleri sebebi ile kendinden 6nce veya
sonraki cihazlara ciddi zararlar verebilir. Prosesin verimliligini
azaltir ve Uretim kaybina sebebiyet verir.

Ustte saydigimiz sonuclar bir isletmenin temel amaclarnndan biri
olan birim/zaman basina Uretim miktanni etkilyeceginden, kon-
denstobun secimine gosterilen dikkat ve &zenin en az iki kat
bakimiicin de gosteriimelidir. Kondenstop &ncelikle profesyonel
cihazlarla (DR Trap vb. test cihaziyla) test edilmis olmalidir. Kon-
frol sonucu hangi kondenstoplarin bakima ihtiyaci oldugu tespit
edildikten sonra, bakimin yerindemi yoksa atdlye ortaminda mi
yapilacaginin karar verilmelidir.

Bu karar igin birka¢ konunun dikkate alinmasi gerekmektedir.
a- Kondenstop demontaj zorlugu dikkate alinmalidir.

b- Baglanti tipi disli yada flansh ise atdlye ortamina alinabilir,
fakat kaynakl baglanti ise yerinde bakim yapmak gerekebil-
ecektir.

c- Ozel demontaj aletleri gerektiren bir kondenstop ise yine
atdlye ortamina alinmasi gerekir.

d- Yedek parca degisim durumunun zorlugu dikkate alinmalidir,
e- Kondenstobun montaj yeri ne ulasim durumu,
f- Bakim sirasindaki operatérin ¢alisabilme durumunun zorlugu,

g- Bakimi yapacak olan personelin kondenstoplar ile ilgili bilgi,
beceri ve tecribesi dikkate alinmalidr.

Bu faktorler dikkate alinarak kondenstopun yerinde mi veya
atélye ortamindami bakimi yapilacaginin karar  deneyimli
personel tarafindan verildikten sonra, kondesntopun bakimi
yapllir ve sonrasinda bakimin basaril olup olmadigina dair bir
OlcUm yapmak gerekecektir. Bu test hem zamandan hem de
paradan tasarruf etmemizi saglayacaktir.
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A AYVAZ

KONDENSTOP SECIMI

Sistem

Once eger imkan dahilinde ise basing distric kullanimalidir.
Basing dUsUrGcU ile 4 bar seviyesi ne ayarlanir. Kondesntop
sisteme baglanir ve yavas yavas buhar veriimeye baslanir.
Buhar dUzenli hale geldikten sonra kondenstopun kapatip
kapatmadigi kontrol edilir.contalardan veya orifisten kacak var
ise bu asamada gértlecektir (Samandirall kondenstoplarda su
sizdirmazligl tam olarak olusmadigi icin bir miktar kacak goéri-
lebilir.

Ardindan buhar vanasi kapatilir ve kondens vanasi agilarak ve
farkl aciklik miktarlarina ayarlanarak, distk veya yUksek kon-
dens araliklannda bosaltim goérlUr.

Kondens vanasi kapatilir, buhar vanasi acilir, kondensin
famaminin bosaltimasina mitaekip kondenstobun kapatip
kapatmadigi kontrol edilir.

Basing dUstrUcUyU daha farkll basinglara ayarlayarak islemleri
tekrarlayabilirsiniz.

Bu sekilde kondenstop kontrol edildikten sonra dogru sekilde
calistigindan emin olunduktan sonra yerine montaji yapilabilir.

Kondenstop icin Genel Bakim Talimatname

* Uygulamayeriicin dogru kondenstopun kullanilip kullanimadigini
kontrol edin,

« Intiyac olabilecek yedek parcalarn olup olmadigini kontrol
edin. Olmayanlar siparis edin,

* Kondenstopu sistemden ayrrabilmek icin kondenstop éncesi,
sonrasi vanalar kapatin ve kondenstopun sogumasini bekleyin,

¢ Eger yerinde bakim yapilacak ise gdvde ile kapagi bir arada
tutan civatalarn sékin ve ic aksami disarya alin,

e Eger atdlyede bakim yapilacak ise kondenstopu hattan
sokun,

* Kondenstopu parcalarna ayirn ve temizleyin (kondenstopla
birlikte gdnderilen montaj ve bakim talimatnamesi evraklarni
saklayiniz.),

* Eger dahili filireli kondenstop ise filtreyi yikayin ve iyice temiz-
leyin,

¢ Eski contayi tekrar kullanmadan dnce iyice kontrolUnU yapin
eger hasar gérmus ise dedistirin,

* ic parcalan kontrol ettikten sonra (eger arizall olan var ise
degistirilir) baglanti noktalanni yaglayarak yerine takin,

* Govde igini ve kapak icini dnce silerek sonra basingh hava ile
temizleyin,
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* Hava ve gaz atfici kapsulin alt yizeyine isi uygularak (mim-
kUnse buhar isisi) diskin acip kapattigini kontrol edin,

» Ozellikle kapsil ve orifis efrafini elle,gdzle ve basinch hava ile
temizleyiniz,

» Parcalan yerlestirdikten sonra uygun tork kuvveti ile parcalar
ve kondenstopu hatta montajini yapin,

» Dikkatli bir sekilde kondenstoptan sonraki vanayi acin . Sonra
kondenstop 6ncesi vanayl yavas yavas acin,

* Kondenstop calismaya basladiktan sonra DR Trap ile bir kez
daha élcum yapabilirisiniz.

Kondenstop Siparis Edilirken Verilmesi Gereken Bilgiler
* Kullanilacagr yerin fanimlanmasi,
* Kullanilacagi prosesin tanimlanmasi,

* Kondenstop giris ve c¢ikis basinclar arasindaki fark basinci,
* Olusacak kondens miktar (kg/h),

* Kondens miktar verilemez ise cihaz buhar tUketim miktarn
verilmelidir,

* Kondenstop fipi ve kodu,

* Kondenstop capl,

e Baglanti tipi,

« Sistem buhar basinc,

Bu kitap bulunan tim Urinler ile ilgili misteriye sevk noktasinda

Urin ile birlikte kullanma, isletme, montaj ve bakim talimatian
gonderilmektedir.



KONDENSTOP SECIMI

URUN OZELLIKLERI VE HIZLI SECIM iCIN SEMBOLLER

UrOnlerin; fiziksel, kimyasal calisma ortam ve sekillerine gdre tanimlamalari basit sembollerle ifade ediimektedir. Bu kitapta
tanimlanmis olan Grinlerle ilgili asagidaki semboller kullanilarak sizlere secim kolayhgi saglanmaya ¢alisiimigtir.

Samandirall Kondenstop Yatay Montaq;j

Termodinamik Kondenstop

Dikey Montaj

Termostatik Kondenstop Her iki Yone Montaj

©®E
OHOO

.@. Maks. Uriin Basinci Kondens
z, PN
Jansi A2 B Flans Baglatilan Disli Baglanh

Sivilar Maks. Uriin Sicakhg

Gazlar

O®
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A AYVAZ

KONDENSTOP CESITLERI VE UYGULAMA ALANLARI

g L Maks. Calisma Araliklar
Zz Kondenstop Tipi Uriin Ozellikleri Uygulamalar Cap
S Basing Sicaklik
YUksek tahliye kapasitesi - Is;evgct]gﬁ(rllgrrll,
) Maksimum is transferi Yag '
samandirali Tip » sayesinde sUrekli hava tahli- buhar kazanlan, DN15-50
SK-50/51/55 ] osi - SK-50 vata akaryakit 1/2"0" 16/25bar 250°C
/55L/61/70 J4 yaray tanklan, kurutma
SK-51/55L/61/70 ise yatay ve slindirleri. frinlar
> - dikey montaj yapilabilir '
= v.b.
-
= Tanklar,
Koc darbelerine ve asinmaya | Tavalar/tablalar,
Ters Kovall BT-16 dayaniklilik - Hicbir hava Isi esanjorleri, DN15-25 1ébar 290°C
problemi yaratmaz - Bakim Kurutma 1/2"-1"
kolayliigi silindirleri,
Finnlar
=
'g Doymus ve kizgin buhar ana Ar;}cgﬁg:or
£ | Termodinamik hatlannda kullanilabilir - Ko¢ | .. . - DN15-25 o
- § arbesine karsi cok direnclidir -
8 | TDK-45/71/PS darbesine kars cok direngiic | TVOIEn MOMNGL | =3 ™| 40742bar ) - 400°C
% - Bakim kolaylgi V9 P
2 v Presler, UtGler
Basing degisimlerine karsi
uyum saglar - Karsi basingtan Ana buhar
E Termostatik fazla etkilenmez (giris hatlar,
B | TKK-2Y/IN/3/21/41/42 basincinin %80ine kadar Toroinler, | DN15-100 | 51 sop o | 200/250°C
% HKK-23 calisabilme kabiliyeti) - Marina 1/2"-4
- Devreye alma esnasinda uygulamalari,
havay! disan athidiicin isinma | Presler, UtGler
verimliligi artigi
Ani buhar kayiplarini azaltir TGT%F:b?rig?n'
. . Enerji tasarrufu - L :
Brivetali iyi hava tahliyesi - g D]“/';..S_ 20| 3200r 400°C
Kog darbesine karsi yUksek ng | ’
= diren resler,
2 ¢ Finnlar
[3}
S
g Vakum .
% giderici ofomatik rahat- Esanidrier 16 bar 260°C
= latma veya kinlma - Atmos- |5|Trr§'10 IJ(OH ol (Piring) (Piring)
Termostatik fer basincindaki havayi Ceketi ISI’EI;CI ! DN15
VK-70/71 sistem icindeki olusmus olan Kaloriferler ' 1/2" %5 bar 400°C
P*?rf?f'Ukleoro'lg'”gggrr'];(gongljk Buhar kazanlar (Poslanmaz | (Paslanmaz
mne vey g%v o zcel Celk) Celik)
5 Buharin
5] . Olusan kondens ile birlikte kullanildigi tim i
T | el sisterndeki hava da tahliye hat ve P | 1obar 200°C
= edilir. proseslerde
= =
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KONDENSTOP CESITLERI VE UYGULAMA ALANLARI

@C¢

g L. Maks. Calisma Araliklian
2z Kondenstop Tipi Uriin Ozellikleri Uygulamalar Cap
S Basing Sicaklik
Soguk ve sicak su
5 Asindirici ve tehlikeli sistemleri (HVAC),
§ ) olmayan tUm sivilaricin | fUm akiskanin sivi :
< | Samandirali Tip uygundur - Korozyona | oldug@u sistemlerde DN]SP'T.‘QS 1é6bar 200/250°C
O | HA-50/51/52/62 1/2-1
3 dayanikli calisma hava eleme ve
5 Unitelerine sahiptir ayirma islemini
yapar.
_ 4 L Gazile
= Samandirall Basin degisikiiklerine sogutucular,
O uyumludur - Hava ve . DN15-50 o
5 Kondenstop . . Seperatorler, i 1é6bar 250°C
S benzeri gaz devrelerin- 1/2"-2
= SA-50/51 den su tahlivesi vaoar Basingl hava ve
yestyap Gaz sebekeleri
-é S?&%@g?;“ Ana hat Uzerinden buhar
% Termodinamik ksgfw;:rléiilr&essg rEOJZy Doymus buhar, SK-32bar | SK-284°C
5 (BK-33TD) dedi im§— Boru fesisatinin Kizgin buhar, DN15-32 | TD-42bar | TD-315°C
2 | Termostatik o e Fondansio Ana buhar 1/2-3/4" | TK-21bar | TK-240°C
£ (BK-33TK) 1 §1. e rp hatlarnda BM-32bar | BM-315°C
£ |  Bimetalk i oene 1
S (BK-335K) ahliye vanalari
Kondenstop ™ Kondenstobun calismasini
» . | . . - Kondenstop
Kontrol Gévdesi ] iletkenlik cubuguyla . ) .| DNI15-50 o
. . N dncesine montaji " o 16 bar 250°C
ve Kontrol Cihazi iletkenligini 6lcerek kontrol 1/2"-2
yapllir.
(T-Kon 21) . " eder.
Kondens .
foplama veya h
buhar dagitma Buhar, kondeps Doymus ve kizgin DN1:"5—2"5 41.5bar 495°C
g toplama ve dagitma buhar hatlan 1/2"-1
kollektérd
KT-13 r
o]
c | Buharve hava Buhar ve basincl hava
% seperatord hatlannda olusan nemi Do&mgﬁ :}Z ﬁgﬁm SNNZ]SSO 16/b2£r/ 40 200°C
& SPR-16/25/40 (suyu) alir
Buhar kapani
Kondenstop Test Verimli bir kontrol icin grubunda DN15- 40bar 210°C
Vanasi KTV-10 buhar kapani test vanasi kodenstoptan DN50
sonra
Kompakt tasanm - §on Kurutma maki-
Basing DUsUrbcU derece dayanikl - Ozel neler. Bovama
Vana tasarm dahili kérik - G|d(;1 so);o i ©|1/2%-3/4-1" | 25bar 210°C
BDV-25 Oncesinde mutlaka filtre 'aa sanayl,
Sterilizatérler v.b
kullaniimali
Y tipi, kompakt dizayn,
.. . paslanmaz celik ak- Basingl hava ve
Pnématik L " . .
tUatér ve vana govdesi | az korozif gazlar, | DN15-50 o
Kontrol Vanasi " i Tébar 180°C
- Normalde kapali sitin Buhar ve sicak- 1/2"-2
PKV-50 e -
kapatma yéninde akis soguk su hatlarn
kontrol
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A AYVAZ
SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

SK-50 HAVA TAHLIYELI (1)

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic Parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli ve Flangh

Baglanti Sekli Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar

Maks. Basing (Govde) 25 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 4,5-10-14 bar

OO

SK-50 Samandirall Kondenstop mekanik samandira sistemi tarafindan kondens tahliyesi yapan mekanik bir kondenstop-
tur. Sistem soguk iken gelen hava, acik olan termostatik hava tahliye grubundan tahliye edilir. Kondens, kondenstobun
icerisine geldigi ve dolmaya basladigi zaman yogunluk farkindan dolayr samandira yUkselerek bosaltma vana sistemi
acllir ve kondens tahliye edilir. Kondens sicakliginin yUkselmesi ile hava tahliye elemani kapanir, ancak samandiranin
yukarnda olmasi nedeni ile kondens bosalmaya devam eder. Buhar geldiginde samandira asaglya dogru hareket eder
ve bosaltma vana sistemi kapanir. Vana sistemi Uzerinde devamli olarak su kalacak sekilde dizayn edildiginden, su
sizdirmazligr saglanmistir. Bu nedenle buhar kagagi séz konusu degildir.

®

Calisma

Montaj
Tahliye Kapasiteleri
SK-50 Samandirali Kondenstop yatay olarak kullanilir. Urintn iste- kg/h ()
nen montaj icin uygun olup olmadigini Urin efiketine ve Urin 3000 | | I
féyUne bakarak kontrol ediniz. Basing ve sicaklik maksimum 2000 ) b2
degerlerini kontrol ediniz. Kondens akis yonine gbére dogru mon- ‘1/@15 B=q
taj pozisyonunu belirleyiniz (akis yonU gévde Uzerinde mevcut- 1000 Bat e ]
tur). Aksi durum belirtimedikce akis sagdan sola dogru olacaktr. 800 JS\U"Q. 3
Eger kondens tahliyesi atmosfere yapilacak ise 100°C olacagdi w00 i l“‘zg >
dusunulerek gerekli givenlik dnlemleri alinmalidir. Kondenstobu 400 S it
yerinden s6kmeden kapak pargasi ile i¢ aksami sdkebilmek igin 300 // A
L o 1 1A
minimum 120 mm mesafeye ihtiyac vardir. 200 -
1
. <. S ]
Kondens Tahliye Egrisi 2 100
R

<. g ¢
Kirmizi Egri 0
14 bar fark basinci icin % 30
Mavi Eél’i T2 N

T 0.1 02 03 04 06081 2 3 456 8 10 14bar

10 bar fark basincricin T

o - . —)» Fark Basinci bar (x100= kPa)
Siyah Egri nerRer
4,5 bar fark basincrigin
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
SK-50 HAVA TAHLIYELI (1)

Uriin Yapsi

“:

L‘Q
¢

] Z Hava Tahliye Grubu
A
F
- -

%_*

Parca Listesi ; f:f ------------------------------

No Pargca Malzeme ‘ [ ] :
1 Kapak GGG 40.3 Sfero Dkim | ® |
2 Govde GGG 40.3 Sfero Dkim § ~ A
3 Termostatik Kapsdl Paslanmaz Celik N /
4 Hava Tahliye Sifi Paslanmaz Celik Kondens Tahliye Grubu
5 Samandira Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik

6 Ana vana (Kire) Paslanmaz Celik 304

7 Samandira Kolu AlSI 440 C Paslanmaz Celik

8 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar

. 208
SK-50 1" Disli

Cap Art. No
DN 25 | 703200202007

SK-50 DN-25 Flangh

Cap Art. No
703200201007

210

Tablodaki bUtin SlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

SK-50 HAVA TAHLIYELI (1 1/4-2")

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic Parcalar ve Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Digli

Baglanti Sekli Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar

Maks. Basing (Govde) 25 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 4,5-10-14 bar

Bilgi icin Tarayin!
L3 1

Calisma

SK-50 Samandirall Kondenstop mekanik samandira sistemi tarafindan kondens tahliyesi yapan mekanik bir kondenstop-
tur. Sistem soguk iken gelen hava, acik olan termostatik hava tahliye grubundan tahliye edilir. Kondens, kondenstobun
icerisine geldigi ve dolmaya basladigi zaman yogunluk farkindan dolayr samandira yukselerek bosaltma vana sistemi
acllir ve kondens tahliye edilir. Kondens sicakliginin yukselmesi ile hava tahliye elemani kapanir, ancak samandiranin
yukarnda olmasi nedeniyle kondens bosalmaya devam eder. Buhar geldiginde samandira asagiya dogru hareket eder
ve bosaltma vana sistemi kapanir. Vana sistemi Uzerinde devamli olarak su kalacak sekilde dizayn edildiginden, su
sizdirmazligr saglanmistir. Bu nedenle buhar kacagi séz konusu dedildir.

Montaj
SK-50 Samandirall Kondenstop yatay olarak kullanilir. Uronun Tahliye Kapasiteleri
istenen montaj icin uygun olup olmadigini Uron etiketine, Grin kg/h 11/4"-2"

féyUne bakarak kontrol ediniz. Basing ve sicaklik maksimum

degerlerini kontrol ediniz. Kondens akis yénUine gore dogru 30000

montaj pozisyonunu belirleyiniz. (Akis yonU goévde Uzerinde 20000 60\[\5\/’
mevcuttur) aksi durum belirtiimedik¢e akis sagdan sola dogru — o5 | AT
olacaktir. Eger kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C 10000 ] o ]
olacag dusunulerek gerekli gGvenlik &dnlemleri alinmali. Kon- 8000 P -

denstopu yerinden sdkmeden kapak parcasi ile ic aksami 6000
sokebilmek icin minimum 200 mm mesafeye intiyac vardir. 2000

4000

3000

Kondens Tahliye Egrisi

% 2000
Kirmizi Egri §_ 1000 :‘32
14 bar fark basincricin 2o - e
o e [0} 600 i %
Mavi Egri > s 2
] < 400
10 bar fark basincrigin S >
siyah Egri T 0.1 0.2 03 04 06 08 1 2 3 4 56 8 10 14 bar
4,5 bar fark basincricin — Fark Basinci bar (x100= kPa)
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
SK-50 HAVA TAHLIYELI (1 1/4"-2)

Uriin Yapsi

4
o

Parca Listesi

Par¢a ismi

Malzeme

®

Kondens Tahliye Grubu

SK-50 Cap s
Agirliklan (kg)

Kapak GG-25 Pik D6kUm

Govde GG-25 Pik D6kUm

Termostatik KapsUl Paslanmaz Celik
Kapsul Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik

Samandira Sifi

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Ana Vana (Kire)

AlSI 440 C Paslanmaz Celik

Samandira Kolu

AlSI 304 Paslanmaz Celik

0NN | D [W|IN|—

Samandira

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar ve Olciler

(mm)

ok

1" 7.4
DN25 9.4
11/4" 18
11/2" 18,4

2" 24,2
DN32 20
DN40 22,4
DN50 28,2

CAPLAR

(0]e] b
(mm)  (mm)

@ixn
(mm)

Flansli

A

(mm)

H1
(mm)

H2
(mm)

H

(mm)

L1
(mm)

L2

(mm)

Akis

L
(mm)

DN 32 | 703200202010 | 140 100 78 20 18x4 190 237.5 | 107.5 207 277 245 320
DN 40 | 703200202013 | 150 110 88 20 18x4 190 237.5 | 107.5 207 277 245 320
DN 50 | 703200202016 | 160 125 102 22 18x4 220 262 124 230 290 252 320
CAPLAR
Disli
@D (mm) A (mm) H1 mm) H2 (mm) H (mm) L1 (mm) L2 (mm) L (mm)
11/4" | 703200201010 70 190 207 237.5 207 107.5 277 270
11/2" | 703200201013 70 190 207 237.5 207 107.5 277 270
2" 703200201016 80 220 230 230 220 124 290 300

[oblooloki bUtUn dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her t0rlU feknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

SK-51 HAVA TAHLIYELI

Urin Ozellikleri

Gbvde GG-25 Pik D&kUm
Kapak GSC 25 Celik DokUm

ic Parcalar ve Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Digli

Baglant Sekli Yatay/Dikey (Dikey

Baglandiginda Giris Ustten Olmali)
Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar

Maks. Basing (Govde) 25 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 4,5-10-14 bar

Bilgi i¢in Tarayin!

4

Calisma

SK-51 Samandirall Kondenstop mekanik samandira sistemi tarafindan kondens tahliyesi yapan mekanik bir kondenstop-
tur. sistem soguk iken gelen hava,acik olan termostatik hava tahliye grubundan tahliye edilir. kondens, kondenstobun
icerisine geldigi ve dolmaya basladigi zaman yogunluk farkindan dolayr samandira yUkselerek bosaltma vana sistemi
acllir ve kondens tahliye edilir. Kondens sicakliginin yUkselmesi ile hava tahliye elemani kapanir, ancak samandiranin
yukarnda olmasi nedeni ile kondens bosalmaya devam eder. Buhar geldiginde samandira asaglya dogru hareket eder
ve bosaltma vana sistemi kapanir. Vana sistemi Uzerinde devamli olarak su kalacak sekilde dizayn edildiginden ,su
sizdirmazligi saglanmistir. bu nedenle buhar kacagi séz konusu dedildir.

Montaj Tahliye Kapasiteleri
(1/2"-3/4"-1")
SK-51 Samandirall Kondenstop yatay olarak kullanilir. ihtiyac du- L 1500
rumunda yukardan asaglya dogru akis olmasi kaydi ile montaj 5 | A | 03
dikey olarak da yapilabilir. UrinUn istenen montaj icin uygun olup o 0
olmadigini 0rin etiketine, teknik bilgi féyine bakarak kontrol edi- e e o2
niz. Basing ve sicaklik maksimum degerleri kontrol ediniz. Kondens é 500 L 4.9 14
akis yonine goére dogru montaj pozisyonunu belirleyiniz (akis 400 P 1 // o]
yoénU gbévde Uzerinde mevcuttur). Aksi durum belirtimedikce akis 300 ~ 1] Bal o8
sagdan sola dogru olacaktir. Eger kondens tahliyesi atmosfere /1>3“/' A ,:O_Oé
yapilacak ise 100°C olacagi dUsunUlerek gerekli glvenlik énlem- 200 /" /,’ 005
leri alinmalidir. Kondenstobu yerinden sékmeden kapak parcasi / s L~ 004
ile ic aksami sdkebilmek icin minimum 120 mm mesafeye ihtiyac 1 ,/ 003
vardir. 10
— P [—0.02
Kondens Tahliye Egrisi 50 ]
40 I-0.01
< . 30 [ 0.008
Kirmizi Egri = o
]4 bOr fOrk bOSInCI Igln ? 0.1 02 03 05 1 2 3 45 10 14
Mavi Egri

T Fark Basinci bar (x 100 = kPa)
10 bar fark basincricin

Siyah Egri
4,5 bar fark basincricin
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
SK-51 HAVA TAHLIYELI

0 " ;
Uriin Yapisi 5

Hava ve Gaz Tahliye Grubu

I

Parca Listesi

No Parca ismi Malzeme Y
1 Gbvde GG-25 Pik DOkUmM pmmmmmmmmmmm e N
2 Kapak G5-C25 Celik DokUm 0 ® :
3 Termostatik KapsUl Paslanmaz Celik ﬂ
4 Kapsol Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik : - v Agrrliklan (kg)
5 $amandira Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik T Kondens Tahlye Grubu 1/2" 3,2
6 Kire AISI 440 C Paslanmaz Celik 3/4" 32
7 Samandira Kolu AlSI 304 Paslanmaz Celik 1" 4,4
8 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik DN15 4,25
DN20 4,675
DN25 6,56
Caplar

CAPLAR

Flangh Disli
Cap Art. No @D @k @g b Hole A B C @1 L Gop  AtNo A B C @b opl L
(mm) (mm) (mm) (mm) Cap (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DN 15 | 703200102001 | 95 65 46 14 | D14x4 | 1525 | 81.5 | 106 | 95 | 150 | 1/2' | 703200101001 | 150 | 81.5 | 108 | 98 40 | 122
DN20 | 703200102004 | 105 | 75 56 16 | @14x4 | 152.5 | 81.5 | 106 | 98 | 150 | 3/4' | 703200101004 | 150 | 81.5 | 108 | 98 40 | 122
DN25 | 703200102011 | 117 | 85 65 17 | @14x4 | 170 | 99.5 | 108 | 120 | 160 | 1" | 703200101007 | 167 | 925 | 108 | 120 | 47 | 145

Tgblooloki bUtun Slctler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her tUrlU teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

SK-55L GOZETLEME CAMLI

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic Parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Digli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey (Dikeyde

Giris Ustten Olmal)
Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar

Maks. Basing (Govde) 25 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 4,5-10-14 bar

Bilgi icin Tarayin!

e .-h

Calisma

SK-55L Mekanik Samandira sistemi tarafindan kondens tahliyesi yapan mekanik bir kondenstoptur. Sistem soguk iken
gelen hava, acik olan termostatik hava tahliye grubundan tahliye edilir. Kondens, kondenstobun icerisine geldigi ve
dolmaya basladigi zaman yogunluk farkindan dolayl samandira yUkselerek bosaltma vanasi acilir ve kondens tahliye
edilir. Kondens sicakliginin yUkselmesi ile hava tahliye elemani kapanir, ancak samandiranin yukarida olmasi nedeniile
kondens bosalmaya devam eder. Buhar geldiginde samandira asagiya dogru hareket eder ve bosaltma Vana sistemi
kapanir. Vana sistemi Uzerinde devamli olarak su kalacak sekilde dizayn edildiginden, su sizdirmazligr saglanmistir. bu
nedenle buhar kacagi séz konusu degildir. Uriniin en dnemli avantaji; buhar kapanin icinde ic aksamin hareketi ayrica
kondens seviyesi ve durumunun gbzetleme camindan izlenebilmesidir.
Tahliye Kapasiteleri

Montaj kg/h (27D 50)

10000
SK-55L Samandirali Kondenstop yatay olarak kullanilr. inhtiyac iggg =
durumunda yukaridan __o§o§;|yo dogru akis olmasi kaydi ile dikey iggg ~ P =
montajida yapilabilir. Urdndn istenen montaj icin uygun olup 3000 = ; -

ediniz. basing ve sicaklik maksimum degerleri kontrol ediniz. Kon-
dens akis ydnUine goére dogru montaj pozisyonunu belirleyiniz (akis 1000 ==
yonU gdvde Uzerinde mevcuttur). Aksi durum belitimedikce akis 50 i\_ﬁ“

sagdan sola dogru olacaktir. Eger kondens tahliyesi atmosfere 5004
olacak ise 100 °C olacad disunUlerek gerekli givenlik dnlemleri o
alinmali. Kondenstopu yerinden sékmeden kapak parcasi ile ic ol 02 0304 05081 2 3 4156 810 ldpar

aksami sékebilmek icin minimum 200 mm mesafeye ihtiyac vardir.

,4
olmadigini Urin etiketine, teknik bilgi foylne bakarak kontrol 4 1 s 1 i L~ |
L =0 oS ——
Lo

(11/4”-11/2" - DN 32-40)
4000

Kondens Tahliye Egrisi 3000 | - o
2000 o2 ol AT
Kirmizi Egri NDE \1‘\; V\"«'l*ﬁf;f
14 bar fark basincr igin i o = % 15T yuonkh
Mavi Egri g i‘;‘; =T T~
10 bar fark basinci igin 2 50 r
Siyah Egl’i % 400
4,5 bar fark basincrigin '{ s 02 0304 05081 2 3 4 56 8101314bar

—> Fark Basinci bar (x100= kPa)
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

SK-55L GOZETLEME CAMLI

Uriin Yapisi

O

4

Parca Listesi

W N, %
e ‘
o
8 0

No Par¢a ismi Malzeme

1 Govde GG-25 Pik Dokim

2 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik

3 Samandira Kdresi+Kol AlSI 316 Paslanmaz Celik

4 Kilavuz Contasl AlSI 304 Paslanmaz Celik

5 Pislik Tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik

6 Termostatik Unite (hava ve gaz tahliye) AlSI 304 Paslanmaz Celik

7 Kapak Contasi Saf Grafit

8 Kapak GGG 40.3 Sfero DSkUm

9 Gézetleme Cami Unitesi Borak Silikat (Temperlenmis) Cam

CAPLAR
Flangh Digli

D Ok &g b Hole A B ©D1 L Cap  AtNo A B @ @bl L

(mm) (mm) (mm) (mm) Cap (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DN 32 | 703200202031 | 140 | 100 78 20 |@18x4[284.5| 170 | 190 | 230 |[11/4"|703200201081 | 2845 | 170 | 190 | 68 | 230

DN 40 | 703200202034 | 150 | 110 86 20 |@18x4|284.5| 170 | 190 | 230 |11/2'| 703200201084 | 284.5 | 170 | 190 | 68 | 230

DN 50 | 703200202037 | 165 | 125 | 102 20 |@18x4|296.5| 176 | 230 | 230 2" | 703200201087 | 2845 | 170 | 230 | 80 | 230

Toblodoki bUtUn olcUler "mm" olarak verilmistir.

Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
SK-61 HAVA TAHLIYELI

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik

ic Parcalar ve Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik

Baglanti Tipleri Flansh ve Digli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey (Dikeyde
Giris Ustten Olmal)

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar

Maks. Basing (Govde) 25 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 4,5-10-14 bar

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

SK-61 Samandirall Kondenstop mekanik samandira sistemi tarafindan kondens tahliyesi yapan mekanik bir kondenstop-
tur. Sistem soguk iken gelen hava, acik olan termostatik hava tahliye grubundan tahliye edilir. Kondens, kondenstobun
icerisine geldigi ve dolmaya basladigi zaman yogunluk farkindan dolayr samandira yUkselerek bosaltma vana sistemi
acllir ve kondens tahliye edilir. Kondens sicakliginin yUkselmesi ile hava tahliye elemani kapanir, ancak samandiranin
yukarnda olmasi nedeni ile kondens bosalmaya devam eder. Buhar geldiginde samandira asagiya dogru hareket eder
ve bosaltma vana sistemi kapanir. Vana sistemi Uzerinde devamii olarak su kalacak sekilde dizayn edildiginden ,su
sizdirmazhigr saglanmistir. Bu nedenle buhar kacadi séz konusu degildir. Urinin en énemli avantaji; SK-61 gdzetleme
camli buhar kapanda ic aksamin hareketi ayrica kondens seviyesi ve durumunun gdzetleme camindan izlenebilmesidir.

Montaj
Tahliye Kapasiteleri
SK-61 Samandirall Kondenstop yatay olarak kullanilir. Ihtiyac du- (172" - 3/4" - 17)
rumunda yukandan asagiya dogru akis olmasi kaydi ile dikey 1500 =
montaj da yapilabilir. Urdnin istenen montaj icin uygun olup 5 1400 = 03 g
olmadigini Urin etiketine, teknik bilgi foylne bakarak kontrol ; - L P
ediniz. Basing ve sicaklik maksimum degerleri kontrol ediniz. Kon- § = = ’ %é
dens akis ydnine gére dodru montaj pozisyonunu belirleyiniz (akis 5 50 = ] =t - g
. . . . . . . . . ] / 10
yoénU goévde Uzerinde mevcuttur). Aksi durum belirtimedikce akis 400 T~ A CH o
sagdan sola dogru olacaktir. Eger kondens tahliyesi atmosfere 300 yj’, FH-HT- 008
olacak ise 100°C olacagi dusunUlerek gerekli glvenlik dnlemleri - /i”// AT Fooe
alinmali. Kondenstobu yerinden sékmeden kapak kapak parcasi LT //' 005
ile ic aksami sdkebilmek icin minimum 120 mm mesafeye ihtiyac / B / oo
vardir. Gézetleme camli hali de opsiyonel olarak mevcuttur. 100 2 003
pZ o -0.02
Kondens Tahliye Egrisi = -~
/

40 :om
Kirmizi Egri % —o.008
14 bar fark basincricin 20 0.0
Mqvi Egri 0.1 0.2 03 0.5 1 2 3 45 10 14
10 bar fark basinci |<;|n Fark Basinci bar (x 100 = kPa)

Siyah Egri
4,5 bar fark basincricin
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
SK-61 WITH AIR VENT

Uriin Yapisi

Hava ve Gaz Tahliye
Grubu

Parga Listesi

No Parca ismi Malzeme
1 Govde AlSI 304 Paslanmaz Celik
2 Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik e p
3 Termostatik KapsUl AlSI 304 Paslanmaz Celik Kondens Tahliye
4 Kapsul Siti AISI 304 Paslanmaz Celik Grubu
5 Samandira Siti AISI 304 Paslanmaz Celik SK-61 Cap
6 Kire AlS| 440 C Paslanmaz Celik Agrrlikian (kg)
7 Samandira Kolu AlSI 304 Paslanmaz Celik 1/2" 32
8 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik 3/4" 3,2
1" 4,4
DN25 4,6
DN25 52
DN25 6,5

CAPLAR

Flangh Disli
Gap Art.No D @k @g b Hoe A B @ @b L Caop Art.No A B C @b @b 1L
(mm) (mm) (mm) (mm) Cap (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DN15|703200105120 | 95 | 65 | 46 14 | D14x4 | 1365 | 81.5 | 105 | 98 | 150 | 1/2" | 703200106111 | 1365 | 81.5 | 108 | 98 | 40 | 122
DN 20 | 703200105123 | 105 | 75 | 56 16 | @14x4 [ 1365 | 81.5 | 105 | 98 | 150 | 3/4" | 703200105114 | 1365 | 81.5 | 108 | 98 | 40 | 122
DN 25 | 703200105126 | 117 | 85 | 65 17 | @14x4 | 1485 99.5 | 108 | 120 | 160 | 1" |703200105117 | 1485 | 925 | 108 | 120 | 47 | 145

T.oblodoki bUtun dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her t0rlU feknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

SK-70 HAVA TAHLIYELI

Urin Ozellikleri

Govde GS-C25 Celik Dokim
Kapak GS-C25 Celik Dokim

ic parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Digli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey (Dikeyde

Giris Ustten Olmal)
Calisma Sartlan

Calisma Basinci 16 bar 12,5 bar
Calisma Sicakhig 100°C 250°C
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  -10/+250 °C

Maks. Basing (Govde) 25 bar

Max. Basing Farki (AP) 4,5-10-14 bar

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

SK-70 Samandirali Kondenstop mekanik samandira sistemi tarafindan kondens tahliyesi yapan mekanik bir kondenstoptur.
Sistem soguk iken gelen hava, acik olan termostatik hava tahliye grubundan tahliye edilir. Kondens, kondenstobun icerisine
geldigi ve dolmaya basladigi zaman yogunluk farkindan dolayr samandira yUkselerek bosalfma vana sistemi acllir ve kon-
dens tahliye edilir. Kondens sicakliginin ytkselmesi ile hava tahliye elemani kapanir, ancak samandiranin yukanda olmasi
nedeni ile kondens bosalmaya devam eder. Buhar geldiginde samandira asagiya dogru hareket eder ve bosaltma vana
sistemi kapanir. Vana sistemi Uzerinde devamli olarak su kalacak sekilde dizayn edildiginden, su sizdirmazidr saglanmistir. Bu
nedenle buhar kacadi s6z konusu degildir. Uriniin en dnemli avantaji; buhar kapanin icinde ic aksamin hareketi ayrnica kon-
dens seviyesi ve durumunun gdzetleme camindan izlenebilmesidir.

Montq;j

SK-70 samandirali kondenstop yatay olarak kullanilr. ihtiyac duru- Tahliye Kapasiteleri
munda yukandan asagiya dogru akis olmasi kaydi ile dikey montaijida (1727 -3/4"-17)
yapilabilir. Urin0n istenen montaj icin uygun olup olmadidini Urin 1500

4.5), o
efiketine, feknik bilgi fdéyUne bakarak kontrol ediniz. Basing ve sicaklik f? 1000 RS)
maksimum degerleri kontrol ediniz. Kondens akis ydnUne gore dogru > ST 00 2
montaj pozisyonunu belirleyiniz (akis yonu gdvde Uzerinde mevcuttur). § 1 - — R §
Aksi durum belirtimedikge akis sagdan sola dogru olacaktr. Eger kon- & °© " A | 2
dens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C olacagi dUsinilerek gerekli 400 T A ~ p” 1104:0.1
guvenlik dnlemleri alinmali. Kondenstopu yerinden sékmeden kapak 300 P ,b;,, > - o0
kapak parcasi ile ic aksami sékebilmek icin minimum 120 mm mesaf- 200 /'\J‘/’ ped 1-0.06
eye ihtiyac vardir. Gdzetleme camli modeli de mevcuttur. // ) //' :Egj

/ |-0.03

Kondens Tahliye Egrisi 100 A

— =l —0.02
Kirmizi Egri 50 1
14 bar fark basinci icin :Z :2-;‘)8
Mavi Egri oo

20 .

10 bar fark basincricin 01 02 03 05 1 2 3 45 10 14

Siyah Egri
4,5 bar fark basinciicin

Fark Basinci bar (x 100 = kPa)
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
SK-70 HAVA TAHLIYELI

Uriin Yapisi

1/2" 3.5
3/4" 3.5
1" 4,8
DN25 4,6
DN20 5.2
DN25 6,5
Parca Listesi
No Parca ismi Malzeme
1 Govde GS-C25 Celik Dokim
2 Kapak GS-C25 Celik Dokim
3 Termostatik Kapsul AlSI 304 Paslanmaz Celik
4 Termostatik Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
5 Samandira Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Kire AlSI 440 C Paslanmaz Celik
7 Samandira Kolu AISI 304 Paslanmaz Celik
8 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik
Caplar

CAPLAR

Flansh

Cap Art.No D @ @y b Hole A B @ @b1 L Cap
(mm) (mm) (mm) (mm) Cap (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

SK-70 Cap
Agirliklan (kg) & 4

R

Art. No

4

A

Kondens Tahliye
Grubu

c

Disli

Hava ve Gaz
Tahliye Grubu

@D

D1

L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DN15 | 703200105120 | 95 | 65 | 46 14 | D14x4 | 1365 | 81.5 | 105 | 98 | 150 | 1/2' | 703200105111 | 1365 | 81.5 | 108 | 98 | 40 | 122
DN 20 | 703200105123 | 105 | 75 | 56 16 | @14x4 [ 1365 | 81.5 | 105 | 98 | 150 | 3/4' | 703200105114 | 136.5 | 81.5 | 108 | 98 | 40 | 122
DN25 | 703200105126 | 117 | 85 | 65 17 | @14x4 | 1485 99.5 | 108 | 120 | 160 | 1" | 703200105117 | 1485 | 925 | 108 | 120 | 47 | 145

Tablodaki bUtun élctler "'mm" olarak verilmistir.

Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

BT-16 TERS KOVALI KONDENSTOP

Urin Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D&kUm

Kapak GG-25 Pik D&kUm

ic Parcalar ve Samandira GG-25 Pik D6kUm

Baglant fipleri Disli

Baglant Sekli Yatay/Dikey (Dikeyde Girig Ustten Olmal)

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar

Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  220°C

Max. Basing Farki (AP) 5,4-8,5-15,5bar

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

ik asamada kova alttadir ve tahliye nozulu tam aciktrr. llk kondens olusmaya baslar ve gévdenin icini doldurur. Bu du-
rumda kova tamamen asagiya batmis durumdadir. Buhar geldiginde kovanin altindan kondenstopa girer, yUkselir ve
kovayi yUzduUrerek Ustte toplanir. Kova yUkselir ve kapanana kadar kaldirag vasitasi ile supapi ,site dogru kaldinr. Hava
ve CO, kovadaki delikten sUrekli gecer ve Ustte toplanir. Kovadaki delikten gegen ve Ustte toplanan buhar zamanla isi
yolu ile yogusur. Kaldirma kuvveti azalacagindan kova hizia batmaya baslar. Kova batarken supabin bagh bulundugu
kaldiracida asagiya dogru ¢eker.yani supap sitten uzaklasir. kondensten énce biriken hava tahliye edilir. Orifis aciktir ve
kondens tahliye edilir. Buhar kovayi kaldirana kadar tahliye devam eder ve ¢cevrim tekrarlanir.

Montaj
400

BT-16 Ters Kovall Kondenstop yatay olarak sagdan-sola akis seklinde

ve kapak Ustte kalacak sekilde dik olarak montaj yapilir.gdévde 350 /
Uzerinde akis yonUinU godsteren ok isareti mevcuttur. Kondenstopu

yerinden sékmeden, kapak parcasi ile ic aksami sdkebilmek icin 300

minimum 165 mm mesafeye intiyac vardir. Eger kondens tahliyesi

atmosfere olacak ise 100°C olacagi dUsUnUlerek gerekli givenlik &n- 250

lemleri alinmalidir.

N
o
o

Kondens Tahliye Egrisi

5
g
3 150
Kirmizi EGri °
>
14 bar fark basincricin < 100
Mavi Egri E o
10 bar fark basincr icin £
Siyah Egri 2
4,5 bar fark basincricin 0 4 8 12 16
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR

BT-16 TERS KOVALI KONDENSTOP

Uriin Yapisi
Parca Listesi
No Parca ismi Malzeme
1 Somun Kapagi AlSI 304 Paslanmaz Celik
2 Klape GG 25 Pik D6kUm
3 Kapak GG 25 Pik D6kUm
4 Conta Asbestsiz Klingerit
5 Kilavuz AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Somun AlSI 304 Paslanmaz Celik
7 Kova Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik
8 KUre Kilavuzu AlSI 304 Paslanmaz Celik
9 Kova AlSI 304 Paslanmaz Celik
10 Ayar Somunu AlSI 304 Paslanmaz Celik
11 Govde GG 25 Sfero DokUm
12 Pislik Tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik
13 Pislik Tutucu Klapesi AlSI 304 Paslanmaz Celik
Caplar

CAPLAR
Disli
H1 (mm) H2 (mm) L (mm)
1/2" 708205502000 78 65 127
3/4" 708205502005 78 65 127
1" 708205502010 100 65 127

Ioblodoki bUtun dlctler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her t0rlU feknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ,
TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR

TDK-45

Urin Ozellikleri

Govde C22.8 Doévme Celik

Kapak St 37, Yapi Celigi

ic Parcalar ve Samandira AlSI 304/420 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansli, Disli, Soket

Baglant Sekli Yatay/Dikey (Dikey Zorunlu Haller

Disinda Tercih Edilmemeli)

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 40 bar [
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  400°C i
Max. Basing Farki (AP) 32 bar

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

TDK-45 Termodinamik Kondenstoplar, tek hareketli parca olan disk ve gévdeye vidalanan kapaktan olusmustur. Buhar
acildigr anda soguk kondens ve hava dusuk hizda kondenstopa dogru gelecek ve diskin alf yUzeyine etki ederek,
diski sitten ayirracaktir. Boylece hava ve kondens karnisimi birlikte sistemden tahliye olacaktir. Buharin basinci arttikca,
kondens sicakligida artacaktir. Diskin altindaki kanala giren kondens, (Bernoulli Denklemi geredi kesit azaldik¢ca basing
dUser) basinci azalacak ve flas buhar olusacaktir. Kondens ve flas buharn hizlan artacaktir. Kondens sicakliginin artrmasi
ile daha ¢ok flas buharn olustugu anda diskin alftindan gecen akisin hizda artar ve disk sitine dogru haraket eder.
Diskin kenarlanndan Ust kisma flas buhar dolar. Bu flag buhar diskin alt noktasina cok daha bUyuk yUzey alanini etkimekte-
dir, olusan kuvvet (f: PXA kuvveti) diskin alt yUzeyinden etkiyen kuvvete gére cok daha bUyUktUr. Disk sitine yerlesir ve
kapatma saglanmis olur. Disk Ustinde hapsedilmis olan flas buhar yogusup basincini, dolayisi ile disk Uzerindeki kuvvetini
azaltincaya kadar kapalilik devam eder. Flas buhar yogustugu

zaman, giris basinci disk Uzerindeki kuvveti yener ve diski yukar Tahliye Kapasiteleri

dogru iterek olusmus olan kondensin rahatlikla tahliye olmasini (z=r
saglar. Ib/h  kg/h
400041500
Montaj 3000+
2000__1000 ]
TDK-45 Termodinamik Kondenstop boru hattina yatay veya 700 —
dikey olarak montaj yapilabilir. Zorunda kalinmadikca yatay 1o L 0
montaj tercih ediimelidir. Akis sagdan sola dogru ve gdvde 800 L 400
Uzerinde ok isareti ile belirtiimistir. Kondenstobun calismasini et- 600 L 390 —= 1]
kileyebilecek dig ortam 1si fransferleri karsilik izole edilmesinde [ 200 P
fayda vardrr. Kondenstop boru hattindan sékUlmeden filtre - T e
nin tfemizlenebilmesi icin minimum 100 mm, Ust kapagin sokul- ,“_; wor (
ebilmesi icin 100 mm ihtiyac vardir. Eger kondens tahliyesi at- g 20+ ‘§§
mosfere olacak ise 100°C olacagdi dusunuUlerek gerekli givenlik S 0
6nlemleri alinmail. 0 o0t ig
< 80 +
Kondens Tahliye Egrisi = B 2 3 45 810 20 30 40 bar
20 30 40 60 120 200 300400 600 psi
1/2"-1"a kadar TDK-45 tahliye kapasitesi. T_> Fark Basinci bar (x100= kPa)
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TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR

TDK-45
Uriin Yapisi .
i
: .
N
. (=)
5 .
[ =]
Parca Listesi TDK-45 Cap
No Parga ismi Malzeme Agirliklan (kg) [ a
1 Kapak Kadmiyum kaplama St.37 1/2" 1,28
2 Kapak Contasl AlSI 304 Paslanmaz Celik 3/4" 1,185
3 Disk AlSI 420 Paslanmaz Celik 1" 1,13
4 Sit AlSI 420 Paslanmaz Celik DN25 3.215
5 Sit Contasi AlSI 304 Paslanmaz Celik DN25 3.315
6 Govde Doévme Celik DN25 3,7
7 Pislik Tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik
8 Tahliye Civatasi AlSI 304 Paslanmaz Celik 8
Caplar

CAPLAR
Flangh Disli
@D ok @g @ixn b L Cap H H1 H2 L1
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DN 15 | 703300102000 95 65 45 D14x4 16 150 1/2" 703300101000 40 100 42 95
DN 20 | 703300102001 105 75 58 @14x4 18 150 3/4" 703300101001 40 100 42 95
DN 25 | 703300102002 115 85 68 D14x4 18 160 1" 703300101002 40 100 42 95

Tablodaki bUtin &lgUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR
TDK-PS

Urin Ozellikleri

Gbvde ASTM A743 CA40F

Korozyona Dayanikli Alasim
Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik
ic parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli ve Soketli
Baglant Sekli Yatay/Dikey (Dikey Zorunlu Haller

Disinda Tercih Edilmemeli)
Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 42 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  400°C

Bilgi icin Tarayin!
-

Calisma

TDK-PS Termodinamik Kondesntoplar tek hareketli parca olan disk, gévdeye vidalanan kapaktan olusmustur. Buhar acildigi
anda soguk kondens ve hava dusUk hizda kondenstopa dogru gelecek ve diskin alt yUzeyine etki ederek, diski sitten
ayrracaktir. Bdylece hava ve kondens karnisimi birlikte sistemden tahliye olacaktir. Buharin basinci arttikca, kondens sicakligida
artacaktr. Diskin altindaki kanala giren kondens, (Bernoulli Denklemi geregi kesit azaldikca basing dUser) basinci azalacak
ve flas buhar olusacaktir. Kondens ve flas buharin hizian artacaktir. Kondens sicakliginin artmasi ile daha ¢ok flas buharin
olustugu anda diskin altindan gecen akisin hizda artar ve disk sitine dogru haraket eder. Diskin kenarlarindan Ust kisma flas
buhar dolar. Bu flas buhar diskin alt noktasina ¢ok daha buyUk yuzey alanina etkimektedir. Olusan kuvvet (f: PXA kuvveti)
diskin alt yUzeyinden etkiyen kuvvete gore cok daha bUyUktUr. Disk sitine yerlesir ve kapatma saglanmis olur. Disk Ustinde
hapsedilmis olan flas buhar yogusup basincini, dolayisiyla disk Uzerindeki kuvvetini azaltincaya kadar kapalilik devam eder.
Flas buhar yogustugu zaman, giris basinci disk Uzerindeki kuvveti yener ve diski yukan dogru iterek olusmus olan kondensin

rahatlikla tahli Imasini saglar.
aha atanllye oimasini sagia Tahliye Kapasiteleri

(1/2"-1")

Montaj lo/h{ka/h
40002000 //
TDK-PS termodinamik kondenstop boru hattina yatay veya dikey 30001 L~
olarak montaj yapilabilir. Zorunda kalinmadikca yatay montaj tercih 200071959 P
edilmelidir. Akis sagdan sola dogrudur ve gdévde Uzerinde ok isareti M 400 =T ] = >
ile belirtilmistir. Kondenstobun calismasini etkileyebilecek dis ortam 10001 %00 = >~
151 transferlerine karsilik izole ediimesi tavsiye edilir. Kondenstop boru ot B N
hattindan sékUimeden filtrenin temizlenebilmesi icin minimum 100 mm, $ao% 200 ]
Ust kapagin sdkUlebilmesiicin 100 mm intiyac vardir. Eger kondens tahli- - zzz L
yesi atmosfere olacak ise 100°C olacagi dUsUnUlerek gerekli gUvenlik &n- ot
lemleri alinmalidir. g ™1 %
N | ¢
Kondens Tahliye Edrisi ;_; o o
o 30
1/2"-1"a kadar TDK-PS tahliye kapasitesi. ooel 2 24 b8 M %0 e
T 10 20 30 40 60 80100 200 300 400  400psi

—> Fark Basinci bar (x100= kPa)
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TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR

TDK-PS
Uriin Yapisi
Parga Listesi

No Parca ismi Malzeme

1 Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik

2 Disk AlSI 420 Paslanmaz Celik

3 Gévde ASTM A743 CA40F Korozyona

Dayanikli Alasim

4 Pislik tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik

5 Tahliye civatasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
Caplar

CAPLAR

Flansh

H H1 H2 L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1/2" 703300201035 36.5 94 30 78 35
3/4" 703300201036 43 103 36.5 90 40
1" 703300201037 51 115.5 43 95 45

Tablodaki butin dlcUler 'mm” olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her tUrlU teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ,
TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR

TDK-71

Urin Ozellikleri

Gbvde ASTM A743 CA40F

Korozyona Dayanikli Alasim
Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik
ic Parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli
Baglant Sekli Yatay/Dikey (Dikey Zorunlu Haller

Disinda Tercih Edilmemeli)

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 42 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  400°C

Bilgi icin Tarayin!

Alolel-1e

TDK-71 Termodinamik Kondenstop'lar tek hareketli parca olan disk, gévdeye vidalanan kapaktan olusmustur. Buhar
acildigr anda soguk kondens ve hava, dUsuk hizda kondenstopa dogru gelecek ve diskin alt yUzeyine etki ederek, diski
sitten ayiracaktir. Béylece hava ve kondens karnisimi birlikte sistemden tahliye olacaktir. Buhar basinci arttikgca, kondens
sicakligida artacaktir. Diskin altindaki kanala giren kondensin (Bernoulli Denklemi geregdi kesit azaldik¢a basing duser)
basinci azalacak ve flas buhar olusacaktir. Kondens ve flas buharin hiziarn artacaktir. Kondens sicakiginin artmasi ile
daha cok flas buharn olustugu anda diskin altindan gecen akisin hizda artar ve disk sitine dogru haraket eder. Diskin
kenarlarindan Ust kisma flas buhar dolar. Bu flas buhar diskin alt noktasina ¢cok daha bUyUk yUzey alanina etkimekte-
dir. Olusan kuvvet (F: PXA kuvveti) diskin alt yUzeyinden etkiyen kuvvete gore cok daha bUyUktur. Disk sitine yerlesir
ve kapatma saglanmis olur. Disk UstGnde hapsediimis olan flas buhar

&

Calisma

yogusup basincini, dolayisi ile disk Uzerindeki kuvvetini azaltincaya ko- TOh"y?]/KSﬁf’)sne'e”
dar kapalilik devam eder. Flas buhar yogustugu zaman, giris basinci Io/h kg/h
disk Uzerindeki kuvveti yener ve diski yukarn dogru iterek olusmus olan 400042000
X . - =

kondensin rahatlikla tahliye olmasini saglar. 30004

[ L~
Montaj RS -~ £

i £00 L1 | AI\,\ - 1

1 500 3 ~
TDK-71 Termodinamik Kondenstop boru hattina yatay veya dikey a0 4o = B ~
olarak montaj yapllabilir. Zorunda kalinmadik¢ca yatay montaj tercih sook 300 >
edilmelidir. sagdan sola dogru akis sézkonusudur ve gdvde Uzerinde ok igg 200 .
isareti ile belirtimistir. Kondenstobun calismasini etkileyebilecek dis or- - a0l =
tam is1 transferlerine karsilik izole edilmesinde fayda vardrr. Kondenstop £ w00l 100
boru hattindan sékilmeden filtrenin temizlenebilmesi icin minimum 100§ 80
mm, Ust kapagin sdékUlebilmesi icin de 100 mm bosluga intiyac vardr. 2 | 60
Eger kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C olacagdi dUsunUlerek g ‘gg:: ig
gerekli guvenlik dnlemleri alinmalidir. 5 .

= 0.70.8 1 2 3 4 6 810 20 30 42ba

Kondens th|iye Egrisi T 6 20 30 40 0 e01t0 200 300 40 6:00psi

—> Fark Basinci bar (x100= kPa)
1/2"-1"a kadar TDK-71 tahliye kapasitesi.
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TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR

TDK-71
Uriin Yapisi
4
i
3
Parca Listesi
No Parca ismi Malzeme 2
1 Tahliye Civatasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
2 Govde AlSI 420 Paslanmaz Celik
3 Kaoak ASTM A743 CA40F Korozyona
P Dayanikli Alasim :
4 Disk AlSI 304 Paslanmaz Celik
5 Disk AISI 420 Paslanmaz Celik 9
Caplar

CAPLAR
Disli
H H1 H2 L AA
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1/2" 708210111020 41 95 33 78 4]
3/4" 708210111030 43 110 39 90 41
1" 708210111040 52 124 45 95 55

Tablodaki bUtin &lgUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ,
TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR

TK-1 Bi-METALIK KONDENSTOP

Urin Ozellikleri

Gbvde ASTM A743 CA40F Korozyona
Dayanikli Alasim

Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik

ic Parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik

Baglanti Tipleri Disli

Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 42 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  400°C

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

Bimetalik kondenstoplarda, konik uclu mil vana ve farkll genlesme katsayilarina sahip iki ayn plakadan olusan kompazit
UrUnler calismanin tfemelini olusturmaktadir. Akiskan soguk durumda iken bimetal elemanlar dizdUr ve vana acikfrr,
yogusmayan gazlar ve soguk kondens tahliye edilir. Sicak kondens geldiginde degisik sicakliklarda olan bUkiime
miktar, cikintilann boylan ile orantili oldugundan, uzun cikintilar ve daha sonra kisa olanlar sirasiyla bUkulUrler. Vanayi
kademeli olarak yatagina dogru cekerler. Sicaklik arttikca bi metal plakalar genlesmeye devam eder, uygulanan kuv-
vet te artar ve supabin site oturmasi saglanmis olur ve bdylece buhar hapsedilmis olur. Ne zaman ki soguk kondens
olusur ayni islemler tekrarlanir.

Tahliye Kapasiteleri
(1/2"-1")

Montaj
6000 3

TK-1 akis ydnUne dikkat edilerek yatay, dikey ve acili olarak montaiji 4000

yapilabilir. Eger kondens tahliyesi atmosfere olacakise 100°C olacagi 3000

dUsUnulerek gerekli givenlik énlemleri alinmalidir. wo I3 TITATACE T T A

Kondens Tahliye Egrisi o 1=k
600_____7_-_---__; l

Kirmizi Egri wo = T A= HH =+ 5 A

Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 10°C altindaki kondens tahliyesi. 300

MqVi Egri - 200

- ° . < 9
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 30°C altindaki soguk kondens T 00
tahliyesi. g ®
. -~ e » 60
Siyah Egri 2 .
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 20°C altindaki soguk kondens )
. . T 0.1 02 0304 06 081 2 3 4 6 810 22 bar
tahliyesi

—> Fark Basinci bar (x100= kPa)
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TERMODINAMIK KONDENSTOPLAR
TK-1 Bi-METALIK KONDENSTOP

Uriin Yapisi

4
o

Parca Listesi

Parca ismi

TK-1 Cap Agirliklarn
(kg)

1/2" 1.8

3/4" 2,5

1 2,8
11/4" 3,5
11/2" 4,6

2" 55 AT y
DN15 4,5 ; ;
DN20 5,1 ; ;
DN25 57 : :
DN32 6,3 E\ /E
DNA40 6.9 "~ Kondens
DN50 7.8 Tahliye Unitesi

Malzeme

Govde Dévme Celik
Vana AlSI 304 Paslanmaz Celik
Kapak Contasi Klingerit
Sit AISI 304 Paslanmaz Celik
Pislik tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik

Bi-Metal Plaka Mili

Paslanmaz Celik

Kapak

Doévme Celik

O [(N[([N[O | |W|IN|[—

Bi-Metal Plakalar

AlSI 304 Paslanmaz Celik

@D

(mm) (mm)

ok

g
(mm)

Flangh
Qixn
(mm)

b L
(mm) (mm)

(mm)

DN15 | 703400102000 | 95 65 45 14x4 16 150 84 1/2" | 703400101000 90.5 46 95 84
DN20 | 703400102001 | 105 75 58 14x4 18 150 84 3/4" | 703400101001 90.5 46 95 84
DN25 | 703400102002 | 115 85 68 14x4 18 160 84 1" 703400101002 90.5 46 95 84
DN32 | 703400102003 | 140 100 78 18x4 18 175 84 | 11/4" | 703400101003 90.5 46 175 84
DN40 | 703400102004 | 150 110 88 18x4 18 185 84 | 11/2" | 703400101004 90.5 46 185 84
DN50 | 703400102005 | 165 125 102 | 18x4 20 195 84 2" 703400101005 90.5 46 195 84

Ictblodoki bUtUn dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

TKK-2Y

Urin Ozellikleri

Govde and Kapak Doévme Celik

Pislik Tutucu, Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
Termostatik Kapsul AlSI 304 Paslanmaz Celik
Cekvalf AlSI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti fipleri Flansli, Disli/Sokeftli
Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 32 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 22 bar

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

Ana eleman her iki ucuna plaka kaynatilmis ve icerisinden vakum yapilarak havasi alinmis ve alkol esasli 6zel sivi ile
doldurulmus (tfermostatik eleman) kérokten olusmustur. Alkol karnisimi suyun kaynama noktasinin belirli bir derece altinda
(genellikle 10°C) kaynayacak sekilde dikkatle secilmelidir. Buhar verildiginde hava kapana dogru itilir. KérUk soguk ve
bUzUImUs durumda ve supap sitten uzaktadir. Hava orifisten gecerek atilir ve kondenstop isinmaya basglar. Yavas yavas
kondensin isisi artmaya ve kérugude isitmaya baslar kondens sicakhdgr buhar sicakligina yaklasir ve koruk icerisindeki
kansim kaynamaya baslar. Kérok genlesir ve supap sitin Uzerine oturur ve buhar futulmus olur. Kérogun etrafi sicak kon-
dens ile kapldir ve kapan kapal oldugundan ekipmandan gelen kondens buhar kapanina giris kismindaki borularda
birikmeye baslar. Zamanla kéruk etrafindaki kondens sogur ve karisimin kaynamasi durur. Kéruk icindeki buhar basinci
dUser. kdérigu cevreleyen kondensin basinc (buhar basinct ile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar kondens orifisten
atilmaya baslar. Bu islemler tekrarlanarak devam eder. Kondens bosalmaya basladiginda akisin geri gelmesini Snlemek
icin sistem icerisinde bilyall cekvalf mevcuttur. Termostatik element basingtan etkilenmeyen kapsUl icinde muhafaza
edildiginden koc darbelerine karsi dayanikhdir.

Tahliye Kapasiteleri

Montaj Ib/h kg/h (1/2"-1")
7000 T 3000 2
. . 6000 +
TKK-2Y boru hattina yatay, dikey ve acili olarak montgj 50001
yapilabilir. Akis sagdan sola dodru olacaktir. Montaj esnasinda a0001 2%
Urin goévdesi Uzerindeki okun akis yéninde olmasina dikkat 30004
edilmelidir. Eger kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C .
olacagi dusunUlerek gerekli guvenlik dnlemleri alinmalidir. A =1
. — e o I 600-
Kondens Tahliye Egrisi ool S0
400
- . 8007:
Kirmizi Egri w0l @
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 10°C alfindaki 2 j‘gg 200
kondens tahliyesi 8
S 300 +
. -~ e q>)~ I 100
Mavi Egl’l = 200 o1 02 0304 06081 2 34 6 810 22 bar
O T O T Y T Y T S T ST R SO N N |
— = : = =
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 20°C altindaki soguk T 52 3 46 812 40 8 100 20 320pd
kondens tahliyesi — Fark Basinci bar (x 100 = kPa)
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TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

TKK-2Y

Uriin Yapisi

Parga Listesi

TKK-2Y Cap
Agirliklan (kg)

No Parca ismi Malzeme
1 Govde Dévme Celik 1/2" 2
2 Kapak Dévme Celik 3/4" 2
3 Tahliye Civatasi AlSI 304 Paslanmaz Celik 1" 1,95
4 Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi DN25 3,7
5 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik DN25 4,2
6 Cekvalf AlSI 304 Paslanmaz Celik DN25 4,7
7 Pislik futucu AlSI 304 Paslanmaz Celik
Caplar

2
Ly

oD
(mm)

ok
(mm)

Flangh

29
(mm)

@ixn
(mm)

b
(mm)

L
(mm)

Cap

H
(mm)

H1
(mm)

H2
(mm)

DN 15| 703100102000 95 65 45 | @14x4 16 150 | 1/2" | 703100101000 45 97 40 95
DN 20 | 703100102001 105 75 58 | D14x4 18 150 | 3/4" | 703100101001 45 97 40 95
DN 25| 703100102002 115 85 68 | D14x4 18 160 1" | 703100101002 45 97 40 95

Tablodaki bUtun élcUler "mm" olarak verilmistir.

Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

TKK-2N

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak Doévme Celik

Pislik Tutucu, Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi

Cekvalf AlSI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansli, Disli, Soket
Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 32 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 12 bar

WO

Ana eleman her iki ucuna plaka kaynatimis, icerisinden vakum yapilarak havasi alinmis ve alkol esasl &zel sivi ile
doldurulmus (termostatik eleman) kérokten olusmustur. Alkol karisimi suyun kaynama noktasinin belirli bir derece altinda
(genellikle 10°C) kaynayacak sekilde dikkatle secilmelidir. Buhar verildiginde hava kapana dogru itilir. KérUk soguk ve
bUz0ImUs durumda ve supap sitten uzaktadir. Hava orifisten gecerek atilir ve kondenstop isinmaya baslar. Zamanla
kondensin isisi artmaya ve kérigu de isitmaya baslar kondens sicakligl buhar sicakligina yaklasir ve korUk icerisindeki
kansim kaynamaya baslar. Kérik genlesir, supap sitin Gzerine oturur ve buhar tutulmus olur. Kérogon etrafi sicak kon-
dens ile kaplidir ve kapan kapal oldugundan ekipmandan gelen kondens buhar kapanina giris kismindaki borularda
birikmeye baslar. Zamanla kérk etrafindaki kondens sogur ve karisimin kaynamasi durur. Koérik icindeki buhar basinci
dUser. K&rigu ¢evreleyen kondensin basinci ( buhar basinciile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar kondens orifisten
atilmaya baslar. Bu islemler tekrarlanarak devam eder. Kondens bosalmaya basladiginda akisin geri gelmesini 6nele-
mek icin sistem icerisinde bilyall cekvalf mevcuttur. Termostatik eleman basingtan etkilenmeyen kapsul icinde muha-
faza edildiginden koc¢ darbelerine karsi dayaniklidir.

Bilgi icin Tarayin!

&

Calisma

Tahliye Kapasiteleri

MOthIj Ib/h  kg/h (1/2"-1")
o s v
TKK-2N boru hattina yatay, dikey ve acili olarak montqj 50004
yapilabilir. Akis sagdan sola dogru olacaktir. Montaj esnasinda 4000 L 2090
Urin gbvdesi Uzerindeki okun akis yonUnde olmasina dikkat sw0l
edilmelidir. EGer kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C L
olacagdi dusunUlerek gerekli gUvenlik dnlemleri alinmalidir. 2000 | 190 =
800 .
Kondens Tahliye Egrisi | 600
1000 + 500
400
~ri 800 +
Kirmizi Egri ] w0
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 10°C altindaki kondens E 500
tahliyesi 2 w04 200
Q
3 300 +
Mavi E§ri 2 200 | 100
- - o1 02 0304 06081 2 3 4 6 810 22 bar
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 20°C altindaki soguk § N
kondens tahliyesi T 152 3 4 6 8120 30 4 60 80 100 200 320psi

—>» Fark Basinci bar (x 100 = kPa)
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TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR
TKK-2N

Uriin Yapisi

Parca Listesi TKK-2N Cap
No Parca ismi Malzeme Agirliklan (kg)

1 Govde Dévme Celik 1/2" 2,15

2 Kapak Dévme Celik 3/4" 2,1

3 Pislik tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik 1" 1.8

4 Termostatik KapsUl Hasteloy Alasimi DN15 3.7

5 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik DN20 4,3

6 Cekvalf AlSI 304 Paslanmaz Celik DN25 4,6
Caplar

Flangh Disli
oD ok gg dixn H H1 H2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DN 15 | 703100102000 95 65 45 | D14x4 16 150 | 1/2" | 703100101000 45 92 47.5 95
DN 20 | 703100102001 105 75 58 | D14x4 18 150 | 3/4" | 703100101001 45 92 47.5 95
DN 25 | 703100102002 115 85 68 | D14x4 18 160 1" 703100101002 45 92 47.5 95

Ictblodoki bUtUn olcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

TKK-3 3 KAPSULLU

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak Doévme Celik

Pislik Tutucu, Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi

Cekvalf AlSI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansli, Disli/Sokeftli
Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan
Maks. Calisma Basinci (PMO) 32 bar

Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C
Max. Basing Farki (AP) 12 bar

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

Ana eleman her iki ucuna plaka kaynatiimis ve icerisinden vakum yapilarak havasi alinmis ve alkol esasli 6zel sivi ile
doldurulmus (termostatik eleman) kérikten olusmustur. alkol karnsimi suyun kaynama noktasinin belirli bir derece altinda
(genellikle 10°C) kaynayacak sekilde dikkatle secilmelidir. Buhar verildiginde hava kapana dogru itilir. KérUk soguk ve
bUzUsmUs durumda ve supap sitten uzaktadir. Hava orifisten gecerek atilir ve kondenstop isimmaya baslar. Termostatik
element basinctan etkilienmeyen kapsUl icinde muhafaza edildiginden ko¢ darbelerine karsi dayaniklidir. Zamanla
kondensin isisi arfmaya ve kérigu de isitmaya baslar kondens sicakligi buhar sicakligina yaklasir ve korUk icerisindeki
kansim kaynamaya baslar. Kérik genlesir ve supap sitin Uzerine oturur ve buhar tutulmus olur. Korogun etrafi sicak kon-
dens ile kapldir ve kapan kapal oldugundan ekipmandan gelen kondens buhar kapanina giris kismindaki borularda
birikmeye baslar. Zamanla kérUk etrafindaki kondens sogur ve kansimin kaynamasi durur.kérik icindeki buhar basinci
dUser. K&rGgu cevreleyen kondensin basinci (buhar basincrile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar kondens orifisten

atilmaya baslar. Bu islemler tekrarlanarak devam eder. . o
Tahliye Kapasiteleri

lb/h  kg/h (1/2"-17)
Monfdj 7000 T 3000 2
6000 +
TKK-3 boru hattina yatay, dikey ve acili olarak montaj yapilabilir. 80007 w0
akis sagdan sola dodru olacaktir. montaj esnasinda Urin 40007
gobvdesi Uzerindeki okun akis yonUnde olmasina dikkat edilme- 3000+
lidir. eger kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C olacagdi [ 1000 L
dUsUnuUlerek gerekli givenlik énlemleri alinmalidir. 00T o WmE=s
. - o e I 600
Kondens Tahliye Egrisi 100|590
400
800 +
Kirmizi Egri o] ™
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 10°C alfindaki kondens tahli- 2 jgg T 20
) z il
yesl § 300 4
2 I 100
Mavi EQri = 004 Ty 02 0304 06081 2 34 6 810 22 bar
O S T T T S S T T R R S N
Ap = Buhar doyma sicakiiginin maks. 20°C alfindaki soguk kondens tahliyesi $ 152 3 46 8120 040 608 100 200 3208

—>» Fark Basinci bar (x 100 = kPa)
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TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR
TKK-3 3 KAPSULLU

Uriin Yapisi

e
(&
L4

Termostatik Tahliye Unitesi

TKK-3 Cap 3
Agirhiklan (kg)

Parga Listesi

Par¢a ismi Malzeme
1 Govde C 22.8 Dévme Celik 1/2" 2,8
2 Sit Contasi AlSI 304 Paslanmaz Celik 3/4" 2,75
3 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik 1" 2.7
4 Kapak C 22.8 Dévme Celik
5 Yay AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Termostatik Unite AlSI 304 Paslanmaz Celik
7 Filtre AlSI 304 Paslanmaz Celik L

Disli Flangh

H1 H2 @d K L1 12 ok 9g ad b Jixn L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) : (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1/2" | 703100701000 | 82 106 | 1/2" | 46 95 84 | DN15 [ 703100702000 | 95 65 45 17.3 16 14x4 150
3/4" | 703100701001 | 82 106 | 3/4" | 46 95 84 | DN20 | 703100702001 | 105 75 58 22.3 18 14x4 150

1" | 703100701002 | 82 | 106 1" 46 95 84 | DN25 | 703100702002 | 115 85 68 28.5 18 14x4 160
14" ] 703100701003 | 82 | 107 | 14" | 50 | 175 | 84 | DN32|703100702003| 140 100 78 37.2 18 14x4 175
%" | 703100701004 | 82 | 112 | 1’2" | 60 | 185 | 84 | DN40 | 703100702004 | 150 110 88 43.1 18 14x4 185

2" | 703100701005 | 82 | 117 | 2" 70 | 195 | 84 | DN50 | 703100702005 | 165 125 102 54.5 20 14x4 195

Tgblodctki bUtUn olcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

TKK-21

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak Doévme Celik

Pislik Tutucu, Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi
Baglanti Tipleri Disli/Soketli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 21 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  200°C

Bilgi icin Tarayin!

MAX.
200°C

Ana eleman her iki ucuna plaka kaynatiimis ve icerisinden vakum yapilarak havasi alinmis ve alkol esasli 6zel sivi ile
doldurulmus (termostatik eleman) kérikten olusmustur. alkol karisimi suyun kaynama noktasinin belirli bir derece altinda
(genellikle 10°C) kaynayacak sekilde dikkatle secilmelidir. Buhar verildiginde hava kapana dogru itilir.kdrik soguk ve
bUz0IMmUs durumda ve supap sitten uzaktadir.hava orifisten gecerek atilir ve kondenstop isinmaya baslar. Zamanla
kondensin isisi artmaya ve kérigu de isitmaya baslar kondens sicakligl buhar sicakligina yaklasir ve korUk icerisindeki
kansim kaynamaya baslar. kérik genlesir ve supap sitin Uzerine oturur ve buhar tutulmus olur. Kérogun etrafi sicak kon-
dens ile kaplidir ve kapan kapall oldugundan ekipmandan gelen kondens buhar kapanina giris kismindaki borularda
birikmeye baslar. Zamanla kérk etrafindaki kondens sogur ve karisimin kaynamasi durur. Koérik icindeki buhar basinci
dUser. kdérugu gevreleyen kondensin basinci (buhar basinci ile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar kondens orifisten
atilmaya baslar. bu islemler tekrarlanarak devam eder. Termostatik eleman basingtan etkilenmeyen kapsUl icinde mu-
hafaza edildiginden kog¢ darbelerine karsi dayaniklidir.

Calisma

Montaj Tahliye Kapasiteleri
Ib/h  kg/h (3/8"-1/2")
TKK-21 boru hattina yatay, dikey ve acii olarak montgj 1500 T 700 2
yapilabilir. Akis sagdan sola dogru olacaktir. Montaj esnasinda o0
Urin gévdesi Uzerindeki okun akis yoninde olmasina dikkat 1000 400 1
edilmelidir. E§er kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C i
olacadi disuinulerek gerekli giivenlik énlemleri alinmalidir. 1
200
400 +
Kondens Tahliye Egrisi 300
[ 100
- . 200 +
Kirmizi Egri L
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 10°C altindaki kondens N ?2
tahliyesi 2wl ®
o] [ 30
Q 60
. e S st
Mavi Egri o 0wl ®
>
Ap = Buhar doyma sicakhiginin maks. 20°C alfindaki soguk % 0+
kondens tahliyesi SR [T
T 0.1 02 0304 06 08 1 2 3 4 6 8 10 21 bar

15 2 3 4 6 8 10 20 30 40 60 801 00 200 305 psi
—> Fark Basinci bar (x 100 = kPa)
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TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

TKK-21

Uriin Yapisi

Parga Listesi

TKK-21 Cap Agirhiklari

No Parca ismi Malzeme (kg)

1 Govde Dévme Celik 1/2" 0,8
2 Kapak Dévme Celik

3 Pislik Tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik

4 Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi

5 KapsuUl Sifi AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar

TDK-45 Cap
Agirhklan (kg)

H (mm) H1 (mm) H2 (mm) L (mm) L1 (mm)
3/8" 703100201000 93 41 150 70 60
1/2" 703100201001 93 41 150 70 60

Tablodaki butin dlcUler 'mm” olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her tUrlU teknik dUzenleme ve degdisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ

TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

TKK-41/42

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak AlSI 316 Paslanmaz Celik (TKK-41)
AlSI 316 Paslanmaz Celik (TKK-42)

Pislik Tutucu, Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik

Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi

Baglanti Tipleri Disli/Soketli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 21 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  200°C

Bilgi i¢in Tarayin!

WHRLB®

Ana eleman her iki ucuna plaka kaynatiimis ve icerisinden vakum yapilarak havasi alinmis ve alkol esasli 6zel sivi ile
doldurulmus (termostatik eleman) kérikten olusmustur. alkol karisimi suyun kaynama noktasinin belirli bir derece altinda
(genellikle 10°C) kaynayacak sekilde dikkatle secilmelidir. Buhar verildiginde hava kapana dogru itilir. KérUk soguk ve
bUzUsmUs durumda ve supap sitten uzaktadir.hava orifisten gecerek atilir ve kondenstop 1sinmaya baslar. Zamanla
kondensin isisi artmaya ve kérigu de isitmaya baslar kondens sicakligi buhar sicakligina yaklasir ve korUk icerisindeki
kansim kaynamaya baslar. Kérik genlesir ve supap sitin Uzerine oturur ve buhar tutulmus olur. Kérogun etrafi sicak kon-
dens ile kaplidir ve kapan kapal oldugundan ekipmandan gelen kondens buhar kapanina giris kismindaki borularda
birikmeye baslar. Zamanla kérk etrafindaki kondens sogur ve karisimin kaynamasi durur. Korik icindeki buhar basinci
dUser. K&rGgu cevreleyen kondensin basinci (buhar basinciile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar kondens orifisten
atlmaya baslar. bu islemler tekrarlanarak devam eder. Termostatik element basinctan etkilenmeyen kapsul icinde
muhafaza edildiginden koc darbelerine karsi dayanikhdir.

Calisma

. Tahliye Kapasiteleri
Montaj (3/8" - 3/4")

Ib/h kg/h

TKK-41-42 tUm montaj pozisyonlar icin uygundur. Eger ya- 2000 T
tay boruya montaj sézkonusu ise kapak ksimi mutlaka bo- 800
runun yukansinda olmalidir. Montaj esnasinda Urin goévdesi 600
Uzerindeki okun akis ydninde olmasina dikkat ediimelidir. 1000
Eger kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C olacagdi 8007

dUsUnUlerek gerekli gbvenlik dnlemleri alinmalidir. sl

400 + 200

Kondens Tahliye Egrisi 00 4

1000

400

300

200 +

Kirmizi Egri 80

60

Ap = Buhar doyma sicakhiginin maks. 10°C altindaki kondens
tahliyesi

IS)
IS]

40

®
S

30

60
50

20

IN
S
k

Mavi Egri
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 20°C alfindaki soguk
kondens tahliyesi

0.1 02 0304 06081 2 3 4 6 810 22 32 bar

Loy
t t 1
200 300 465 psi

y Ly P Ly
" — U — t —t =t
1.5 2 3 4 6 810 20 30 40 60 80100

—> Tahliye Kapasitesi

!

Fark Basinci bar (x100= kPa)
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TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR
TKK-41/42

Uriin Yapisi

Parga Listesi

TKK-41/42
Cap Agirliklan (kg)

Par¢a ismi Malzeme -
! Gévde AlSI 304 Paslanmaz Celik (TKK-41) TKK-41-1/2" 0,35
AlSI 316 Paslanmaz Celik (TKK-42) TKK-42-1/2" | 0,46
AlSI 304 Paslanmaz Celik (TKK-41
2 Kapak Algl g?é Paslanman gznk ETKK—42;
3 Pislik futucu AlSI 304 Paslanmaz Celik
4 Termostatik Kapsdl Hasteloy Alasimi

Caplar

Toblodoki bUtUn dlcUler "mm" olarak verilmistir.

3/8" 703100501000 55 42
1/2" 703100501001 55 42
3/4" 703100501002 55 42

TKK-42

1/4" 703100600990 65 42
3/8" 703100601000 65 42
1/2" 703100601001 65 42
3/4" 703100601002 65 42

1" 703100601003 65 42

Uretim sUrecinde yapilacak olan her tUrli teknik dUzenleme ve dedisiklik hakki Ayvaz'a aittir.



A AYVAZ
TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR

HK-23 SUPER KONDENS ATICI

2.7 Nolu Pargca

D Haznesi
Uron Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D6kUm

Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Termostatik Kapsul Hasteloy & Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansl

Baglant Sekli Yatay

B Siti
Calisma Sartlan
2.2 Nolu Parca

Maks. Calisma Basinci (PMO) 21 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C

C Haznesi

Bilgi i¢in Tarayin!

OFEEn

Calisma

Ust kismda bulunan ve toplamda 4 adet olan termostatik kapstl (kérik), buhar kapani icerisindeki D haznesindeki
mevcut akisi, sicakliga, ortam basincina ve kondens yUkine bagll olarak kontrol eder. Eger soguk kondens, hava ve
yogusmayan gazlar olustugunda kérUkler acar ve bulunmasi sakincali sivi ve gazlari tahliye eder. Bu esnada A cember-
inde basinc yUkselmeye baslar ve vana grubu yukari istikamette itimeye baslar ve b siti acilir ve hatta mevcut tUm kon-
dens, sivi ve gazlar tahliye edilir. Eger hatta tahliyesi gereken sivi ve gazlarn miktarn fazla degil ise, tahliye 2.7 nolu 4 adet
kapsul tarafindan 2.1 nolu gévde ve 2.2 nolu boru icinden gecerek A cemberine ulasir ve C haznesinde gerceklesir.
Tahliyenin bitmesine yakin doyma sicakligina ulasiimasi ile kapsuller (kérUkler) tekrar kapall pozisyona gecer ve A cem-
berinde basincin dismesi ile B siti de kapanir. 2.9 nolu sénumleme plakasi D gemberi ile kapama ve acmanin yumusak
bir sekilde gerceklesmesine olanak saglar. B siti ayar vidasi ile famamen acik veya kapall pozisyonda tutulabilir. Termo-
statik eleman basingtan etkilenmeyen kapsul icinde muhafaza edildiginden koc¢ darbelerine karsi dayanikhdir.

Montaqj . N
Tahliye Kapasiteleri
(27-4")

HK-23 boru hattina yatay ve dikey montaj yapilabilir. Fakat yatay montaj wogbo/ol_ t/h

Urinun servis dmrU ve saglikli calismasi icin daha uygundur. Urin gévdesi  gpo00f “% ) H
. . . . .. e . . - = L Z1 1€
Uzerindeki ok isaretinin akis ydoninde olmasina dikkat edilmelidir. Eger kon-  ¢ooooof *° 2 8
dens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C olacagi dUsUnilerek gerekli ool 200 2
gUvenlik 6nlemleri alinmalidir. ayrica kondenstop yerinden sékUimeden ic  s00o004 122 e =
aksaminin sékUlebilmesi icin Ust nokta dan itibaren minimum 200 mm me- 200000k 1% = s
- il i
safeye ihtiyac vardrr. 160000 80 » = E
r 60. w. | L B
120 000+ Pr 5 3
50-
. = . . 100 0004+ sz 7z
Kondens Tahliye Egrisi s0000f ‘3‘2 T I > LEH -
600001 - €
. B sooor o WA = 1 E
Kirmizi Egri g 400001 - - 2
- . L g 0000 - 5 5
Ap = Buhar doyma sicakhiginin maks. 10°C altindaki kondens tahliyesi 2 R — —=
Q200001 P~
= [ 8
£ 300007
. ~ o O L L~ L
Mavi Egl’l ? 120001
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 20°C altindaki soguk kondens tahliyesi soood G707 0304 os08 2 3456810 l4bar

152 3 456 810 20 3040506080100 200 psi
—» Fark Basinci bar (x100= kPa)
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TERMOSTATIK KONDENSTOPLAR
HK-23 SUPER KONDENS ATICI

Uriin Yapisi

Parca Listesi

No Parca ismi Malzeme

1 Govde GG-25 Pik D&kUmM

2 Kapak GG-25 Pik DOkUm

3 Kapak Conta Klingerit (Asbestossuz)
4 Termostatik KapsUl Hasteloy Alasimi

5 Kapsul Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Ayar Dislisi AlISI 304 Paslanmaz Celik

H (mm)

H1 (mm)

H2 (mm)

L (mm)

Flangh
@D (mm)

b (mm)

@k (mm)

@gg (mm) @Qixn (mm)

50 | 703100902000 205 - - 230 165 20 125 102 D18x4
65 | 703100902001 173.5 173.5 347 290 185 20 145 122 218x4
80 | 703100902002 173.5 173.5 347 310 200 22 160 138 D18x4
100 | 703100902003 177 186 363 350 220 26 180 158 D18x8

[oblodoki bUtun dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her t0rlU feknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ

VK-70

Urin Ozellikleri

Govde Pirinc

Kapak Pirinc

ic parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli

Baglant Sekli Dikey (Baglanti Alftan Olmali)

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  260°C

Bilgi icin Tarayin!

0]

®

Vakum kiricilar sistemden tahliye etkinligini devam ettirmek icin boru hatlarinda ve buharla ilgili ekipmanlarda olusan
vakumu énlemek icin kullanilir. Paslanmaz celik kUre basing hassasiyeti ile tam sizdirmazlik saglar. Sogutma esnasinda,
indirgenmis basincin sonucu olarak buhar yogunlasmasi baslar, kapatma elemani, Ust kismindaki basing, giris basinci
(genellikle atmosfer basinci) altina disene kadar kUre sitin Uzerinde kalir. Vakum noktasinda, kire sitten ayrilir ve iki
taraftaki basing farkiliigi sayesinde hava, sistemin Ust noktasina girerek vakum olusumunu onler.

@

Calisma

Montq;j

VK-70 boru hatlarna dikey olarak monte edilir ve kapak kismi akisin Uzerinde kalmalidir. Urin gévdesi Uzerindeki akis
gbsterge oku dikkatlice incelenmelidir. Minimum basing ve sicaklk degerlerini kontrol ediniz, eger sistemdeki basing
UrGnUn maksimum degerinden bUyUk ise, yUksek basinct dnlemek icin ek emniyet ekipomanlarn kullaniimasi gerekebilir.

Kondens Tahliye Egrisi

Calisma Araligi Tahliye Kapasiteleri
dmd/s
260
\ /
200
2 1
// /
150 — //
L~
L~
100 7 P
1 -
— 0.9 P
< 50 08l LA
V4
= 0.7
30 206
40 2 4 6 8 10 12 14 16 < 05
— Bar (bar) 1 2530 40 50 100 200 300 400 500

— Fark Basinci mm Hg
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VAKUM KIRICILAR

VK-70
Uriin Yapisi
i
2
1
4
Parga Listesi VK-70 Cap
No Parga ismi Malzeme Agirliklan (kg) 5
1 Kapak Pirinc MS 58 1/2" 0,39
2 Conta AlSI 304 Paslanmaz Celik
3 Ball AISI 440C Paslanmaz Celik
4 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
5 Gbovde Piring MS 58
Caplar

1/2" 703100801000 55 AA34 AA34 14 19

Tablodaki butin dlcUler "'mm” olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her tUrlU teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
VAKUM KIRICILAR
VK-71

Urin Ozellikleri

Govde AlSI 304 Paslanmaz Celik
Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik

ic Parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli

Baglant Sekli Dikey (Baglanti Alftan Olmali)

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 25 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  400°C

Bilgi i¢in Tarayin!

OR300

Calisma

Vakum kiricilar sistemden tahliye etkinligini devam ettirmek icin boru hatlarinda ve buharla ilgili ekipmanlarda olusan
vakumu énlemek icin kullanilir. Paslanmaz celik kUre basing hassasiyeti ile tam sizdirmazlik saglar. Sogutma esnasinda,
indirgenmis basincin sonucu olarak buhar yogunlasmasi baslar, kapatma elemani, Ust kismindaki basing, giris basinci
(genellikle atmosfer basinci) altina disene kadar kUre sitin Uzerinde kalir. Vakum noktasinda, kire sitten ayrilir ve iki
taraftaki basing farkiliigi sayaesinde hava sistemin Ust noktasina girerek vakum olusumunu onler.

Montaj
VK-71 boru hatlarina dikey olarak monte edilir ve kapak kismi akisin Ozerinde kalmalidir. Urin gévdesi Ozerindeki akis
gosterge oku dikkatlice incelenmelidir. Minimum basing ve sicaklik degerlerini kontrol ediniz, eger sistemdeki basing

UrinUn maksimum degerinden bUyUk ise, yUksek basinci dnlemek icin ek emniyet ekipmanlar kullanimasi gerekebilir.

Kondens Tahliye Egrisi
Tahliye Kapasiteleri

dm3/s
500
400
O N -
< 300 LN 2 A
o) [ v
= Operoilng,Rcrge\\
8 200 | /
£ 100 : -
2 [ ///
SR 5 10 | 15 20 25 1 P
e
Calisma Basinci bar 0.9 L
0.8 L
0.7
o 0.6
<
0.5
T 2530 40 50 100 200 300 400 500

—» Fark Basinci mm Hg
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VAKUM KIRICILAR

VK-71
Uriin Yapisi
1
FJ
3
&
Parca Listesi VK-71 Cap
No Parca ismi Malzeme Agirhiklan (kg) 5
1 Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik 1/2" 0,38
2 Conta AlSI 304 Paslanmaz Celik
3 KUre AISI 440C Paslanmaz Celik
4 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
5 Govde AlSI 304 Paslanmaz Celik
CAPLAR

Disli
A (mm) B (mm) C (mm) D (mm)
1/2" 703100801000 57 AA34 AA34 14 19

Tablodaki bUtin dlcUler 'mm” olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rlU teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ

TKK-11 HAVA ATICI

Urin Ozellikleri

Gbvde ve Kapak Pirinc

Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi

ic Parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli

Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 10 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  150°C

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

Soguk hava ile yas buhar-hava karisimini bosaltir, karsimin buhar sicakligina yakin degere ulasmasi esnasinda kapanir.
Ana eleman her iki ucuna plaka kaynatimis, icerisinden vakum yapilarak havasi alinmis ve alkol esasl &zel sivi ile
doldurulmus (termostatik eleman) kérokten olusmustur. Alkol karisimi suyun kaynama noktasinin belirli bir derece altinda
(genellikle 10°C) kaynayacak sekilde dikkatle secilmelidir. Buhar verildiginde hava kapana dogru itilir. KérUk soguk ve
bUz0ImUs durumda ve supap sitten uzaktadir. Hava orifisten gecerek atilir ve kondenstop isinmaya baslar. Zamanla
kondensin isisi artmaya ve kérigu de isitmaya baslar kondens sicakligl buhar sicakligina yaklasir ve korUk icerisindeki
kansim kaynamaya baslar. Kérik genlesir, supap sitin Gzerine oturur ve buhar tutulmus olur. Kérigon etrafi sicak kon-
dens ile kapldir ve kapan kapal oldugundan ekipmandan gelen kondens buhar kapanina giris kismindaki borularda
birkmeye baslar. Zamanla kérik etrafindaki kondens sogur ve karisimin kaynamasi durur. KérUk icindeki buhar basinci
dUser. Kérigu cevreleyen kondensin basinci (buhar basinciile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar kondens orifisten
atlmaya baslar. Bu islemler tekrarlanarak devam eder. Termostatik element basinctan etkilenmeyen kapsul icinde mu-
hafaza edildiginden koc¢ darbelerine karsi dayaniklidir.
Tahliye Kapasiteleri

Montaj o/ ke (1/2")
1500
TKK-11 boru hattina yatay, dikey ve acili olarak her pozi- o
syonda montaj yapilabilir. Hava atici mutlaka sistemin en | 5
Ust noktasina montaj yapilmalidir. Buharnin Ustten verildigi //
sistemlerde hava altta toplanacagindan hava aticr alt 2000771000 L~
kisma montaj yapilmaldir. Montaj esnasinda UrGn gévdesi =
Uzerindeki ok isaretinin akis yéninde olmasina dikkat edil- 800 =
melidir. Eger kondens tahliyesi atmosfere olacak ise 100°C 1
olacagi distnuUlerek gerekli guvenlik dnlemleri ainmalidir. I P L
600 / >
Kondens Tahliye Egrisi = | s S
g 1000+
Kirmizi Egri 8 I
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 10°C altindaki kondens o 80t =
tahliyesi 2 7ot
< 300
'9 1 2 3 4 5 6 7 bar
Mavi Egri T 2 H L 0 o 8 10ps

Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 20°C altindaki soguk —> Fark Basinci bar (x100= kPa)
kondens tahliyesi
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®C¢

TERMOSTATIK HAVA ATICILAR
TKK-11 AIR ELIMINATOR

Uriin Yapisi

Parca Listesi

No Parca ismi Malzeme

1 Gbvde Piring

2 Sit Conftasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
3 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
4 Yikayici AlSI 304 Paslanmaz Celik
5 Termostatik KapsUl Hasteloy Alasimi

6 Yay AlSI 304 Paslanmaz Celik
7 Kapak Contasi Klingerit

8 Kapak Pirinc

Caplar

TKK-11 Cap
Agirhiklan (kg)
1/2" 0,46
1/4" 703100401001 1/4" 50 66 37 38 63
3/8" 703100401002 3/8" 50 66 37 38 63
1/2" 703100401000 1/2" 50 66 37 38 63

Tablodaki butin SlcUler "'mm™ olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rlU teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ

TKK-61 HAVA ATICI

Urin Ozellikleri

Gbvde ve Kapak Pirinc

Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi

ic Parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli

Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 10 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  150°C

Bilgi i¢in Tarayin!

Calisma

Soguk hava ile yas buhar hava kansimini bosaltir. Karisim buhar sicakligina yakin degere ulasmasi halinde kapanir. Ana eleman her
iki ucuna plaka kaynatiimis ve icerisinden vakum yapilarak havasi alinmis ve alkol esasl 6zel sivi ile doldurulmus (termostatik eleman)
korUkten olusmustur. Alkol karnisimi suyun kaynama noktasinin belirli bir derece altinda ( genellikle 10 °C) kaynayacak sekilde dikkatle
secilmelidir. Buhar verildiginde hava kapana dogru itilir, kdrik soguk ve bUziimUs durumda ve supap sitten uzaktadir. Hava orifisten
gecerek atilir ve kondenstop isinmaya baslar. Yavas yavas kondensin isisi artmaya ve kérigu de isitmaya baslar kondens sicakligi buhar
sicakligina yaklasir ve korUk icerisindeki karisim kaynamaya baslar. Kérik genlesir ve supap sitin Uzerine oturur ve buhar tutulmus olur.
Korigun etrafi sicak kondens ile kaplidir ve kapan kapall oldugundan ekipmandan gelen kondens buhar kapanina giris kismindaki
borularda birkmeye baslar. Zamanla kérk etrafindaki kondens sogur ve karnisimin kaynamasi durur. Kérik icindeki buhar basinci dUser.
Korigu cevreleyen kondensin basinci ( buhar basinci ile ayni) ile supap sitten uzaklasir ve tekrar kondens orifisten atimaya baslar. Bu
islemler tekrarlanarak devam eder. Termostatik element basinctan etkilenmeyen kapsUl icinde muhafaza edildiginden koc darbel-

erine karsi dayaniklidir. Tahliye Kapasiteleri

. lb/h kg/h 12"
Montaj 1500 (1727}
3000
TKK-61 boru hattiile hem yatay hem de dikey olarak monte edilebilir.
UrGn govdesi Uzerindeki akis gosterge oku dikkatlice incelenmelidir. | 2
Atmosferdeki kondensin tahliyesi durumunda, serbest birakilan kon- //
densin sicakligl 100°C civarinda olmasi givenlik acisindan zorunludur. 2000 . 1000 =
—
Kondens Tahliye Egrisi 800 —
1
Kirmizi Egri o0 > L e
Ap = Buhar doyma sicakliginin maks. 10°C altindaki kondens / //
- L 500
tahliyesi © 1000+
R 8 | 400
Mavi Egri g s -
Ap = Buhar doyma sicakiiginin maks. 20°C altindaki soguk 2 700+
L < 300
kondens tahliyesi f_) 1 2 3 4 5 6 7bar
4 2 ® 4o 0 d & oes

—>» Fark Basinci bar (x100= kPa)
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TERMOSTATIK HAVA ATICILAR
TKK-61 AIR ELIMINATOR

2
3
4

Uriin Yapisi

5
Parca Listesi TKK-61 Cap
No Parca ismi Malzeme Agrrliklarn (kg) 0
1 Kapak Pirinc
2 Yay AlSI 304 Paslanmaz Celik
3 Termostatik Kapsul Hasteloy Alasimi r
4 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
5 Pislik Tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Sit Contasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
7 Govde Piring
Caplar

Disli
H (mm) L (mm) M (mm) K (mm)
703100301001

Tablodaki butin dlcUler 'mm” olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yaplilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve dedisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
KOMBINE KONDENSTOP GRUBU

BK-33/SK (SAMANDIRALI)

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik
ic Parcalar ve Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik
Termostatik Unite AlSI 304 Paslanmaz Celik
Volan Karbon Celik

Baglantilar Disli/Soketli

Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Max. Calisma Basinci 32 bar
Max. Calisma Sicakhgi 286°C
Fark Basinci 4,5/10/14 bar

Bilgi icin Tarayin!

E'."

Calisma

HA-51 Hava Aticl ézellikle isitma sogutma hatlarinda olmak Uzere ve diger sivi akiskan sistemlerinde olusan hava ve
gazlan sistemden atmak icin kullanilir. Hava atma islemi bir samandira ve buna bagh manivela kolu ile gerceklesir.
Cihaza hava veya diger gazlar geldiginde vana aclilir ve tahliye baslar. Su geldiginde samandirayi kaldirarak orifisin
kapanmasini saglar. Suya karsi sizdirmazlik saglanmis olur. Bu ddngu otomatik olarak devam eder.

Montqj

HA-51 boru hattina paralel olarak yani yatay olarak akis
saddan sola olacak sekilde montaiji yapilir. Urinin ani
basing degisimlerinden etkilenmemesiicin sivi hattina by-
pass vanasi koymakta fayda vardir.

BK BK-33/SK BK-43/SK BK/53/54/SK

Basing ve Sicaklik Sinirlan

O 400 Model Aciklama Y':kr:i

~ 315 - "

I~ 2 stop vana ile boru konnektort +

~ 300

§ 20041 ES?S' Do,ygwr"/\ BK-33 SK | Termostatik kondenstop Soldan saga

1 + Tahliye vanasi
100 ' \ p
1

2 stop vana ile boru konnektoért
0 | BK-43 SK | + Termodinamik kondenstop Soldan saga
+ i +
S o 32 4 T 0 20 100 Tahliye vor.\om Test von05|“ §
2 stop vana ile boru konnektdrt
Basing bar BK-53 SK |+ Termodinamik kondenstop Soldan saga

+ Tahliye vanasi + Test vanasi

2 stop vana ile boru konnektért
BK-54 SK | + Termodinamik kondenstop Sagdan sola
+ Tahliye vanasi + Test vanasi

66



KOMBINE KONDENSTOP GRUBU
BK-33/SK (SAMANDIRALI)

Uriin Yapisi

. o .
- 14
o

Qo
L"‘F i} 11

00 0. g

Parca ismi
Samandira Kapagdi

'"'_’“""Hj' [

Parga Listesi

Malzeme
AlSI 304 Paslanmaz Celik

Samandira

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Samandira Kolu

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Termostatik KapsUl

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar

Termostatik Unite Siti

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Govde-A

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Govde-B

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Samandira Siti

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Volan

C 22.8 Karbon Celik

Buhar-A

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Mil Yatagi

Karbon Celik St. 37.2

Mil-B

AlSI 304 Paslanmaz Celik

Gbvde

AlSI 304 L Paslanmaz Celik

=] === N =
~loIRIZISe|o|N|o|o|n|w|N 5

Samandira Mili

AlSI 304 Paslanmaz Celik

w

Kapak Contasi

Grafit

SREaE ]

Digli
BK-54 SK (o] D E F (¢} H
(mm) (mm) (mm) (mm)
703450244111 36 125 25 50 35 90

BK-43 SK

BK-53 SK

1/2" | 703450214111 | 703450224111 703450234111

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J K L N
(mm)
9 | 15 | 2 | 50

703450224112 | 703450234112 | 703450244112 | 36 125 25 50 35 90

3/4" | 703450214112

99 115 22 50

T.oblodoki bUtin dlctler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her tUrlU teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
KOMBINE KONDENSTOP GRUBU

BK-33/TD (TERMODINAMIK)

Urin Ozellikleri

Govde AlSI 304 Paslanmaz Celik
Sit ve Disk AlSI 420 Paslanmaz Celik
ic Parcalar Paslanmaz Celik

Volan Karbon Celik

Baglantilar Disli/Soketli

Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci 42 bar (250°C)
Maks. Calisma Sicakligi 315°C

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

BK-33 TD Termodinamik Buhar Tutucu, bakimi kolay yapilabilir bir OrGn olup, ic aksami sertlestiriimis paslanmaz celikten
ve degistiriimis yatak ile Uretilmistir. Calisma sartflarinda karsi basing én basincin %80'ini gecmemelidir. BK-33 TD kondens
yUkUne bagli olarak kesik kesik tahliye yapabilir. 42 bar’a ka~dar olan buhar basinglar icin tasarlanmistir ve kondensin
hizll bosalmasini saglar. BK-33 TD boru hattinda herhangi bir armatir sékmeye gerek kalmadan, kolayca séklup, bakimi
yapilabilir. B&dylece kondenstobun bakim sUresi kisaltilarak, sistemin durma stresi minimuma disUrolUr.

Montaj BK-33/TD

BK-33 TD, termodinamik kondenstop boru konektérine
kolayca monte edilebilir. Genellikle, kondenstop buhar
hatlarnna yatay olarak monte edildigi gibi dikey olara-
kta monte edilebilir. Boru konektoérl vasitasiyla akis ok
ydéninde olmalidir. Kondenstop baglantt mesafesi yatay
plaka Uzerinde olmalidr. Model Agiklama

2 Stop Vana ile Boru Konnektord

Basing ve Sicaklik Sinirlan BK-33TD | | Termodinarmik Kondenstop Soldan Saga
O 400 2 Stop Vana ile Boru Konnektért
1_4 315 BK-43 TD |+ Termodinamik Kondenstop Soldan Saga
3 300 Buhar Doygwr___/-\ + Tahliye Vanasi + Test Vanasi
% 200} EQrisi_e= . 2 Stop Vana ile Boru Konnektért
X \ BK-53 TD |+ Termodinamik Kondenstop Soldan Saga
100 T ™~ + Tahliye Vanasi + Test Vanasi
0 ! : 2 Stop Vana ile Boru Konnektort
0 20 32* 40 40 80 100 BK-54 TD |+ Termodinamik Kondenstop Sagdan Sola

+ Tahliye Vanasi + Test Vanasi

Basing bar
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KOMBINE KONDENSTOP GRUBU
BK-33/TD (TERMODINAMIK)

Uriin Yapisi
B
a
11
@ 1 7 4 5 % R 1
0 @ @ |2
§ | === # ]
| | 3
=2
Parga Listesi

No Parga ismi Malzeme

1 Volan C 22.8 Karbon Celik

2 Buhar-A AlSI 304 Paslanmaz Celik

3 Kapak C 22.8 Karbon Celik

4 Mil kapagdi Grafit

5 Mil yatagi St. 37.2 Karbon Celik

6 Mil-B AlSI 304 Paslanmaz Celik

7 Gbvde AlSI 304 L Paslanmaz Celik

8 Sit kilavuzu AlSI 304 Paslanmaz Celik

9 Disk AlSI 420 Paslanmaz Celik

10 Sit AlSI 420 Paslanmaz Celik

11 O-ring Silikon

i
CAPLAR .

,
| AP
LT

G
RAPALI] L J)

Digli
Cap BK-33 SK BK-43 SK BK-53 SK BK-54 SK C F @ H J K L ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1/2" | 703450214111 | 703450224111 | 703450234111 | 703450244111 | 36 125 25 50 35 90 99 115 22 50
3/4" | 703450214112 | 703450224112 | 703450234112 | 703450244112 | 36 125 25 50 35 90 99 115 22 50

[oblodoki bUtUn dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her t0rlU feknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
KOMBINE KONDENSTOP GRUBU

BK-33/TK (TERMOSTATIK)

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik
Kapsul Paslanmaz Celik

ic parcalar Paslanmaz Celik

Volan Karbon Celik

Baglantilar Disli/Soketli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan
Maks. Calisma Basinci (PMO) 21 bar

Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  240°C
Fark Basinci 21 bar

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

BK-33 TK Termostatik Buhar Tutucu, korozyon dayanimi yUksek termostatik eleman ile buhar doyma egrisi sabit bir farkla
takip edilerek, buhar hattinda kondens ve yogusmayan gazlarnn tahliyesi saglanir. Ko¢ darbesinden etkilienmeyen BK-
33 TK'nin korozyon dayanimi oldukca yUksektir. Standart Uretimlerde S tipi kapsul kullaniimaktadir. Kondens tahliye-sini
sUrekli olarak gerceklestiren bir kondenstoptur. BK-33 TK, bakim gerekfirmeyen bir kondenstoptur. Kondenstop ariza
yaptiginda ve degismesi gerektiginde, boru konektérinden iki vida vasitasiyla sékUlerek, yerine yenisi takilir.

Montaj BK-33/TK BK-43/TK BK/53/54/TK

BK-33 TK termostatik kondenstop, boru konektérine ko-
lay monte edilir. Termostatik kondenstop buhar hatlarina
yatay ve dikey olarak monte edilebilir. Boru konektor
araciigryla akis, ok ydninde olmalidir.

Basing ve Sicaklik Sinirlari el L Yéni
2 stop vana ile boru konnektdrl + Soldan
BK-33 TK . - =
O 400 Termodinamik kondenstop Saga
~ 315 2 stop vana ile boru konnektdro soldan
5 300 | Buhar Doyguniuk /‘\ BK-43TK |+ Termodinamik kondenstop + Sada
2 20049 4/:——_ Tahliye vanasi + Test vanasi 9
1 \‘ 2 stop vana ile boru konnektdri Soldan
100 [ BK-53 TK | + Termodinamik kondenstop + Sac
! Tahliye vanasi + Test vanasi aga
0 T
0 20 32* 40 60 80 100 2 stop vana ile boru konnektérl sagdan
BK-54TK |+ Termodinamik kondenstop + 9
Basinc bar . Sola
Tahliye vanasi + Test vanasi
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KOMBINE KONDENSTOP GRUBU
BK-33/TK (TERMOSTATIK)

Uriin Yapisi
]
il
¥ i
. ’. c 5 W & 03 i l
_— . . . e 1 r J ,
4
. ' i 2
Parga Listesi

No Parga ismi Malzeme

1 Volan C 22.8 Karbon Celik

2 Buhar-A AlSI 304 Paslanmaz Celik

3 Kapak C 22.8 Karbon Celik

4 Mil kapagdi Grafit

5 Mil yatagi St. 37.2 Karbon Celik

6 Mil-B AlSI 304 Paslanmaz Celik

7 Gbovde AlSI 304 L Paslanmaz Celik

8 Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik

9 Kapsdl Hasteloy

10 Yay AlSI 304 Paslanmaz Celik

11 Kapak Gévdesi AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar

Disli
BK-33 TK BK-43 TK BK-53 TK BK-54 TK C D E F @ H J K L N
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1/2" | 703450213111 703450223111 703450233111 703450243111 36 125 25 50 35 90 29 115 22 50
3/4" | 703450213112 | 703450223112 | 703450233112 | 703450243112 | 36 125 25 50 35 90 99 115 2 50

Tablodaki bUtun dlctler "'mm" olarak verilmistir.

Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ.
KOMBINE KONDENSTOP GRUBU
BK-33/BM (BI-METALIK)

Urin Ozellikleri

Govde AlSI 304 Paslanmaz Celik
Bi-metalik AlSI 304 Paslanmaz Celik
ic Parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Volan Karbon Celik

Baglantilar Disli/Soketli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 32 bar
Max. Calisma Sicakhgr (TMO) 315°C
Fark Basinci 32 bar

Bilgi icin Tarayin!
[=] ot [

3
[=]

Calisma

BK-33 TK Termostatik Buhar Tutucu, korozyon dayanimi yUksek termostatik eleman ile buhar doyma egrisi sabit bir farkla
takip edilerek, buhar hattinda kondens ve yogusmayan gazlarnn tahliyesi saglanir. Kog darbesinden etkilienmeyen BK-
33 TK'nin korozyon dayanimi oldukca yUksektir. Standart Uretimlerde S tipi kapsUl kullaniimaktadir. Kondens tahliyesini
sUrekli olarak gerceklestiren bir kondenstoptur. BK-33 TK, bakim gerektirmeyen bir kondenstoptur. Kondenstop ariza
yaptginda ve degismesi gerektiginde, boru konektérinden iki vida vasitasiyla sékUlerek, yerine yenisi takilir.

Montaq;j BK-43/BM BK/53/54/BM

W&

BK-33 TK termostatik kondenstop, boru konektérine ko-
lay monte edilir. Termostatik kondenstop buhar hatlarina
yatay ve dikey olarak monte edilebilir. Boru konektéri
araciigryla akis, ok yéninde olmalidr.

Basing ve Sicaklik Sinirlari Model Agiklama

2 stop vana ile boru konnektdri

o g?g BK-33BM | Termodinamik kondenstop Soldan Saga
V4

= 2 stop vana ile boru konnektoért

~ 300 . ; .
8 oo E;:S?r Doygwr___/‘\ BK-43 BM |+ Termodinamik kondenstop Soldan Saga
(%]

2 stop vana ile boru konnektdru

] BK-53 BM |+ Termodinamik kondenstop Soldan Saga
0 — T + Tahliye vanasi + Test vanasi

0 20 32 40 60 80 100 2 stop vana ile boru konnektért

Basinc bar BK-54 BM | + Termodinamik kondenstop Sagdan Sola

+ Tahliye vanasi + Test vanasi

1 + Tahliye vanasi
100 ' \‘
1
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Uriin Yapisi

Caplar

Parga Listesi

No Par¢a ismi Malzeme

1 Volan C 22.8 Karbon Celik

2 Mil-A AlSI 304 Paslanmaz Celik
3 Kapak C 22.8 Karbon Celik

4 Mil Kapagdi Grafit

5 Mil Yatagi St 37.2 Karbon Celik

6 Mil-B AlSI 304 Paslanmaz Celik
7 Govde AlSI 304 Paslanmaz CelikL
8 Bi-metal Kondenstop Govdesi AISI 304 Paslanmaz CelikL
9 Kapak contasi Klingerit

10 Sit Contasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
11 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik
12 Bi-metal Plaka (KUcUk) AlSI 304 Paslanmaz Celik
13 Bi-metal Plaka (BUyUk) AlSI 304 Paslanmaz Celik
14 Bi-metal Mil Plakasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
15 Kontrol Unitesi Vanasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
16 | Bi-metal Kondenstop Kapagdi | AlSI 304 L Paslanmaz Celik

B LT

KOMBINE KONDENSTOP GRUBU

BK-33/BM (Bi-METALIK)

Disli
Cap BK-33 TK BK-43 TK BK-53 TK BK-54 TK Cc D E F G H J K L N
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1/2" | 703450211111 | 703450223111 | 703450231111 | 703450241111 | 36 125 25 50 35 90 99 115 22 50
3/4" | 703450211112 | 703450223112 | 703450231112 | 703450241112 | 36 125 25 50 35 90 99 115 22 50

[Oblodoki bUtUn olcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
KOMBINE KONDENSTOP GRUBU

BK-33 KOMBINE KONDENSTOP VANASI

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik
Volan, Vana Grubu Karbon Celik

Baglanti Tipi Disli/Soketli ve Flansl
Vana Mili AlSI 304 Paslanmaz Celik
Baglant Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 50 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  400°C

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

BK-33 TK Termostatik Buhar Tutucu, korozyon dayanimi yUksek termostatik eleman ile buhar doyma egrisi sabit bir farkla
takip edilerek, buhar hattinda kondens ve yogusmayan gazlarnn tahliyesi saglanir. Kog darbesinden etkiienmeyen BK-
33 TK'nin korozyon dayanimi olduk¢a yuksektir. Standart Uretimlerde S fipi kapsul kullanimaktadir. Kondens tahliyesini
sUrekli olarak gerceklestiren bir kondenstoptur. BK-33 TK, bakim gerekfirmeyen bir kondenstoptur. Kondenstop ariza
yaphginda ve degismesi gerektiginde, boru konektérinden iki vida vasitasiyla sdkUlerek, yerine yenisi takilir.

Montaj

BK/53/54

BK-33 TK termostatik kondenstop, boru konektérine ko-
lay monte edilir. Termostatik kondenstop buhar hatlarna
yatay ve dikey olarak monte edilebilir. Boru konektdr
araciigryla akis, ok ydninde olmalidr.

Basing ve Sicaklik Sinirlan

Model Aciklama Ak 15

O 400 Yonu
E—‘ %g)g oo b n — BK-33 2 stop vana ile boru konnektérd Sg)é%%n

o) uhar Doygunlu \

Vg) 2004 Edrisi l/:"— BK-43 2 stop vana ile boru konnektoéri Soldan

1 \‘ + Tahliye vanasi Saga
100 ! 2 stop vana ile boru konnektoérl Soldan

0 ! . BK-53 + Termodinamik kondenstop Sada

0 20 32* 40 60 80 100 + Tahliye vanasi+ Test vanasi 9
Basinc bar 2 stop vana ile boru konnektdro -

¢ BK-54 + Termodinamik kondenstop sagdan

f Sola

+ Tahliye vanasi + Test vanasi
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KOMBINE KONDENSTOP GRUBU
BK-33 KOMBINE KONDENSTOP VANASI

Uriin Yapisi
T
5 4 2 3
L —
|:
1 2
Parga Listesi

No Parga ismi Malzeme

1 Volan C 22.8 Karbon Celik

2 Mil-A AlSI 304 Paslanmaz Celik

3 Kapak C 22.8 Karbon Celik

4 Mil Contasi Grafit

5 Mil yatagi St 37.2 Karbon Celik

6 Mil-B AlSI 304 Paslanmaz Celik

7 Gbovde AlSI 304 L Paslanmaz Celik

8 Kapak AlSI 304 Paslanmaz Celik

9 Kapsdl Hasteloy Alasimi

10 Yay AlSI 304 Paslanmaz Celik

11 Kapak Gévde AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar 1

Disli
BK-53 c D E F G H J K L N

BK-43

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

703450243111 36 125 25 50 35 90 99 115 22 50
703450243112 36 125 25 50 35 90 99 115 22 50

(mm) (mm)
703450223111
703450223112

703450233111
703450233112

1/2" | 703450213111
3/4" | 703450213112

Tablodaki bUtun dlctler "'mm" olarak verilmistir.
§okeﬂi ve flansl dlcUleriicin satis ekibimize danisiniz.
Uretim surecinde yapilacak olan her t0rlU teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ
CONDENSATE CONNECTION MANIFOLDS
KT-13

Urin Ozellikleri

Govde AlSI 304 Paslanmaz Celik
Bi-Metallic Plates AlSI 304 Paslanmaz Celik
ic Parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Volan Karbon Celik

Baglantilar Disli/Soketli

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 32 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  315°C
Fark Basinci 32 bar

Bilgi icin Tarayin!

O A0

Calisma

KT-13 buhar dagiimi ve kondens toplamak icin kullanilir. Pistonlu fip vanalar calisma esnasinda, famamen acik veya
famamen kapal olmak zorundadir. Bu vanalar akis kontrolU icin tasarlanmamigstir. Piston vanalan genis sizdirmazlik
alanlarindan dolayi, sizdirma icin ek vana kullanimini gerektirmezler.

Montaj

KT-13 kondens manifoldlar dikey montajicin tasarlanmigstir. Isi kaybini dnlemek ve kullanicilan korumak icin manifoldlarin
izole edilmesi tavsiye edilir.

Buhar Dagitici

Tavsiye edilen montaj sekli; kondens manifoldunun Ust kisminin buhar ¢ikisina veya ana buhar hattinin Gst kismina monte
edilmelidir. Kondenstop Unitesi en alt kisimda yer almalidir. Kondenstop Unitesinden kondens tahliyesi dUzgun bir sekilde,
kondens hattina geri dénmelidir. Eger tahliye atmosfere, yani acik havaya yapilacak ise, yayici kullaniimaldir.

Kondens Uretimi

KT-13 6nerilen montaji kondens ¢ikisinin Ust farafina gelecek sekilde olmalidir. Stop vana (pistonlu vana) buhar kapaninin
alfina yerlestirimelidir. Toplanan kondens icin dagifici kullanimi tavsiye edilir.

Basing ve Sicaklik Sinirlan

o() 425 A ‘\ R\
% 300 N
8 200 \ Buhar \
2 100 \__|Doyguniuk \
a EQgrisi B\
425
0 0 20 30 40 51
Basing bar g

|:| Urdn bu alanda kullaniimamalidir.

*PMO: Doymus buhar igin dnerilen maks. ¢alisma basinci
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CONDENSATE CONNECTION MANIFOLDS

KT-13
Uriin Yapisi
Parga Listesi
No Parga ismi Malzeme
1 Gbvde Karbon Celik
2 Alt Conta Grafit ve Paslanmaz Celik
3 Ust Conta Grafit ve Paslanmaz Celik
4 Mil Yatagi Paslanmaz Celik 7
5 Piston Paslanmaz Celik
6 Volan Karbon Celik
7 Somun Paslanmaz Celik
8 Kapak Karbon Celik
9 Pin Paslanmaz Celik
10 Somun Paslanmaz Celik
11 Conta Paslanmaz Celik
12 Marka Etiketi Paslanmaz Celik
Caplar
NS
4
-8
- o _
G +
w
-l
N
M
D

Disli
A -} (o D E F (¢} H J K L M \|
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BSP Disli
1/2" | 703450110111 | 330 160 85 110 71 60 45 96 110 130 51 M12 55
3/4" | 703450110112 | 330 160 85 110 71 60 45 96 110 130 51 MI12 55
1" 703450110113 | 330 160 85 110 71 60 45 96 110 130 51 M12 55
oisti

1/2" | 703450110121 | 330 160 85 110 71 60 45 96 110 130 51 M12 55
3/4" | 703450110122 | 330 160 85 110 71 60 45 96 110 130 51 M12 55
1" 703450110123 | 330 160 85 110 71 60 45 96 110 130 51 M12 55

Tgblodoki bUtUn olcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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TEST VANALARI
BUHAR KAPANI KONTROL CiHAZI

Urin Ozellikleri

Govde Malzemesi Sfero D&kUm (GGG40.3)
Balanti Tipleri Disli (BS21'e gdre)

Flansh (DIN 2533'e gore)
Baglanti Sekli Yatay/Dikey

Calisma Sartlan

Max. Basinci 1é6bar
Max. Sicaklik 250 (°C)
Max. Calima Basinci 14bar
Max. Calima Sicaklik(°C) 240 (°C)

Bilgi icin Tarayin!

[=] e ]

Genel Ozellikler

Calsmakta olan sistemde buhar kapaninda, buhar kacagi olup olmadigini kontrol etmek Uzere doymus buharda
kullaniimak zUere dizayn edilmis UrundUr. Kondens kontrol gévdesine girer ve gdvdenin alt kismindan gecerek kon-
dens tahliye edilir. Buhar, kontrol gévdesinin icindeki Ust delikten gider ve kondenstop saglikli calisiyorsa buhar kacagdi
yoktu ve kondens duyarga boélimu ile temastadir. Bu durumda cihazda yesil 1sik yanar. Kondenstop, arizall ve buhar
kacinyorsa kontrol gévdesi icindeki Ust delikten gecen buhar cekisi artacak ve dolayisi ile buhar, gévde icindeki kon-
densi de pUskUrterek tahliye edecektir. Yani buhar kontrol gdévdesindeki duyarga ile temasta olacaktir. Bu durumda
cihaz Uzerinde kirmizi 1sik yanacaktir.

Montaj

Mutlaka sistemdeki buhar kapanindan 6nce montaj yapiimalidir. kontrolin yapilacagdi gévde Uzerindeki sensér, soketin
kolay takilabilecedi durumda montaj yapilmis olmalidir. Gévde Uzerindeki ok isareti kondens akis yonUinde olmalidir.

o
//7

. 1 YY),
_-n%
)

| A

oa
*///
7

/’

T

DN A B C L Disli Baglanth A B C L

15 121.5 84.5 97 23 130 1/2" 97 84.5 23 75
20 126.5 84.5 97 23 150 3/4" 97 84.5 23 75
25 169.5 91.5 140 28 185 1 140 21.5 28 120
32 255 141.5 230 45 393 1-1/4" 230 141.5 45 252
40 260 141.5 230 45 393 1-1/2” 230 141.5 45 252
50 267.5 141.5 230 45 393 2" 230 141.5 45 252
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@CE

T-KON21 KONDENSTOP

24

Cihaz kontrll O

133

ANEES
Ol |0

Trap kool O

T-kon 21

>
30

GENEL OZELLIKLERI

T-KON21 kondenstop kontrol test cihaz , buhar kapanlarindaki buhar kagaklarini tespit etmek manuel kullanilan igin
kullanilir. Cihaz elle kumanda ediilir, boyutlar kUcUktUr ve tasinabilir. Tespit islemi icin asagidaki Grinlere intiyac duyar;

1- Kondenstoptan énce montaj edilmis Uzerinde sensdr olan kontrol gdévdesi
2- Sinyal kablosu

Buhar kapani kontrol edilecedi zaman, kablo nun bir ucu test cihazina, diger ucu kontrol edilecek buhar kapani

onUndeki kontrol gdvdesi sensérine baglanir. Kontrol digmesine basildiginda, yanan renkli isiklar buhar kapaninin du-
rumu hakkinda bilgi verir.yesil 1sikk kondenstobun saglikli calisitgini, kirmizi isik buhar kacagi oldugunu belirtmektedir.

Gic Kaynagi

Cihaz ¢alifirmak icin gerekli olan bir adet ?V'luk pil Grinle birlikte veriimektedir.

Manuel

Vana
(Kapali)

By-Pass Hatti
Buhar

Kondens
Buhar

| Kontrol

Govdesi
Manuel
Vana .
Pislik KONDENSTOP

Tutucu
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A AYVAZ.

KTV-10 KONDENSTOP TEST VANASI

Urin Ozellikleri

Govde AlISI 304 / 316 Paslanmaz
Celik

KUre AlISI 304 / 316 Paslanmaz
Celik

Govde Contasi PTFE

KUre Siti R-PTFE (15%)

Baglanti Tipi Disli

Baglanti Sekli Yatay/Dikey

Calisma $Sartlan

Nominal Basing (PN) 40 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  -50/+210°C

Bilgi icin Tarayin!

LB®

Ayvaz KTV-10 Kondenstop Test Vanasi; calismakta olan bir sistemde bulunan kondenstopta, buhar kacagdr olup
olmadigini test etmek Uzere dizayn edilmis bir GrundUr. Bu cihazlar, kondenstoplarin strekli olarak kontrol ediimesini
saglar ve buhar kapani ve ¢cekvalften sonra monte edlilir. Ayvaz KTV-10 Kondenstop Test Vanasi, kUresel vana prensibi-
yle calismaktadir. Vana acikken sistem devrede olup, kondenstoptan tahliye edilen kondens veya varsa buhar kacagi,
kondens geri dénUs hattina verilir. Vana volani kapall konuma getirildiginde, vananin tahliye borusu acgilimis olur. Bu
durumda kondenstobun calisma sekli ve varsa buhar kacagi tespit edilmis olur. Flas buharin yaniltmamasi icin, vananin
kondenstoptan en az yanm metre sonra hatta baglanmasi tavsiye edilir.

&

Calisma

Baglanti

Manuel
Vana

By-Pass Hatti
Buhar
— [
T Gekvalf
" ) ° Kondens
Buhar { — — 3
Manuel / H
V
ana Pislik Kondensto Kondenstop
Tutucu Test Vanasi
(KTV-10)
30-50 cm
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TEST VALVES

KTV-10 KONDENSTOP TEST VANASI

Uriin Yapisi

&

Parga Listesi

o

-
e =
o,

-,

No Parca ismi Malzeme

1 Vana Kolu Karbon Celik

2 Mil AlSI 304 Paslanmaz Celik z
3 Boru Baglanti Parcasi AlSI 304 Paslanmaz Celik

4 Boru AlSI 304 Paslanmaz Celik

5 Kire AlSI 304 Paslanmaz Celik

6 Vana Govdesi AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar

A
(mm)

(mm) (mm)

C

Disli

H
(mm)

@d1
(mm)

1/2" 703989001000 1/2" 155 118 56 111 12 73,5 27
3/4" 703989001002 3/4" 159 118 61 120 12 81 35
1" 703989001004 1" 201 118 80 142 12 20 41,5
11/4" 703989001006 | 11/4" 217 166 80 146 20 102,5 51
11/2" 703989001008 | 11/2" 251 191 88.5 160 20 120 58
2" 703989001010 2" 259 191 88,5 176 20 137.5 71

[oblodoki bUtun dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapilacak olan her t0rlU feknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ

SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
HA-50 HAVA ATICI (1")

Urin Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D6kUm
Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic parcalar Ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Disli

Baglant Sekli Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

HA-50 hava atici, basta isitma sogutma hatlar olmak Uzere diger sivi akiskan sistemlerinde olusan hava ve gazlarn
sistemden atmak icin kullanilir. Hava atma islemi bir samandira ve buna bagl manivela kolu ile gerceklesir. Cinaza hava
veya diger gazlar geldiginde vana acilir ve tahliye baslar. Su geldiginde samandirayi kaldirarak orifisin kapanmasini
saglar. Suya karsi sizdirmazlik saglanmis olur. Bu déngU otomatik olarak devam eder.

Kapasite Tahliyeleri

Montaj
dm?/s
HA-50 boru hattina paralel olarak yani yatay olarak akis 13
sagdan sola olacak sekilde montaj yapilir. Jrdndn ani ; //
basing degisimlerinden etkilenmemesi icin sivi hatti icin .4

by-pass vanasi koymakta fayda vardir.

s

0.1 0.2 03 04 05 1 2 3 4 56

—>» Akis

— Fark Basinci
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
HA-50 HAVA ATICI (1)

Urn Yapisi P

L]
&
[ ]

Kondens Tahliye
Grubu

F3

9

Parga Listesi

No Parga ismi Malzeme
1 Kapak GG-25 Pik D&kUim
2 Govde GG-25 Pik DOkum
3 Conta Paslanmaz Celik
4 Civata Paslanmaz Celik
5 Samandira Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Ana Vana (KUre) AlSI 440 C Paslanmaz Celik
7 Samandira Kolu AlSI 304 Paslanmaz Celik
8 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik
Caplar
HA-50, Disli
Cap Art. No
1" 703250201007
HA-50, Flangh
Cap Art. No
DN 25 | 703250202007 na

et ]
FIE

[Oblodoki bUtUn dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
HA-51 HAVA ATICI

Urin Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D6kUm
Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Disli

Baglant Sekli Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO)
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)

Bilgi i¢in Tarayin!

Kapasite Tahliyeleri

Calisma dm;/s

4 /
HA-51 hava atici ézellikle isitma sogutma hatlannda ol- 5 A
mak Uzere diger sivi akiskan sistemlerinde olusan hava ve v
gazlan sistemden atmak icin kullanilir. Hava atma islemi 5 /
birsamandira ve buna baglimanivela kolu ile gerceklesir. //
Cihaza hava veya diger gazlar geldiginde vana aclilir ve
tahliye baslar. Su geldiginde samandirayi kaldirarak ori- :
fisin kapanmasini saglar. Suya karsi sizdirmazlik saglanmig ,’
olur. Bu déngU otomatik olarak devam eder. //
Montaj é gi /'/

<
HA-51 boru hattina paralel olarak yani yatay olarak akis B 03 /’l
sagdan sola olacak sekilde montaji yapilir. Urdntn ani 2 /
basing degdisimlerinden etkilienmemesi icin sivi hattina ol d
by-pass vanasi koymakta fayda vardir. § /
o /
0.1 02 03 04 06 1 2 3 45 10 14

—>» Fark Basinci
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
HA-51 HAVA ATICI

Urin Yapisi e .
0 I a
: 1 1 i\ ________________ f __?_ _H_' /:
Kondens Tahli
(e e
3
7
. [ . 0 :\

Parca Listesi

No Parga ismi Malzeme

1 Govde GG-25 Pik D6kim

2 Kapak GG-25 Pik DOkim

3 Conta Paslanmaz Celik

4 Civata Paslanmaz Celik

5 Samandira Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 | Ana Vana Kiresi AlSI 440 C Paslanmaz Celik
7 | Samandira Kolu AISI 304 Paslanmaz Celik
8 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik

Caplar

CAPLAR
Flansh
o] Hole A
(mm) Cap (mm)
DN 15 | 70380102001 95 65 46 14 D14x4 152.5 81.5 105 98 150
DN 20 | 70380102004 105 75 56 16 D14x4 152.5 81.5 105 98 150
DN 25 | 70380102008 117 85 65 17 D14x4 170 99.5 108 120 160

1/2" | 703250101001 150 81.5 108 28 40 122
3/4" | 703250101004 150 81.5 108 98 40 122
1" 703250101011 167 92.5 108 120 47 145

Tablodaki bUtin élgUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
HA-52/62 HAVA ATICI

Urin Ozellikleri

Govde ve Kapak GG-25 Pik DokUm (HA-52)
AlSI 316 Paslanmaz Celik (HA-62)
ic Parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Disli
Baglanti Sekli Tercihen Dikey (Giris Alttan)/Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  200°C

Bilgi i¢in Tarayin!
1 o

SOV

Calisma ams Kapasite Tahliyeleri

5
HA-52/62 hava atici ézellikle 1sitma sogutma hatlarinda ol- 4 //
mak Uzere ve diger sivi akiskan sistemlerinde olusan hava 3
ve gazlar sistemden atmak icin kullanilir. Hava atma islemi //
bir samandira ve buna bagdl manivela kolu ile gerceklesir. 2 /
Cihaza hava veya diger gazlar geldiginde vana agllir ve /
tahliye baslar. Su geldiginde samandirayi kaldirarak orifisin /
kapanmasini saglar. Suya karsi sizdirmazlik saglanmis olur. 1 —
Bu déngu ofomatik olarak devam eder. ——

/
Montaj % 0.5
: 8. y’
BK-33 SK, samandirall kondenstop boru konektdrine ko- 5 o3 //
layca monte edilebilir. Genellikle, samandirall kondenstop Z /
buhar hatlarina yatay olarak monte edilir. Boru konektérd % o2 //
yoluyla akis ok ydninde olmalidir. § /
M
0.1 /

—

0.1 02 03 04 06 1 2 3 45 10 14
—>» Fark Basinci
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SAMANDIRALI KONDENSTOPLAR
HA-52/62 HAVA ATICI

Uriin Yapisi

Parga Listesi
No Parga ismi Malzeme

1 Kapak GG-25 Pik D6kUm (HA-52)
P AlSI 316 Paslanmaz Celik (HA-62) 5

2 Conta Grafit

. GG-25 Pik D6kUm (HA-52)
3 GOvde AISI 316 Paslanmaz Celik (HA-62) 4
4 Samandira AlSI 440C Paslanmaz Celik
5 Samandira Kolu AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Denge Klapesi St. 37.2 Karbon Celik 3
7 Sit AlSI 304 Paslanmaz Celik

CAPLAR

CAPLAR
Disli
Inlet Diameter Outlet Diameter H(mm) L (mm)
HA-52 | 703250103001 3/4" 1/2" 122 134

HA-62 | 703250103017 3/4" 1/2" 122 134

Tablodaki butin &lcUler "'mm™ olarak verilmistir.
Uretim strecinde yapllacak olan her tirl0 teknik dizenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aitir.



A AYVAZ

SA-50 SIVI ATICI (1")

Urin Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D6kUm
Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic Parcalar ve Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Digli

Baglanti Sekli Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C

OO

&

Calisma

SA-50 gaz ve hava hatlanndaki sivilann tahliye edilmesini saglar. Sivi atma islemi bir samandira ve buna baglh manivela
kolu ile gerceklesir. Cihaza hava veya diger gazlar sivi atici gévde icerisinde dolmaya baslar. Samandira Uzerinde dolan
hava ve gazlar samandiraya asadi yonde kuvvet uygulayarak orifisin kapall olmasini saglar. Gévde icerisinde hava ve gao-
Zlar bir sUre sonra sogumaya ve dolayisiyla yogusmaya basglar, olusan su samandiraya yukar yénde kuvvet uygulayarak
samandiranin dolayistyla manivela kolu ve ona bagl bilya orifisin acilmasini saglar. Bdylece olusan su tahliye edilir. Tekrar
hava geldiginde orifisin kapanmasini saglar. Havaya karsi sizdirmazlik saglanmis olur. Bu ddngU otomatik olarak devam

eder.
Tahliye Kapasiteleri
Montaj ka/h "
4000
SA-50 yatay ve dikey olarak monte edilebilir. Boru hatti sivi akisini 3000
devam eftirmek icin egimli yapimaldr. Eger fazla miktarda 2000 5
kondens sézkonusu ise (6zellikle hava tanklannda ) gévdenin 1000 NEdE
.. . . - e e $P~’ ® v L=
ici cok miktarda sivi ile dolacagindan ve samandiranin Ustine 500 2 ’50))’ -
clkacagindan dolayi kilitleme yapabilir. Bunun sonucunda mut- 500 )A‘ 22 wA"
lak surette hava hatti sivi aticiya girmeden dnce by-pass hatti 00 A o DA
yapimalidir. Yatay montajda sivi atici gévdesi Uzerinden by-pass 00 AP
hath yapimalidir. A A1
200 - e

Gdvde Dizayn PN16 % T 7
Maks. Basingta Calisma Sicakligr 16 barda 120°C _ﬂ:: 80
Maks. Calisma Basinci 16 bar g e
Maks. Calisma Sicaklig 200°C 14,7 bar 0 50

250°C 13,9 bar 5 o
Min. Calisma Sicaklig 0°C =
Ap Maks. Sivinin 6zgil agirhgina bagl olarak max fark basinci bar § "

— T 0102 03040608 1 2 3 4 5 6 8 10 l4bar
OzgUl Agirlik 1 0.9 0.8 | 0,7 | min0,6
—> Fark Basinci bar (x100= kPa)
Ap Max 14 14 14 9 5

Ap Minimum Fark Basinci | 0,1 bar
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SAMANDIRALI SIVI ATICI
SA-50 SIVI ATICI (1")

Uriin Yapisi

Parca Listesi

A : [ 1
No Parga ismi Malzeme : a E
1 Kapak GG-25 Pik D&kom ; ™ I
2 Govde GG-25 Pik DOkUm S
- Sivi Tahliye
3 Conta Paslanmaz Celik Grubu
4 Civata Paslanmaz Celik
5 Samandira Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Ana Vana (Kure) AlSI 440 C Paslanmaz Celik
7 Samandira Kolu AlSI 304 Paslanmaz Celik
8 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik
CAPLAR
SA-50 1" Digli
Cap Art. No

1" 703280201007

SA-50 DN25 Flangh

Cap Art. No
DN 25 | 703280202007

T.Oblodoki bUtin olcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rl0 teknik dUzenleme ve dedisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ

SA-50 SIVI ATICI (1 1/4"-2")

Urin Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D6kUm
Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Digli

Baglanti Sekli Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C

Calisma

SA-50 gaz ve hava hatlanndaki sivilann tahliye edilmesini saglar. Sivi atma islemi bir samandira ve buna baglh manivela
kolu ile gerceklesir. Cihaza hava veya diger gazlar sivi atici gévde icerisinde dolmaya baslar. Samandira Uzerinde dolan
hava ve gazlar samandiraya asadi ydnde kuvvet uygulayarak orifisin kapal olmasini saglar. Gévde icerisinde hava ve ga-
zZlar bir sGre sonra sogumaya ve dolayisiyla yogusmaya baslar, olusan su samandiraya yukarn ydnde kuvvet uygulayarak
samandiranin dolayisiyla manivela kolu ve ona bagl bilya orifisin acilmasini saglar. Bdylece olusan su tahliye edilir. Tekrar
hava geldiginde orifisin kapanmasini saglar. Havaya karsi sizdirmazlik saglanmis olur. Bu déngU otomatik olarak devam
eder.

Montq;j Tahliye Kapasiteleri
kgth 11/4"-2"
SA-50 yatay ve dikey olarak monte edilebilir. Boru hatti sivi akisini

devam ettirmek icin edimli yapimalidrr. Eger fazla miktarda oo
kondens sdzkonusu ise (&zellikle hava tanklannda ) gdvdenin 20000
ici cok miktarda sivi ile dolacagindan ve samandiranin Ustine
clkacagindan dolayi kilitleme yapabilir. Bunun sonucunda mut- 10000
lak surette hava hatti sivi aticiya girmeden 6nce by-pass hatti 8000
yapilmalidir. Yatay montajda sivi atici gdvdesi Uzerinden by-pass 5000
hatt yapimalidir. 4000
3000
Govde Dizayn PN16 —
Maks. Basincta Calisma Sicaklign 16 barda 120°C § 2000
Maks. Calisma Basinci 16 bar ‘5 "
Maks. Calisma Sicakligi 200°C 14,7 bar 8 1000 )
250°C 13,9 bar S -
Min. Calisma Sicakligi 0°C O 60 o
Ap Maks. Sivinin 6zgUl agirigina bagh olarak max fark basinci bar EZ igz <
4
Ozgol Agirlik 1 09| 08 |07 | mnosé )
0.1 0.2 03 04 06 08 1 2 3 4 56 8 10 14 bar
Ap Max 14 14 | 14 9 5 T

— Fark Basinci bar (x100= kPa)

Ap Minimum Fark Basincr | 0,1 bar
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SAMANDIRALI SIVI ATICI
SA-50 SIVI ATICI (1 1/4"-2")

® e
L]
[
. [
2

e )

H— - '

_________________________________ T

| o | e et

i a - E :\ _____ "_-_.:-r_"':’ ___,:

: : 4 Flow stabilizer

Sivi Tahliye
Grubu
5
Parca Listesi
No Parga ismi Malzeme
1 Kapak GG-25 Pik D&kUmM
2 Govde GG-25 Pik D6kUm
3 Civata Paslanmaz Celik
4 Conta Paslanmaz Celik 1
5 Samandira Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 Ana Vana (Kure) Paslanmaz Celik
7 Samandira Kolu AlSI 304 Paslanmaz Celik
8 Samandira AISI 440 C Paslanmaz Celik I I 1

CAPLAR
Flansli
@D ok (]¢] gixn A H1 H2 H L1 L2 L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DN 32 | 703280202010 | 140 100 78 20 18x4 190 237.5 107.5 207 277 245 320
DN 40 | 703280202013 150 110 88 20 18x4 190 237.5 107.5 207 277 245 320
DN 50 | 703280202016 160 125 102 22 18x4 220 262 124 230 290 252 320
Disli
@D (mm) A (mm) H1 mm) H2 (mm) H (mm) L1 (mm) L2 (mm) L (mm)
11/4" | 703280201010 70 190 207 237.5 207 107.5 277 270
11/2" | 703280201013 70 190 207 237.5 207 107.5 277 270
2" 703280201016 80 220 230 230 220 124 290 300

[Oblodoki bUtUn olcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rlU teknik dizenleme ve degisiklik hakkr Ayvaz'a aittir.
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A AYVAZ

SA-51 SIVI ATICI

Urin Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D6kUm
Kapak GG-25 Pik D6kUm

ic parcalar ve Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglanti Tipleri Flansh ve Disli

Baglanti Sekli Dikey/Yatay

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  250°C

Bilgi icin Tarayn!
L .

Calisma

SA-50 gaz ve hava hatlanndaki sivilann tahliye edilmesini saglar. Sivi atma islemi bir samandira ve buna baglh manivela
kolu ile gerceklesir. Cihaza hava veya diger gazlar sivi atici gévde icerisinde dolmaya baslar. Samandira Uzerinde dolan
hava ve gazlar samandiraya asadi yonde kuvvet uygulayarak orifisin kapali olmasini saglar. Gévde icerisinde hava ve gao-
zlar bir sUre sonra sogumaya ve dolayisiyla yogusmaya basglar, olusan su samandiraya yukar yénde kuvvet uygulayarak
samandiranin dolayisiyla manivela kolu ve ona bagl bilya orifisin acilmasini saglar. Bdylece olusan su tahliye edilir. Tekrar
hava geldiginde orifisin kapanmasini saglar. Havaya karsi sizdirmazlik saglanmis olur. Bu déngU otomatik olarak devam
eder.

Montq;j

SA-50 yatay ve dikey olarak monte edilebilir. Boru hatti sivi akisint devam ettirmek icin egimli yapimalidir. Eger fazla mik-
tarda kondens sdzkonusu ise (6zellikle hava tanklarnnda ) gévdenin ici cok miktarda siviile dolacagindan ve samandiranin
UstUne cikacagindan dolayi kilitteme yapabilir. Bunun sonucunda mutlak surette hava hatti sivi aticiya girmeden 6nce
by-pass hatti yapiimaldir. Yatay montajda sivi atici gévdesi Uzerinden by-pass hatti yapilmalidir.

Gdvde Dizayn PN16 Tahliye Kapasiteleri
Maks. Basingta Calisma Sicaklhigr 16 barda 120°C (172" - 3/4"-17)
Maks. Calisma Basinci 16 bar 500 /
Maks. Calisma Sicakligi 200°C 14,7 bar g a0 v L os
250°C 13,9 bar ~ e -
Min. Calisma Sicakligi 0°C 300 /' [ oos
Ap Maks. Sivinin 6zgil agirhgina bagh olarak max fark basinci bar / | oos
200 A N
Ozg0l AGrik 1 09 ] 08 07| minos pd 005
0.04
Ap Max 14 14 14 9 5 7 //’
Ap Minimum Fark Basinci | 0,1 bar 2 0 ,’/ oo
Q A
2
0] — 0.02
>
2
O
- 50
45
T 0.1 0.2 04 06 1 1 T 11 10 14
—} Fark Basinci bar (x100= kPa) kg/s
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SAMANDIRALI SIVI ATICI
SA-51 SIVI ATICI

Uriin Yapisi

@,
. .‘

Parga Listesi

Parca ismi Malzeme
1 Govde GG-25 Pik D6kUm
2 Kapak GG-25 Pik D&kUm § fo) !
3 Samandira Siti AlSI 304 Paslanmaz Celik '
4 Ana Vana Paslanmaz Celik E E
5 Samandira Kolu |  AISI 304 Paslanmaz Celik ; — -
6 Samandira AlSI 304 Paslanmaz Celik o ‘ ______ ;
Sivi Tahliye Grubu
Caplar
-E-L- @ o
L =

CAPLAR
Flangh
Cap (e @D (mm) @k (mm) @g(mm) (mbm) (?ir:)r(:) (mAm)
DN 15 | 70380102001 95 65 46 14 D14x4 152.5 81.5 105 98 150
DN 20 | 70380102004 105 75 56 16 D14x4 152.5 81.5 105 98 150
DN 25 | 70380102008 117 85 65 17 D14x4 170 99.5 108 120 160

1/2" | 70380101001 150 81.5 108 98 40 122
3/4" | 70380101004 150 81.5 108 28 40 122
1" 70380101011 167 92.5 108 120 47 145

T.oblodoki bUtun dlcUler "mm" olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rlU teknik dizenleme ve degisiklik hakkr Ayvaz'a aitfir.
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A AYVAZ.

SPR-16/25/40

Urin Ozellikleri

Govde Karbon Celik

Paslanmaz Celik (Opsiyonel)
ic Parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglantilar Flansl

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16/25/40
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  200°C

Bilgi icin Tarayin!

Calisma

Buhar seperatorleri, buharile birlikte tasinan kazan suyu, kazan kimyasallari, cézonmemis kati maddeler icerebilir ve tesi-
safta buhar dagitim hatlarnnda, kontrol vanalarinda ve proses cihazlarinda problemlere yol acabilirler. Dogru kullaniimis
olan seperatoérler buharnn bunyesindeki tUm kondensi alarak isletmeye kuru buhar génderilmesini, vana ve isi fransfer
yUzeylerinde tabaka olusumlannin azalmasini saglar. Ozel ic dizayn geredi kondens zerrecikleri alttaki drenaj noktasina
toplanir. Aynsma verimini arttiran ve nem riskini azaltan, akis hizini ayarlayan ic hacme sahiptir. Tesisattan gelen hava ve
diger gazlar Ust noktasindaki noktadan tahliye edilir ve sisteme kuru buhar génderilmis olur.

Buhar Seperatéri Secim Grafidi

Montaj SNEEN=SEE mcazanf
SPR 16-25-40 Mil Separatéry sistem baglantisinin altina i ] BANEmESO /: D,N.:QS g
gosterildigi gibi dikey olarak monte edilir. R == B-00n] EmEnE §
N ~ I~ ™ )
; NS SR T P [ P AP o [ o
GRAFIK NASIL KULLANILIR? ™ ﬁ;‘ ST a=Sss '7'2’7/:{7' e
™~ T~ .00k 7 [~
= AR — =D 25
¢ 10 bar buhar basinci ve 1000 kg/h debi (kUtle akimi) icin Eg L T o AR
A-D hatti ¢izin, z N M Z ] Lleks
< NLh =] [ 7/ 1 I
e = i e
* A-B hattina yatay bir ¢izgi uzatin, 5 SuME ] -
6 R T~ = T
e Mavi alandaki A-b hatti ile kesisen herhangi bir ayinci @ N '~ FT I
yoklo§|k %]OO verimlilik ile QO|I§GCO|(, 123456789101112 14 16 18 20 22 24255 10 15 20 25 30 35 40
Buhar Basinci (bar) Akis Orani (m/s)
* Akis orani B-C hattina dikey cizgi ile belirlenir. (19 m/s) A RS lu .
Basinc disUsU A-B VE C-D hatlariile saptanir, =TT == .
NZs | 1
| b o [ | | | ] o e | T ) @
e Seperatér, hat capina, hiza ve basing dUstsune uygun o1 aas
olarak secilmelidir. o ]
—
I

Basing Kaybi (bar)
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SPR-16/25/40

Uriin Yapisi

Parca Listesi

:
-
§
i
>
S
i
H
-

No Parca ismi Malzeme
1 Ara Boru Karbon Celik
2 Metal Kapak Karbon Celik
3 Flans Karbon Celik C22.8
4 Govde (Dikissiz Boru) Karbon Celik
5 Avyiricl- Karbon Celik
6 Filtre Borusu Karbon Celik
7 Ozel partikil Tutucu Filtre AISI 304 Paslanmaz Celik
8 Sivi-Gaz ayirci plaka AlSI 304 Paslanmaz Celik
9 Conta Piring
10 Filire Temizleme Tipasi Karbon Celik C22.8
11 Kondenstop Koruma Filtresi AlSI 304 Paslanmaz Celik
Caplar
CAPLAR
Digli Art. No
H L M (] oF
(mmm) | (mer) | (oen} | (men) | (mem) PN 16 PN 25 PN 40
DN15 1/2' 356 | 180 | 889 | 95 | 483 | 708400000415 | 708400100424 | 708400200415
DN20 | 1/2x1/2"| 411 | 230 | 1143 | 105 | 60,3 | 708400000420 | 708400100430 | 708400200420
DN25 | 1/2X1/2"| 427 | 230 | 1143 | 115 | 76,1 | 708400000425 | 708400100432 | 708400200425
DN32 | 1/2x1/2"| 440 | 250 | 139.7 | 140 | 889 | 708400000432 | 708400100433 | 708400200432
DN40 | 1/2x1/2"| 486 | 300 | 1683 | 150 | 114,3 | 708400000436 | 708400100434 | 708400200436
DN50 | 1/2x1/2"| 540 | 300 | 1683 | 165 | 114,3 | 708400000440 | 708400100436 | 708400200440
DN 65 | 1/2x3/4"| 645 | 400 | 2191 | 185 | 139,7 | 708400000444 | 708400100440 | 708400200444
DN80 | 1/2x3/4"| 724 | 450 | 273 | 200 | 1683 | 708400000448 | 708400100444 | 708400200448
DN100| 1/2x1" | 795 | 500 | 3239 | 235 | 219,1 | 708400000452 | 708400100448 | 708400200450
DNI125| 1/2%1" | 965 | 600 | 3556 | 250 | 273 | 708400000450 | 708400100452 | 708400200452
DNT150| 1/2%1" | 1175 | 600 | 4064 | 285 | 3238 | 708400000454 | 708400100456 | 708400200454

Tablodaki butin dlcUler "'mm” olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her tUrlU teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.

BUHAR SEPERATO
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BASINC DUSURUCU VANA
BDV-25

Urin Ozellikleri

Govde GG-25 Pik D6kUm

Saft, Sit, Pislik Tutucu AlSI 304 Paslanmaz Celik
ic Parcalar AlISI 304 Paslanmaz Celik
Baglantilar Disli

Calisma Sartlan

Maks. Giris Basinci 19 bar

Maks. Cikis Basinci 8.6 bar

Set Basinci 0,14-1,7 bar
1,4-4,0 bar
3.5-8,6 bar

Maks. Calisma Sicakligi 210°C

Bilgi icin Tarayin!

Of#a0

Calisma

Hassas basing ayan istenmeyen yerlerde kullanilan direkt tesirli basing dUsGricU vanalar yay basincina karsiik kdrUkte olusan sistem
basincinin istenilen degere set edimesi ile calisir. Cikis basing ayan volan Uzerindeki +/- yéne cevrilerek ayariantr. Uc farkl ayar sahasina
sahiptir, buhar, gaz cesitlerinde kullanilabilir. Basing dUstricU vana giris basincini (Ust basing) ayaranmis ¢ikis basincina azaltmak ve
bu basincta sabit tutmak icin kullanilan bir rinddr. Ana hattan giren basing cok yUksek ve degisken oldugunda, basing districU
vana ayarlanmis olan asadi basincin (cikis basincini)

sabitler. Yukan cikis basincinin olasi varyasyonlar, 8.4 ]ij T
ayarlanmis asadi basinc etkilemez. Basing dUstricU 8 ) /
vanadlann bu arald operatdéri asadr basinc set 7 o
degerlerine ayarlamak icin izin verir. § . A /

o

= 6
Montqj %5 -

: N
BDV-25 boru hattindaki akis yonU ile Urin gdvdesinde i 7 /
bulunan ok isareti, birbiine paralel olacak sekide é 3 \ Gits Bosna bar
montajl yapimaldir. Basing dUstricinin éncesinde z 3/ / (x 100 =kPa)
olusan su, mutlaka seperatér ve kondenstop grubu ile o2 2
ortadan kaldinimigtir. 1 /
Egri Nasil Kullanilir? R

0 40 8|O 120 160 200 240 280
2345.. 17 sayl egriler giis basnclonni simgeler.Cikis kopggg o & ! 1%30 "5 | 200 | 25 | 300 | 350 3/4"-DN20
gg:;r;ﬁll%lﬁ?roﬁgm sol tarafinda dikey bir cizgi boyunca kg/h 5 T ‘{0 T 1}40 T 2'10 T 1éo T 3'50 T 4l20 T 49(') 340 DN S
' | ol
Omek: Basing dUstrict vanadan 120 kg/h  kapasitel Buhar ? . 0"O|] |04'02i .O"03| (.)"04. o.ios } 0‘?6 .0"07| 12BN
bir basing dUstricy, icin 8 bardan 6 bara dustrilerek kapasites: 9 O01 002 003 004 005 006 007 008 009 | 3/4"-DN20
ayarlanacaktir. Grafigin sol tarafinda Y ekseninde 6 bar cikis ka/s (:) o'.low o'.pz d.ps (I’-.O“ o'.ps d.pé (').p7 c').loe 6109 IO.Ilo IO-.” IO.|12IO.|13 3/4"-DN 25
basinci grafik cizgisine kadar yatay olarak uzatilr. Giris basinc [T T 1T 1T 17 717 1T 17 17 1 1T 1
egrisi 8 bar egrisi ile kesistigi noktadan asagya dogru inilerek Basingli 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 104 1/2"-DN15
buhar kapasitesi veya basing hava kapasitesine ulasiarak, " kapastiest T T T T T T 0T 0 &0 sb 1o 1o 120 | 3je-on2o
denk gelen vana capi fespit edilir. serbesthava 17— —T—"T"""T7T 717 ‘1T T T 1T
(? QIO 4.0 (.>O 8|0 lpO l|20 1.40 1550 l§0 1"-DN 25
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BASINC DUSURUCU VANA

BDV-25
Uriin Yapisi 9 -
-
R
-
!
Parga Listesi
No Parca ismi Malzeme 1
1 Govde GGG 40.3 D&vme Demir .
2 Vana Yayi AlSI 316 Paslanmaz Demir nl- 1 1'
3 Pislik Tutucu AlISI 316 Paslanmaz Demir 'i'
4 Vana AISI 420 Paslanmaz Celik 12
5 Sit AlSI 431 Paslanmaz Celik
6 Korok AlSI 316 Paslanmaz Celik
7 Basinc Ayar Yayi Paslanmaz Celik 13
8 Kilitli Pin Takim Celigi (::)
9 Yay Ayar Kapagdi Polipropilen -
10 Basinc Ayar Kapagdi Polipropilen .,
11 Basing Ayar Mili AlSI 316 Paslanmaz Celik i
12 Ust Kapak AlimUnyum
13 Kapak Contasi Grafit
14 Vana Basing Mili AlSI 316 L Paslanmaz Celik o
.
I
14
Caplar 4 l
7 |
, 9
3
1
L]
1 T
Disli
Art. N -
[ Cap ° H(mm) L(mm) K(mm) @I(mm)
- 1/2" 703750100000 186,5 83 65 36
3/4" 703750100001 186,5 96 65 41
1" 703750100002 186,5 108 65 45

- -

Tablodaki butin dlcUler "'mm” olarak verilmistir.
Uretim sUrecinde yapilacak olan her tUrlU teknik dUzenleme ve degisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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@O AYVAZ.

PKV-50 PNOMATIK KONTROL ON/OFF VANA

Urin Ozellikleri

Govde AlSI 316 Paslanmaz Celik
Conta PTFE
Baglanti Tipi Disli

Calisma Sartlan

Maks. Calisma Basinci (PMO) 16 bar
Maks. Calisma Sicakligr (TMO)  180°C

Bilgi i¢in Tarayin!

OO

Pnématik vana tek efkili pistonun hava kumandall aktGatér ile hareket ettiriimesiile calisir. Normalde kapall pozisyondadir.
AktUatdére hava verilmesi ile piston yukarn dogru haraket eder ve vana acllir, hava kesildiginde yay araciligiyla piston it-
ilerek vana kapal konuma getirilir. Sekil itibari ile Y tipi vanadir.

&

Calisma

Montq;j

Dogru montaj secimi uygun sartlara gore yapilmalidir. Goévde Uzerindeki ok isareti akis ydninde olmalidir. Boruya her
ydénde monte edilebilir. Fakat acik/kapall pozisyonu anlayabilmek icin tahrik bashginin gértlecek yerde olmasinda fayda
vardir.

Calisma Araligi

100

90

80

70

Ortam Sicakhigr °C

alisma@ Arallg
50 Calis g

50

40

140 150 160 170 180 190
Ortalama Sicaklik °C
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ON/OFF VANA
PKV-50 PNOMATIK KONTROL ON/OFF VANA

Uriin Yapisi
Parga Listesi
No Parga ismi Malzeme
1 Yay Karbon Celik
2 Silindir AlSI 316 Paslanmaz Celik
3 Piston Contasi FPM
4 Kapak AlSI 316 Paslanmaz Celik
5 Piston Mili AlISI 316 Paslanmaz Celik
6 Supap ignesi AlSI 316 Paslanmaz Celik
7 Sizdirmazlik Elemani PTFE
8 Altigen Somun AlSI 316 Paslanmaz Celik
9 Mil Sizdirmaz PTFE
10 O-Ring Viton
11 Govde AlSI 316 Paslanmaz Celik
Caplar

Disli
K(mm) L(mm) A(mm) C(mm)

1/2" 708040010005 124 68 131 460
3/4" 708040010010 128 75 136 60
1" 708040010015 162 90 169 75
11/4" 708040010020 220 116 229 112
11/2" 708040010025 220 116 230 112
2" 708040010030 232 138 244 112

Tablodaki bUtin élcUler "mm" olarak verilmistir.

Uretim sUrecinde yapilacak olan her t0rli teknik dizenleme ve dedisiklik hakki Ayvaz'a aittir.
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TEKNIK TABLOLAR

» Boru Caplarina Gore Buhar Kapasitesi Tablosu

» Kondens Miktar Tablosu

» Boru Caplarina Gore Basingl Hava Kapasitesi Tablosu

» Serbest Havanin Basing Allindaki Hacim Degerleri Tablosu

» Buhar Tablolar
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BORU CAPLARINA GORE BUHAR KAPASITESI (KG/H)

BORU CAPI (mm)

1§32§ ,:3; 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
15 7 14 | 24 | 37 | 52 | 99 | 145 | 213 | 394 | 648 | 917 | 1606 | 2590 | 3678

04 | 25 | 10 | 25 | 40 | e2 | 92 | 162 | 265 | 384 | 675 | 972 | 1457 | 2806 | 4101 | 5936
4 | 17 | 35 | 64 | 102 | 142 | 265 | 403 | 576 | 1037 | 1670 | 2303 | 4318 | 6909 | 9500

15 7 16 | 25 | 40 | 59 | 109 | 166 | 250 | 431 | 680 | 1006 | 1708 | 2791 | 3852

07 | 25 | 12 | 25 | 45 | 72 | 100 | 182 | 287 | 430 | 716 | 1145 | 1575 | 2816 | 4629 | 6204
4 | 18 | 37 | ¢8 | 106 | 167 | 298 | 428 | 630 | 1108 | 1712 | 2417 | 4532 | 7251 | 10323

5 | 8 17 | 29 | 43 | 65 | 112 | 182 | 260 | 470 | 694 | 1020 | 1864 | 2814 | 4045

10 | 25 | 12 | 26 | 48 | 72 | 100 | 193 | 300 | 445 | 730 | 1160 | 1660 | 3099 | 4869 | 6751
4 | 19 | 39 | 71 | 12 | 172 | 311 | 465 | 640 | 1150 | 1800 | 2500 | 4815 | 7333 | 10370

15 | 12 | 25 | 45 | 70 | 100 | 182 | 280 | 410 | 715 | 1125 | 1580 | 2814 | 4545 | 6277

20 | 25 | 19 | 43 | 70 | 112 | 162 | 295 | 428 | 656 | 1215 | 1755 | 2500 | 4815 | 7425 | 10575
4 | 30 | 64 | 115 | 178 | 275 | 475 | 745 | 1010 | 1895 | 2925 | 4175 | 7578 | 11997 | 16796

15 | 16 | 37 | 60 | 93 | 127 | 245 | 385 | 535 | 925 | 1505 | 2040 | 3983 | 6217 | 8743

30 | 25 | 26 | 56 | 100 | 152 | 225 | 425 | 632 | 910 | 1580 | 2480 | 3440 | 6779 | 10269 | 14316
4 | 41 | 87 | 157 | 250 | 357 | 595 | 1025 | 1460 | 2540 | 4050 | 5940 | 10476 | 16470 | 22950

15 | 19 | 42 | 70 | 108 | 156 | 281 | 432 | 635 | 1166 | 1685 | 2460 | 4618 | 7121 | 10358

40 | 25 | 30 | 63 | 115 | 180 | 270 | 450 | 742 | 1080 | 1980 | 2925 | 4225 | 7866 | 12225 | 17304
40 | 49 | 116 | 197 | 295 | 456 | 796 | 1247 | 1825 | 3120 | 4940 | 7050 | 12661 | 19663 | 27816

15 | 22 | 49 | 87 | 128 | 187 | 352 | 526 | 770 | 1295 | 2105 | 2835 | 5548 | 8586 | 11947

50 | 25 | 36 | 81 | 135 | 211 | 308 | 548 | 885 | 1265 | 2110 | 3540 | 5150 | 8865 | 14268 | 20051
4 | 59 | 131 | 225 | 338 | 495 | 855 | 1350 | 1890 | 3510 | 5400 | 7870 | 13760 | 23205 | 32244

15 | 26 | 59 | 105 | 153 | 225 | 425 | 632 | 925 | 1555 | 2525 | 3400 | 6654 | 10297 | 14328

60 | 25 | 43 | 97 | 162 | 253 | 370 | 658 | 1065 | 1520 | 2530 | 4250 | 6175 | 10629 | 17108 | 24042
4 | 71 | 157 | 270 | 405 | 595 | 1025 | 1620 | 2270 | 4210 | 6475 | 9445 | 16515 | 27849 | 38697

15 | 32 | 70 | 126 | 190 | 285 | 475 | 800 | 1125 | 1990 | 3025 | 4540 | 8042 | 12625 | 17728

80 | 25 | 54 | 122 | 205 | 320 | 465 | 810 | 1260 | 1870 | 3240 | 5220 | 7120 | 13140 | 21600 | 33210
4 | 84 | 192 | 327 | 510 | 730 | 1370 | 2065 | 3120 | 5135 | 8395 | 12470 | 21247 | 33669 | 46858

15 | 41 | 95 | 155 | 250 | 372 | 626 | 1012 | 1465 | 2495 | 3995 | 5860 | 9994 | 16172 | 22713

100 | 25 | 66 | 145 | 257 | 405 | 562 | 990 | 1530 | 2205 | 3825 | 6295 | 8995 | 15966 | 25860 | 35890
4 | 104 | 216 | 408 | 615 | 910 | 1635 | 2545 | 3600 | 6230 | 9880 | 14390 | 26621 | 41011 | 57560

15 | 50 | 121 | 205 | 310 | 465 | 810 | 1270 | 1870 | 3220 | 5215 | 7390 | 12921 | 20538 | 29016

140 | 25 | 85 | 195 | 331 | 520 | 740 | 1375 | 2080 | 3120 | 5200 | 8500 | 12560 | 21720 | 34139 | 47128
40 | 126 | 305 | 555 | 825 | 1210 | 2195 | 3425 | 4735 | 8510 | 13050 | 18630 | 35548 | 54883 | 76534

15 | 55 | 134 | 230 | 340 | 512 | 902 | 1399 | 2073 | 3583 | 5825 | 8155 | 14385 | 22721 | 32168

160 | 25 | 95 | 220 | 368 | 578 | 829 | 1568 | 2355 | 3578 | 5888 | 9603 | 14343 | 24597 | 38279 | 52747
40 | 137 | 350 | 629 | 930 | 1360 | 2475 | 3865 | 5303 | 9650 | 14635 | 20750 | 40012 | 61819 | 86021

15 | 58 | 141 | 243 | 355 | 536 | 948 | 1464 | 2175 | 3765 | 6130 | 8538 | 15117 | 23813 | 33744

180 | 25 | 100 | 233 | 387 | 607 | 874 | 1665 | 2493 | 3807 | 6232 | 10155 | 15235 | 26036 | 40349 | 55557
40 | 143 | 373 | 666 | 983 | 1435 | 2615 | 4085 | 5587 | 10220 | 15428 | 21810 | 42244 | 65287 | 90765

15 | 60 | 145 | 250 | 363 | 548 | 971 | 1497 | 2226 | 3856 | 6283 | 8730 | 15483 | 24359 | 34532

200 | 25 | 103 | 240 | 397 | 622 | 897 | 1714 | 2562 | 3922 | 6404 | 10431 | 15681 | 26756 | 41384 | 56962
40 | 146 | 385 | 685 | 1010 | 1473 | 2685 | 4195 | 5729 | 10505 | 15825 | 22340 | 43360 | 67021 | 93137
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Ana buhar hatlarinda isinma kayiplariile (kg/h) - her 50 metrede
Buhar BORU CAPI (mm) :18°C
basinci Duzelirqe
50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 Faktori

1 5 9 11 16 22 28 44 60 79 94 1,39
2 6 10 13 19 25 33 49 69 92 108 1,35
8 7 11 14 20 25 36 54 79 101 120 1,32
4 8 12 15 22 30 39 59 83 110 131 1,29
5 8 13 17 24 3 42 63 70 119 142 1,28
6 9 13 18 25 34 43 66 93 124 147 1,27
7 9 14 18 26 85 45 68 97 128 [15]] 1,26
6 9 14 19 27 37 47 71 101 134 158 1,25
9 10 15 20 28 38 50 74 105 139 164 1,24
10 10 16 20 29 40 51 77 109 144 171 1,24
12 10 17 22 31 42 54 84 115 152 180 1,22
14 11 17 23 22 44 57 85 120 160 189 1,22
16 12 19 24 35 47 61 21 128 172 203 1,21
18 17 23 31 45 62 84 127 187 355 305 1,21
20 17 26 85 51 71 97 148 220 302 362 1,20
25 19 29 39 56 78 108 164 243 322 400 1,19
30 21 32 41 62 86 117 179 265 364 437 1,18
40 22 34 46 67 93 127 194 287 395 473 1,16
50 24 37 50 73 101 139 212 214 432 518 1,15
60 27 41 54 79 135 181 305 445 626 752 1,15

BORU CAPLARINLA GORE BASINGLI HAVA KAPASITESI (dm?/s)

Hiz m/s 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
3.0 0.6 1.1 1.7 3.0 4,1 6,5 10,9 15,1 25,7 )2 56,2 98.5
3.5 0.7 1.3 2,0 3,5 4,7 7.6 12,7 17,6 30,0 45,7 65,5 1150
4,0 0.8 1,4 2,8 4,0 54 8.7 14,6 20,1 34,2 52,2 74,9 131,0
4,5 0.9 1.6 2,6 4,5 6,1 2.8 16,4 22,6 38,5 58,8 84,2 147,0
5,0 1.0 1.8 2,8 50 6,8 10,8 18,2 25,1 42,8 65,4 93,6 164,0
55 1.1 2,0 3,1 55 7, 11,9 20,0 27.6 471 71,9 103,0 181,0
6,0 1.2 2,1 3.4 6,0 8.1 13.0 21,8 30,1 51,8 78,5 112,0 197.0
6,5 1.3 2,3 3.7 6,5 8.8 14,1 23,7 32,6 55,6 85,0 122,0 213,0
7.0 1.4 2,3 4,0 7.0 95 15,1 25,5 35,1 2.9 21,5 131,0 230,0
7.5 1.5 2.7 4,3 7.5 10,1 16,2 27.3 37.6 64,2 98.0 140,0 246,0
8.0 1,6 2,8 4,5 8.0 10,8 17.3 29,1 40,1 68,5 105,0 150,0 263,0
8.5 1.7 3.0 4,8 8.5 11,5 18,4 31,0 42,6 72,8 1110 159.0 278,0
2.0 1.8 32 8,1l 2.0 12,2 19.5 32,8 45,1 771 118,0 169,0 296,0
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SERBEST HAVANIN BASING ALTINDAKi HACIM DEGERLERI

dm? 4 bar 5 bar 7 bar
5 1,01 0,84 0,63
10 2,02 1,68 1,26
15 3,03 2,52 1,90
20 4,04 3,37 2,53
25 5,05 4,21 3.16
30 6,06 5,05 3.79
&5 7,07 5,89 4,42
40 8,08 6,73 5,06
50 10,1 8,42 6,32
60 12,1 10,1 7,58
70 14,1 11.8 8.85
80 16,2 13,5 10,1
90 18,2 15,1 11,4

100 20,2 16,8 12,6

125 25,2 21,0 15,8

150 30,3 25,2 19,0

175 353 29,5 22,1

200 40,4 33,7 25,3

225 45,4 37.9 28,4

250 50,5 42,1 31,6

275 5585 46,3 34,8

300 60,6 50,5 37,9

350 70,7 58,9 44,2

400 80.8 67,3 50,6

500 101,0 84,2 63,2

750 151,0 126,0 95,0

1000 202,0 168,0 126,0

1250 252,0 210,0 158,0
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A AYVAZ

BUHAR TABLOSU
OZIGUL ENTALPI
SICAKLIK 1] BUHARLASMA BUHAR O1GUL HACIM
(hf) (hfg) (hg)
°C ki/kg ki/kg ki/kg m3/kg

0,30 mutlak (a) 30,0 69,10 289,23 2336,1 26253 5.229
0,50 50,0 81,33 340,49 2305,4 26459 3.240
0,75 75,0 91,78 384,39 22786 2663,0 2217
0,95 95,0 98,20 411,43 22618 26732 1.777

0 gésterge (g) 0 100,00 419,06 2257,0 2676,0 1.673
0,10 10,0 102,66 430,2 2250,2 2680,2 1.533
0,20 20,0 105,10 440,8 20434 2684,2 1.414
0,30 30,0 107,39 450,4 22372 2687.6 1.312
0,40 40,0 109,55 459,7 2231,3 2691,0 1.225
0,50 50,0 111,61 4683 22256 26939 1.149
0,60 40,0 113,56 4764 2220,4 26968 1.088
0,70 70,0 115,40 484,1 22154 2699.5 1.024
0,80 80,0 117,14 491,6 2210,5 2702,1 971
0,90 90,0 118,80 4989 2205,6 2704,5 923
1,00 100,0 120,42 505,6 22011 27067 881
1,10 110,0 121,96 512,2 2197.0 2709,2 841
1,20 120,0 123,46 518,7 21928 27115 806
1,30 130,0 124,90 524,6 2188,7 2713,3 773
1,40 140,0 126,28 530,5 2184,8 2715,3 743
1,50 150,0 127,62 536,1 21810 27171 714
1,60 160,0 128,89 5416 21773 2718,9 489
1,70 170,0 130,13 5471 2173.7 27208 465
1,80 180,0 131,37 552,3 2170,1 27224 643
1,90 190,0 132,54 5573 2166,7 2724,0 622
2,00 200,0 133,69 562,2 21633 27255 403
2,20 220,0 135,88 571,7 2156,9 27286 568
2,40 240,0 138,01 580,7 2150,7 27314 536
2,60 260,0 140,00 589,2 2144,7 2733,9 509
2,80 280,0 141,92 5974 2139,0 27364 483
3,00 300,0 143,75 405,3 21334 2738,7 461
3,20 320,0 145,46 612,9 21281 2741,0 440
3,40 340,0 147,20 620,0 2122.9 2742,9 422
3,60 360,0 148,84 627.1 21178 2744,9 405
3,80 380,0 150,44 434,0 2112,9 2746,9 389
4,00 400,0 151,96 640,7 2108,1 27488 374
4,50 450,0 155,55 456,3 2096,7 2753,0 342
5,00 500,0 158,92 670,9 2086,0 2756,9 315
5,50 550,0 162,08 684,6 20757 27603 292
6,00 400,0 165,04 4975 2066,0 27635 272
6,50 450,0 167,83 709.7 2056,8 2766,5 255
7,00 700,0 170,50 7214 2047,7 2769,1 240
7.50 750,0 173,02 732,5 2039,2 2771.7 227
8,00 800,0 175,43 7431 2030,9 2774,0 215
8,50 850,0 177,75 7533 2022.9 27762 204
9,00 900,0 179,97 763,0 2015,1 2778,1 194
9,50 950,0 182,10 772.5 2007,5 2780,0 185
10,00 1000,0 184,13 781,6 2000, 1 27817 177
10,50 1050,0 186,05 790.1 1993,0 27833 171
11,00 1100,0 188,02 798,8 1986,0 278438 163
11,50 1150,0 189,82 807.1 1.979.1 27863 157
12,00 1200,0 191,68 815,1 19725 2787.6 151
12,50 1250,0 193,43 822,9 1965,4 27888 148
13,00 1300,0 195,10 8304 1959,6 2790,0 141
14,00 1400,0 198,35 845,1 1947,1 27922 132
15,00 1500,0 201,45 859,0 1935,0 2794,0 124
16,00 1600,0 204,38 872,3 19234 2795,7 17
17,00 1700,0 207,17 885..0 19121 27971 110
18,00 1800,0 209,90 897,2 1901,3 27985 105
19,00 1900,0 212,47 909,0 1890,5 27995 100

20,00 2000,0 214,96 920,3 1880,2 2800,5 99
21,00 2100,0 217,35 931,3 1870,1 2801,4 90
22,00 2200,0 219,65 941,9 1860, 1 2802,0 86
23,00 2300,0 221,85 9522 1850,4 2802, 83
24,00 2400,0 224,02 962,2 1840,9 28031 79
25,00 2500,0 226,12 9721 1831,4 2803,5 76
26,00 2600,0 228,15 981,6 1822,2 2803,8 0,074
27,00 2700,0 230,14 990,7 1818,3 2804,0 71
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BUHAR TABLOSU

SICAKLIK

°C

su
(hf)
kj/kg

AZGUL ENTALPI
BUHARLASMA

(hfg)
kj/kg

OHSAS
18001

BUHAR
(hg)
kij/kg

@C¢

AzGiUL HACIM

m3/kg

28,00 2800,0 232,05 999.7 1804,4 2804,1 0,0689
29,00 2900,0 233,93 1008,6 1795,6 2804,2 0,0666
30,00 3000,0 235,78 1017.0 1787.0 2804,1 0,0645
31,00 3100,0 237,55 1025,6 1778,5 2804,1 0,0625
32,00 3200,0 239,28 1033.9 17700 2803,9 0,0605
33,00 3300,0 240,97 1041,9 1761,8 2803,7 0,0587
34,00 3400.,0 242,63 10497 1753,8 2805,5 0,0571
35,00 3500,0 244,26 1057.7 1745,5 2803,2 0,0554
36,00 3600,0 245,86 1065,7 1737.2 2802,9 0,0539
37,00 3700,0 247,42 1072,9 729.5 2802,4 0,0524
38,00 3800,0 248,95 1080,3 721,6 2801,9 0,051
39,00 3900,0 250,42 1087.4 17141 2801,5 0,0498
40,00 4000,0 251,94 1094,6 1706.3 2800,9 0,0485
41,00 4100,0 253,34 1101,6 1698,3 2799.9 0,0473
42,00 4200,0 254,74 1108,6 1691,2 2799.8 0,0461
43,00 4300,0 256,12 11154 1683,7 27991 0,0451
44,00 4400,0 257,50 1122,1 167,2 2798,3 0,0441
45,00 4500,0 258,82 1228,7 1668,9 2797.6 0,0431
46,00 4600,0 260,13 11353 1666,6 2796,9 0,0421
47,00 4700,0 261,43 1142,2 1654,4 2796.6 0,0412
48,00 4800,0 262,73 1148,1 1647,1 27952 0,0403
49,00 4900,0 264,00 1154,5 1639.9 2794.,4 0,0394
50,00 5000,0 265,26 1160,8 1632,8 2793,6 0,0386
51,00 5100,0 266,45 1166.6 1626,9 2792,6 0,0378
52,00 5200,0 267,67 1172,6 1619.0 2791,6 0,0371
53,00 5300,0 268,84 1178,7 1612,0 2790,7 0,0364
54,00 5400,0 270,02 1184,6 1605, 1 2789.7 0,0357
55,00 5500,0 271,20 1190,5 1598,2 2788,7 0.0350
56,00 5600,0 272,33 1196,3 1591,3 2787,6 0,0343
57,00 5700,0 273,45 1202,1 1584,5 2786,6 0,0337
58,00 5800,0 274,55 1207.8 1577.7 2785,5 0,0331
59,00 5900,0 275,65 1213.4 1571,0 2784,4 0,0325
60,00 6000,0 276,73 1218,9 1564,4 27833 0,031¢9
61,00 6100,0 277,80 1224,5 1557.6 27821 0,0314
62,00 6200,0 278,85 1230.0 1550,9 2780.9 0,0308
63,00 6300,0 279,89 1235,4 1544,3 2779,7 0,0303
64,00 6400,0 280,92 1240,8 1537.3 2778,5 0,0298
65,00 6500,0 281,95 1246,1 1531.2 2777.3 0,0293
66,00 6600,0 282,95 1251,4 1524,7 2776,1 0,0288
67,00 6700,0 283,95 1256,7 1518,1 2774,8 0,0283
68,00 6800,0 284,93 1261,9 1511.6 2773,5 0,0278
69,00 6900,0 285,90 1267.,0 1501,1 2772,1 0,0274
70,00 7000,0 286,85 1272,1 1498,7 2770,8 0,027
72,00 7200,0 288,75 1282,3 1485.8 2768,1 0,0262
74,00 7400,0 290,60 12923 1473,0 27653 0,0254
76,00 7600,0 292,41 1302,3 1460,2 2762,5 0,0246
78,00 7800,0 294,20 1311.9 1447.6 2759.9 0,0239
80,00 8000,0 295,96 1312,5 1435,0 2756,5 0,0233
82,00 8200,0 297,66 1330.9 1422,5 2753,4 0,0226
84,00 8400,0 299,35 1340,3 1410,0 2750,3 0,022
86,00 8600,0 301,00 1349.6 1397,6 2747.2 0,0214
88,00 8800,0 302,61 1358.,8 13852 2744,0 0,0208
90,00 2000.,0 304,20 1367.8 1372,7 2740,5 0,0202
92,00 9200,0 305,77 1376.8 1360,3 2737.1 197
94,00 9400,0 307,24 13857 1348,0 2733,7 0,0192
96,00 9600,0 308,83 1394,5 13357 2730.2 0,0187
98,00 9800,0 310,32 1403,2 1328.3 2726,5 0,0183
100,00 10000,0 311,79 1411,9 1310,9 2722,8 0,0178
102,00 10200,0 313,24 1420,5 1298,7 27192 0,0174
104,00 10400,0 314,67 1429.0 1286.3 27153 0,0170
106,00 10600,0 316,08 1437.5 1274,0 2711,5 0,0166
108,00 10800,0 317,46 1445,9 1261,7 2707.6 0,0162
110,00 11000.,0 318,83 1454,3 1249,3 2703,6 0,0158
112,00 11200,0 320,17 1462,6 1237.0 2699.6 0,0154
114,00 11400,0 321,50 1470,8 1224,6 2695,4 0,015
116,00 11600,0 322,81 1479.0 1212,2 2691,2 0,0147
118,00 11800,0 324,10 1487.2 1199.8 2687,0 0,0144
120,00 12000,0 325,38 1495,4 1187.3 2682,7 0,0141
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Yandaki
Kare Barkodu
akill telefonunuzia

= okutun!

GENEL MUDURLUK / FABRIKA
Atatiirk Sanayi Bélgesi Hadimkdy Mahallesi Mustafa inan Caddesi No: 44 Arnavutkdy - ISTANBUL | Tel: +90 212 7710145 (pbx) | Faks: +90 2127712560 | info@ayvaz.com

BOLGE MUDURLUKLERI

Nasil calistigini
ogrenmek icin;
ayvaz.com/karebarkod

(44

ISTANBUL  Atatilirk Sanayi Bol. Hadimkdy Mah. Mustafa inan Cad. No: 44 Amavutkdy - ISTANBUL | Tel: +90 212 7710145 (pbx) | Faks: +90 21277125 60

GSM: +90 530404 7167 | satis@ayvaz.com
ADANA GSM +90 533 92597 28 | adanabolge@ayvaz.com
ANTALYA  GSM: 490530404 7166 | antalyabolge@ayvaz.com

ANKARA  Semsettin Giinaltay Cad. No: 278/7 Kirkkonaklar Cankaya / ANKARA | Tel: +90 312 446 72 96-97 | Faks: +90 312436 52 52 | ankarabolge@ayvaz.com
BURSA Begevler Mah. Aktas Sk. Giilegler is Mrk. No:3 Kat:2/8 Niliifer/BURSA | Tel: +90 224 256 97 45 | Faks: +90 224 256 97 46 | bursabolge@ayvaz.com
GAZIANTEP Miicahitler Mah. 52054 No'lu Sok. Giineydogu Is Merkezi No: 10/49 GAZIANTEP | GSM: +90 533 92597 33 | Tel: +90 342 323 1442

Faks: +90 342 323 1443 | gaziantep@ayvaz.com

iZMiR 1348 Sokak Teknik Malzeme Is Mrk. Biiro 305/319 Yenisehir Konak / IZMIR | Tel: +90 232 459 12 48 | Faks: +90 232 45942 36 | izmirbolge@ayvaz.com

KOCAELI  GSM: 9053003587 21 | kocaeli@ayvaz.com
TRAKYA  GSM: 490530568 25 85 | trakya@ayvaz.com




